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1. Rohstoffe.

W.'R. Richards?') gibt eine Zusammenstellung der
neueren Theorien iber die Bildung der Kohlen, wobei er
besonders auf die Anthrazite eingeht. F. Ber gius?) hat
seine fritheren Untersuchungen zur kiinstlichen Nachbildung
der Kohlen fortgesetzt, wobei er durch Zersetzung von
Cellulose eine der natiirlichen XKohle sehr dhnliche Substanz
erhielt. Wahrend die freiwillig verlaufende Reaktion ein
Produkt von ca. 84%, Kohlenstoff ergab, wurde bei An-
wendung starken Druckes eine Kohlenstoffkonzentration
von 899, erreicht. Die hierbei entstehenden Gase sind wie
die Grubengase zusammengesetzt. Vf. schlieft daraus, daf3
zur Anthrazitbildung die Einwirkung hohén Druckes auf
ein Kohlenlager nétig ist. Eine Bestatigung seiner Ansicht
scheint in der Tatsache zu liegen, dall Schlagwetter in
Gruben mit Magerkohlen und Anthrazit am meisten auf-
treten. Auch Heuse r?®) fand einen Weg zur kiinstlichen
Kohlenerzeugung: in einem Holzdimpfer hatten sich Holz-
splitter unter der Einwirkung lufthaltigen Wasserdampfes
von 5 Atmosphéren Druck in eine kohlendhnliche Masse
verwandelt, die nach Zusammensetzung, Reaktionen und
Aussehen zur Braunkohle neigt. — O. Simmersbach?)
bespricht die Untersuchungen von Donathund Braun -
lich uber das durchaus verschiedene Verhalten von Stein-
und Braunkohien gegen chemische Einfliisse, erwihnt die
nicht von Erfolg begleitetcn Versuche, Braunkohle in Stein-
kohle iiberzufithren, und komnt wie die genannten Forscher
zum SchluBl, daf Braun- und Steinkohlen verschiedenen
Ursprungs sind. Wern er?) hat in einem Braunkohlenfloz
Lei Schrampe in der Altmark Holzkohle gefunden und ver-
sucht eine Irklarung dieses eigenartigen Vorkommens zu
geben. In einer ebenso merkwiirigen Form, nimlich als
Koks oder Briketts, kommt die weiche Kohle vom Bering-
flu vor, wie W. R. Crane®) berichtet. Knochen-
hauer?’) gab auf der Hauptversammlung des Vercins
dentscher Chemiker in Breslau eine Beschreibung des ober-
schlesischen Kohlenbeckens, der Zahl, Méachtigkeit und Lage-
rung der Floze, ferner der chemischen und physikalischen
Eigenschaften der schlesischen Kohle und ihrer hauptsich-
lichsten Verwendungsarten. J. W. Brown? hat sid-
afrikanische Kohlen zur Gasbereitung gesucht und in drei
Kohlenarten von Natal besonders geeignete Gaskohlen ent-
deckt. A.J. J. Vandervelde? wendet sich gegen eine
von der staatlichen Bergdirektion in Belgien ,erlassene
Einteilung der Kohlen uud weist auf die wissenschaftlichen
Klassifikationen von Wiirtz, F. Fischer, Gruner,
Schondorf u. a. hin. Die Einteilung von Gruner
empfiehlt er zur allgemeinen Annahme. In den Vereinigten
Staaten von Nordamerika ist die Einteilung!®) der Kohlen
in Anthracite Coal, Semianthracite, Semibituminous, Bitu-
minous und Subbituminous, Coal und Lignite iiblich.
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Uber den Verbrauch von Steinkohlen im Deutschen
Reiche und inshesondere iber seine Gliederung nach Ver-
brauchergruppen gibt eine statistische Arbeit von F.
Jiingst!l) AufschluB. — Die PreuBische Geologische
Landesanstalt hat die Ausarbeitung eines Werkes tiber die
Stein- und Braunkohlenvorrite des Deutschen Reiches be-
gonnen. Mit Genehmigung des genannten Instituts ver-
6ffentlichte H. E. B o e k e r'2) eine statistische Studie, in
der er einen Teil des bisher ermittelten Zahlenmaterials ver-
wertct. Es wurden die Vorrite ermittelt unter Beriick-
sichtigung der Bauwirdigkeit, der verschiedenen Teufen-
stufen und der praktischen Verwendungsméglichkeit der
einzelnen Kohlensorten fiir die wichtigsten Verbrauchs-
zwecke. Gleichzeitig wurden auch alle Verhiltnisse der Ab-
lagerung, der Bergtechnik, der staatlichen Bergbaupolitik
und Gesetzgebung usw. beriicksichtigt, soweit sie fir eine
wirtschaftliche Beurteilung der ermittelten Vorratszahlen
von Bedeutung sein kénnen. — Die Todfeinde des Kohlen-
bergbaus, Kohlenstaub und Schlagwetter, waren auch im
Berichtsjahre Gegenstand vielfacher eingehender Unter-
suchungen, die teils in Versuchsstrecken, teils im Labora-
torium durchgefithrt wurden. Beyling und Zix!3%) be-
schreiben die Versuchsstreckenanlage in Dern e, die durch
Vereinigung der Versuchsstrecke der Knappschaftsberufs-
genossenschaft mit derjenigen der Westfalischen Berg-
gewerkschaftskasse zustande gekommen ist, Sta uchl)
die staatliche Versuchsanstalt fiir Schlagwetter, Kohlen-
staub, Brandgase usw. in Briix (Bshmen), Cz a plin sk il?)
die Versuchseinrichtungen des Bureau of Mines der
Vercinigten Staaten von Nordamerika, und zwar den Ver-
suchsstollen in Bruceton und der Versuchsstation in
Pittsburg.

J. Harger!®) erortert die Grundlagen der Grubengas-
analyse.

J. Recktenwald?) bespricht das Wesen und Auf-
treten der Schlagwetter, ihre Eigenschaften, besonders die
Explosibilitit und die Erscheinungen bei der Explosion.
Er fihrt schlieBlich die Mittel zur Erkennung der Schlag-
wetter an. Die Vorrichtungen, die im englischen Kohlen-
bergbau zur Grubenluftpriifung im Gebrauche stehen, sind
Gegenstand eines zusammenfassenden Aufsatzes von A.
Th aul®). Sowohl die einfachen Grubenwetteranzeiger
(Lampen) als auch die Analysenapparate werden beschrie-
ben. Forstmann!®) bespricht die seit 1891 bekannt
gewordenen Wetteranzeiger und findet, daf} sie sich in
9 Gruppen je nach dem zugrundeliegenden Prinzip einteilen
lassen. E. L. Sellars und C. Ca m p bel12°) haben im
Laboratorium Versuche ausgefiihrt, um gewisse Bedingungen,
die die Explosion von Gas-Luftgemischen beeinflussen,
kennen zu lernen. J. K. Cle m e n t2!) hat, ebenfalls im
Laboratorium, den Einflul} indifferenter Gase auf explosive
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Gasmischungen studiert und hierbei die Grenzen der Ex-
plosivitdt von Naturgas (83% Methan), Luft und Kohlen-
saure, besonders wenn letztere den Sauerstoff der Luft
ersetzt, ermittelt. Die Resultate sind in sehr ibersicht-
lichen Diagrammen dargestellt. G. A. Burell??) be-
schaftigt sich mit einer Reihe von Grubengasproblemen,
darunter auch mit dem vorstehenden, dann mit der Wir-
kung und Verteilung der Nachschwaden von Schlagwetter-
explosionen, Verwendung von Vogeln und Mausen fiir
Untersuchungszwecke und Rettungsarbeiten usw. E. K i p -
p ers?3) hat die Verwendung des Gasinterferometers zur
Wetteruntersuchung, insbesondere zur Feststellung des
Methangehaltes, versucht und die Bedingungen zur Er-
zielung verwertbarer Ergebnisse studiert. Er hilt das In-
strument zwar zur Benutzung in der Grube fiir geeignet, zieht
aber seine Verwendung im Laboratorium bei einer ge-
sammelten Wetterprobe vor. Nur fiir die Grube bestimmt
ist die von Haber und Leiser?!) erfundene Schlag-
wetterpfeife, die darauf beruht, daB beim Anblasen einer
gedeckten Lippenpfeife mit verschiedenen Gasarten der
Ton verschieden ausfallt. Die eine Gasart ist die atmo-
spharische Luft, die andere die Grubenluft. Be ylin g2°)
bespricht die Konstruktion und Anwendbarkeit der Schlag-
wetterpfeife, ihre Vor- und Nachteile kritisch und kommt
zu dem Schlusse, daB sie in vielen, wenn auch nicht allen
Punkten den Anforderungen, die an einen praktischen
Schlagwetteranzeiger gestellt werden miissen, entspricht.

W. Kraushaar2®) hat eine Vorrichtung erfunden,
bei der der Gehalt der Luft an brennbaren Gasen aus dem
Avuftreten bzw. der Hohe einer sich iiber einem elektrisch
erhitzten spiralférmigen Draht bildenden Aureole erkannt
bzw. gemessen wird. Der Draht ist zur Erleichterung der
Beobachtung der Aureole in eine Hiille aus unverbrenn-
lichem und undurchsichtigem Material eingeschlossen, die
oben eine Offnung besitzt, an der sich die Flamme mit der
Aureole bildet. Kahler und Junker?’) haben ihre
Vorrichtung zur Verhinderung der Fortpflanzung und der
Wirkung von Kohlenstaub- und Schlagwetterexplosionen
nrach Patent 250 702 so verbessert, dafl der SchieBmeister
einen SchuB nicht eher abtun kann, bevor die Brausen- und
Zerstaubungsanlage in Titigkeit getreten ist: es ist ndmlich
an der Druckwasserleitung ein Kontakt zur SchlieBung des
Stromkreises firr die SchuBziindung so angebracht, daBl er
durch den Druck des in die Zerstaubungsanlage einge-
tretenen Wassers betatigt wird. Woltersdor{2) be-
richtet iiber die auf der oberschlesischen Versuchsstrecke
ausgefithrten Versuche iiber das Verhalten von Gruben-
klein und Kohlenstaub von verschiedenem Feuchtigkeits-
gehalt gegen Schiisse von Schwarzpulver und Gurdynamit.
Die Flammenerscheinungen waren bei 10—15%, Feuchtigkeit
am groBten, iiber 159, nahm die Stirke der Ziindungen ab.
Die Ziindungsgrenzen werden auch vom Streckenquerschnitt
beeinfluBt, ‘desgleichen von der Kornfeinheit der Kohle.
JCW.Frazer,E.J.Hoffmannund L.A.Scholl®)
haben im Laboratorium, und zwar in einem eigens hierzu
gebauten Apparat die Entflammbarkeit des Kohlenstaubes
eingehend gepriift und hierbei 4 Arten von Staub ange-
wandt: 1. Kohlenstaub, 2. Staub von der Strecke (aschen-
reich), 3. kiinstliche Gemische von Kohlenstaub und Mine-
ralstaub in bekannten Mischungsverhiltnissen und 4. ent-
flammbaren Staub von Nichtkohle. Die Resultate sind als
Tabellen und als Diagramme dargestellt. H. B. Dixon
und C. Cam p b e 11%°) haben die Versuche Abels, denen
zufolge nicht explosible Gas-Luftgemische durch Zusatz
mineralischen Staubes explosionsgefihrlich werden, nach-
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gepriift und finden, daB durch Zusatz von unverbrennlichem
Staub die Entflammbarkeit von Gasen herabgemindert
wird und daB eine einmal entstandene Explosionsflamme
in staubhaltigen Gasen langsamer fortschreitet. Die VIf.
haben festgestellt, daB die Ergebnisse der Abelschen Ver-
suche auf mangelnde Homogenitit der Gasgemische zuriick-
zufithren sind.

F.Friedensburg3!) gibt einen Uberblick tiber die
englischen und sonstigen Versuche zur Bekdampfung der
Kohlenstaubexplosionen durch Gesteinsstaub. Dieses Ver-
fahren hat nach seiner Ansicht gegeniiber der Berieselung
die Vorteile geringerer Kosten, sowie des Fehlens eines un-
giinstigen Einflusses auf die Grubenwetter und das tonige
Nebengestein, das durch Wasser aufquillt. Vf. empfiehlt
als zweckmaBigste Anordnung: in den Abbauen miBige
Berieselung, in simtlichen Strecken Verstreuen von Gesteins-
staub und an geeigneten Stellen konz. Aufhdufung von
Staubmassen auf Brettern, so daB sie durch einen Ex-
Elosionssboi} aufgewirbelt werden kénnen. G. S. Rice,

.M.Jones,J.K.Clement und W. L. E g y32) vom
Bureau of Mines berichten iiber die erste Versuchsreihe, die
beztiglich der Kohlenstaubexplosionen in der Versuchsstrecke
zu Pittsburg ausgefithrt worden sind. Diese Verdffent-
lichung ist, abgesehen von den Versuchseinzelheiten, wert-
voll durch die ausfiihrliche Beschreibung der Versuchsstrecke
und ihren Einrichtungen. Bei den Versuchen wurden jedes-
mal bestimmt: die Flammen- und Druckwellengeschwindig-
keit zu verschiedenen Zeiten der Explosion, die relative
Lage der Flamme und der Druckwellen, Steigen und Fallen
des Drucks, Zusammensetzung der Gase wahrend der Ex-
plosion, wobei die Proben automatisch genommen wurden,
die Explosionstemperatur, Zusammensetzung der Koks-
und Aschenriickstinde von der Explosion und ihre Lage
zur Explosionsrichtung u. a. — Da in 509, der Falle die un-
richtige bzw. nachlassige Gebarung mit den Sprengstoffen
Ursache von Schlagwetter- oder Kohlenstaubexplosionen ist,
hat das Bureau of Mines (J. J. Rutled ge) eine Schrift33)
herausgegeben, in der auf den richtigen Gebrauch der
Sprengstoffe ebenso belehrend wie eindringlich hingewiesen
wird. Da aber andererseits auch die Sicherheitsgruben-
lampen, wenn sie sich in mangelhaftem Zustand befinden,
AnlaB zu Explosionen geben konnen, ist eine andere Schrift
(von J. W. P a u 1)3) dazu bestimmt, itber die Behandlung
der Grubenlampen und ihre Verwendung zum Nachweis von
Schlagwettern zu unterrichten. Dafl selbst elektrische
Grubenlampen nicht unbedingte Sicherheit bieten, beson-
ders wenn die Glithbirne durch irgendeinen Zufall zerbrochen
wird, lehren Untersuchungen von H. H. Clark und L. C.
Ilsley3%); die Vif. stellen auf Grund ihrer Versuche die
Theorie auf, daB die Wahrscheinlichkeit der Zindung eine
Funktion des Fadenquerschnitts ist. Cl. M e usk e ns38)
beschreibt die verschiedenen Systeme der zurzeit gebrduch-
lichen elektrischen Akkumulatorgrubenlampen. — Auch der
Lokomotivbetrieb untertags, soweit er mit fliissigen
Brennstoffen ausgeiibt wird, muB sich eine entsprechende
Uberwachung gefallen lassen, wie die beziiglichen Vor-
schriften des kgl. Oberbergamts Halle3?) zeigen. Uber Gas-
ausbriiche im niederschlesischen Kohlenrevier und iiber die
Zusammensetzung dieser Gase berichtet M e y e r3); auch
die Kohlen selbst geben beim Auskochen Gase ab.

Kroschel3®) beschreibt die neuesten obertigigen
Kohlenforderanlagen. Die pneumatische Foérderung von
Kohle, besonders Braunkohle in den Brikettfabriken, haben
zwei Aufsitze von G. Schrodert®) und Schorrig#)
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zum Gegenstand. Ein Becherwerk mit durchlidssigen, um
Gelenke schwingenden Becherwinden zum Fordern und
gleichzeitigen Entwissern von Feinkohle haben Franz
Méguin & Co. A.-G.%?) zum Patent angemeldet; die
Wiande schwingen hierbei um einander entgegengesetzt
liegende Gelenke. — Die technischen Probleme der Kohlen-
aufbereitung, wie Transport, Setzarbeit, Sieberei usw. behan-
delt W. S. Ayrest). H. S.4%) empfiehlt, vor der nassen
Aufbereitung erdiger Kohlen durch Versuche im Kleinen, die
Rentabilitat festzustellen, und beschreibt einige praktische
Methoden hierzu. F. J i n g s t4%) sucht durc% experimen-
telle Untersuchungen die Frage zu losen, bis zu welcher
Korngroe abwiarts durch Setzarbeit noch eine Verminde-
rung des Aschengehaltes der Reinerzeugnisse erzielt werden
kann. Nach seinen Versuchen ist es fiir die Praxis ratsam,
Staub oder Schlamm etwa bis zur Korngrée 0,2—0,3 auf-
wirts vor der Setzarbeit abzuscheiden. A. Langer-
feld4®) beschreibt unter verschiedenen zur Kohlenauf-
bereitung dienenden Maschinen auch den Langerfeld-
separator.— Die Vorbereitung der Kohle zur Koksherstellung,
insbesondere die Zerkleinerungsmaschinen behandelt M il -
ton J. Williams%?). R. Jaffe%) untersucht die
Frage, ob ein Verfahren, das sich der Oberflichenspannung
von Schéumen zur Trennung von Aufbereitungsgut bedient,
iiberhaupt méglich ist. — Eine Anzahl neuer Brikettierungs-
verfahren und -vorrichtungen soll hier auch Erwdhnung
finden, da die Briketts neuerdings der beliebteste Generator-
brennstoff geworden sind. Eine Einrichtung zur Vorbe-
reitung des Brennstoffs fiir Brikettierung, bei der die vom
Brennstoff durchwanderte Heizeinrichtung frei tiber einer
Becherwerkgrube miindet, und bei der die Lange des Becher-
werks so bemessen ist, dafl das Gut sich auf die Brikettier-
temperatur abkiihlen kann, istder GraigolaMerthyr
Co. Ltd., F.C. Yeo und Th. A. G oskar?) geschiitzt
worden.

C. Fohr und E. Kleinschmid t5%) blasen das
durch Streudiisen zerstiubte und durch Abkithlong zu
Staub erstarrte Pech dem Brikettiergut unmittelbar zu und
erreichen damit eine sehr gleichmaBige Verteilung des Pechs.
E. Pollacsek5t) vermengt die Kohle mit einer Starke,
Leim, oder Sulfitcelluloseablauge enthaltenden Kalkmilch
und taucht die so erhaltenen getrockneten Formstiicke in
Petroleumrohél, das paraffin- oder ozokeritartige Stoffe
enthélt. Er erreicht damit einerseits Unschédlichmachung
des Schwefels der Kohle, andererseits Wetter- und Form-
bestandigkeit der Briketts. M. Pla t s c h®2) entkalkt die
als Brikettbindemittel dienende Sulfitcelluloseablauge mittels
Schwefelgdure in der Kilte (unter besonderer Kiihlung).
E. Abresch53) erzeugt Briketts aus Brennstoffen u. dgl.
mit einer Hiille aus trockenem, brikettierfahigem Gut und
einer Fiillung aus nicht mit Bindemittel versetztem, schwer
oder gar nicht brikettierfihigem Gut, und zwar vereinigt
er die beiden Bestandteile in einer Pressung. Her-
b in g¥) teilt die Ergebnisse einiger Messungen von Staub-
mengen mit, die in Brikettfabriken entstehen, und deren
Nutzbarmachung im Interesse von Fabrik und Anrainern
liegt. Er empfiehlt die Vornahme solcher Messungen zur
Priifung und Auswahl der Entstaubungsvorrichtungen. Eine
derartige Entstaubung, die auch zur Wiedernutzbar-
machung des Staubes dient, ist u. a. C. Fischers)
patentiert worden. Durch Anwendung hohen Vakuums ist
der Explosionsgefahr sich bewegender Staubmassen vor-
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47) Coal Age 4, 683 ff. (1913).

48) Metall u. Erz 1913, 315 ff.

49) D, R. P. 263 889; Angew. Chem. 26, II, 635 (1913).

80) D. R. P. 263 158; Angew. Chem. 26, II, 533 (1913).

51) D, R. P. 264 783; Angew. Chem. 26, II, 636 (1913).

62) D. R. P.-Anm. P. 28 865; Angew. Chem. 26, 1I, 533 (1913).

53) D. R. P. 264 918; Angew. Chem. 26, II, 636 (1913).

5¢) Braunkohle 12, 1—8 u. 19—24 (1913); Angew. Chem. 26, II,
497 (1913).

55) D. R. P. 266 400; Angew. Chem. 26, 1I, 721 (1913)

gebeugt. Grumbrecht?®) bespricht die zur Reinigung
der Kohlenschlammw#sser im Rheinland gebrauchten Filter-
systeme und die Verwertungsmoglichkeiten der Kohlen-
schlimme. — Ein VakuumnaBfilter fior Braunkohlentriibe
mit wagerecht feststehendem Filtertisch und Abstreich-
vorrichtung haben sich die Rib b er t schen Braunkohlen-,
Brikett- und Tonwerke, Hermiilheim57?), schiitzen lassen.
H. K i p per s5) beschreibt eine Saugbaggeranlage (von
A. Borsig, Tegel) zur pneumatischen Abférderung von
Schlamm aus Klarteichen einer Schachtanlage.

Ein Verfahren zur nassen Scheidung von Feuerungs-
riickstinden u. dgl., behufs Gewinnung der brennbaren
Bestandteile daraus, hat A. W o1s k i5%) ausgearbeitet, bei
dem er Melasse als Scheidefliissigkeit verwendet. O. Ner -
g e r%%) berichtet iiber Versuche zur Verheizung von Rauch-
kammerlésche (aus Lokomotiven) mit dem Unterwind-
Wanderrost Pluto-Stoker. —

Uber die Wertverminderung und Selbstentziindung der
Kohle beim Lagern ist im Berichtsjahr viel gearbeitet
worden, so daf an dieser Stelle die betr. Angaben nur kurz
erwihnt werden kénnen. P. B ar k e r81) behandelt speziell
die Versuche des Bureau of Mines, M. Winkler®)
teilt Beobachtungen iiber Verminderung der Gasausbeute
und des Leuchtwerts des Gases aus gelagerten englischen
Kohlen mit. Lamplong und Hill®%) haben die Ab-
sorption von Sauerstoff durch Kohlenstaub verschiedener
Herkunft untersucht und die entwickelte Warmemenge er-
mittelt. K. A. Hofmann, K. Schumpelt und
K. Rit ter®) haben die Oxydation der Kohle bei niedriger
Temperatur studiert. H. Portert®) verdffentlicht eine
Untersuchung iiber die Oxydation der Kohle bei wechseln-
der Temperatur und iiber den Gang der Verbrennung.
A. Peebles®) gibt Grinde fiir die Selbstentziindung
aufgestapelter Kohle und Vorsichtsmafregeln zu ihrer Ver-
hiitung. P. Mahler®?) berichtet iiber Untersuchungen,
die im metallurgischen Laboratorium der Ecole des Mines
angestellt wurden, und zwar iiber die Veranderung einiger
Kohlenproben wihrend 20 Jahren, den EinfluB von Druck
und Feuchtigkeit, den Gehalt an hygroskopischem Wasser,
iiber die Einwirkung von Luft bei niedrigen Temperaturen
usw. A. J. Co x%8) behandelt den Gegenstand mit beson-
derer Beriicksichtigung von Kohlen von den Philippinen.
Er teilt die Ansicht von Brooks, daB der Sauerstoff
von den ungesattigten Verbindungen in der Kohle zur
Bildung organischer Peroxyde verbraucht wird, und daB
letztere dann etwa durch Hydrolyse zersetzt werden. Sauer-
stoffaufnahme tritt bei Kohlen nur in der ersten Zeit, so-
lange ungesattigte Verbindungen vorhanden sind, auf.

Gegen den Raubbau und die allgemeine Verschwendung
der Kohle wendet sich R. T. Bolton®). E.Donath?%
zeigt an Hand deutscher Verhaltnisse die Verwertungs-
moglichkeit’ der Steinkohle und weist ferner den Weg zur
rationellen Verwertung der fiir Osterreich bedeutsamen
Brennstoffe: Braunkohle, Torf, Holz und Erdsl. Mit der
%eeigneten Verwendung der Steinkohle und ihrer brenn-

aren Nebenprodukte beschiftigte sich die chemische Ab-
teilung der British Association for the Ad-
vancementof Science?). Strache??) bespricht

66) Braunkohle 12, 579—586 (1913).

87) D. R. P. 266 910; Angew. Chem. 26, II, 739 (1913).

58) Braunkohle 12, 67—70 (1913); Angew. Chem. 26, II, 510
1913).

( 59) D. R. P. 263 751; Angew. Chem. 26, II, 626 (1913).

60) Z. Ver. d. Ing. 57, 2067—2070 (1913).

61) J. Am. Soc. Mech. Eng. 1913, 279 ff.

62) J. of Gaslight 122, 662 ff. (1913).

63) Coll. Guard. 1913, 1212 ff.

64) Ber. 46, 2854—2864 (1913).

65) Chem. Eng. 1913, 147 ff. (1913).

66) Power 30, 486—487 (1913).

67) Ann. Min. 1913, 163—198.

68) Philipp. Journal 7, 297—314 (1913); Angew. Chem. 26, II,
633 (1913).

69) Gesundheitsing. 1913, 813—815.

70) Osterr. Z. f. Berg- u. Hiittenw. 61, 169—174 u. 186-—190
(1913); Angew. Chem. 26, 1I, 497 (1913).

71y J. of Gaslight 123, 838—846 (1913).

72) Feuerungstechnik 1, 97—100 (1913); Angew. Chem. 26, 11,
633 (1913).
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die Wirkungsgrade der verschiedenen Verwertungsarten der
Kohle. Th. Grothe?’) weist auf die Vorteile der rest-
losen Kohlenvergasung nach Strache?) hin, wobei er
insbesondere die Eignung des sogenannten ,,Doppelgases*
fiir industrielle Zwecke betont.

R. Barnhurst?%) behandelt die Verfeuerung pulver-
formiger Kohle, die wichtigsten Erfordernisse hierbei, und
vergleicht diese Feuerung mit der Ol- und Gasfeuerung.
Einen fiir eine solche Feuerung verwendeten Brenner, den
von Dunn, beschreibt Roush?¢). Die in metallurgischen
Betrieben mit Kohlenstaubfeuerung erzielten Resultate,
sowie die notigen Vorrichtungen erértert A. W. Ray-
mon d?7). Die Kohle wird in Walzenmiihlen fein gepulvert
und gesiebt.

Uber die Schlackenbildung beim Verheizen von Kohlen-
gemischen hat R. D. Quickel?8) verschiedene Beobach-
tungen gemacht und durch Analysen der Aschen der ein-
zelnen im Gemisch vorhandenen Kohlen festgestellt, wann
eine Schlackenbildung, d. i. Reaktion der Aschen mitein-
ander, unter Bildung von Monosilicaten eintritt.

Aufhauser’) bespricht in einer lingeren Arbeit
die spezifischen Eigenschaften und Unterschiede der festen,
flissigen und gasformigen Brennstoffe, wobei er die her-
gebrachte Einteilung der Brennstoffe nach dem Aggregat-
zustande ersetzt durch die Einteilung in Brennstoffe, die
ohne Zersetzung verschiedene Aggregatzustinde annehmen
konnen, und in solche, die bei der Erwiarmung vollstandig
zersetzt werden. Ein grofler Teil der Abhandlung ist der
technischen Bedeutung der verschiedenen Brennstoffe ge-
widmet. Donath und Briumnlich?) haben ver-
schiedene Kohlenarten durch Schmelzen mit Alkalien, ferner
durch Behandlung mit konz. Salpeter-Schwefelsiure unter-
sucht und einzelne Korper isolicrt. — Uber die mikroskopische
Untersuchung von Kohle, besonders im auffallenden Lichte,
berichten Win te r8!) und J.L o m a x82). — Uber die Tech-
nik der einwandfreien Probenahme bei Kohlenlieferungen
belehrt eine Veroffentlichung von G. S. P o pe83). Als An-
hang sind der Schrift die vom Bureau of Mines vorge-
schlagenen Bestimmungen iiber die Kohlenlieferungen fir
Dampfkraftanlagen beigegeben. Ebenso berichtet das South
African Engineering Standards Comitee®?) iiber Probenahme
von Kohlen und ihre Untersuchung. F iirth83%) erdrtert
die Griinde der Ablehnung von Heizwertgarantien durch die
Kohlenproduzenten und macht Vorschlage fir eine einfache
Art der Kohlenkontrolle in Gaswerken. Zur Frage der Heiz-
wertgewihr dullert sich auch Zschimmer®®). Field-
n e r87?) weist auf die Grenzen der Genauigkeit von Kohlen-
untersuchungen, die sowohl von der Sorgfalt bei der Probe-
nahme als auch von der angewandten Analysenmethode
abhiingt. DafB nicht nur der Heizwert bei der Bewertung
der Kohlen maligeblich ist, sondern auch die erzielbare
Flammentemperatur, betont A. G wiggner?). Eine Be-
rechnung der Anfangstemperaturen bei der Verfeuerung
von Brennstoffen aus den entwickelten Warmemengen bringt
Binders?). Einen schr umfangreichen Bericht iiber die
von 1904—1910 ausgefithrten Kohlenuntersuchungen ver-
faBt von Holmes, Stanton, Fieldner und San -

73) Z. Ver. Gas- u. Wasserfachm. Osterr.-Ung. 33, 495—500 u.
515—519 (1913); Angew. Chem. 27, II, 53 (1914).

74) J. f. Gasbel. 56, 99 ff. (1913).

75) Bll. Am. Min. Eng. 1913, 2523—2532.

76) Metallurg. Chem. Eng. 12, 19—20.

*7) Metallurg. Chem. Eng. 11, 108 ft.

“8) Coal Age 4, 973—975 (1913).

795 Gliickauf 49, 601—612 (1913); Angew. Chem. 26, 1I, 721
J913).

80 Osterr. Z. f. Berg- u. Hiittenw. 61, 100 ff. (1913).

21} Gliickauf 49, 1406—1413 (1913); Angew. Chem. 2%, II, 51
1914). .

82) J. of Gaslight 121, 601 (1913).

83) Bureau of Mines Bulletin Nr. 63 (1913).

84) Coll. Guard. 1913, 854.

85) Wasser u. Gas 1913, 139—140; Angew. Chem. 26, II, 498
1913).
( 86)) Z. d. Bayr. Rev. Ver. 1913, 44 ff., 56 ff.

87) Coal Age 4, 2601 ff. (1913).

88) Feuerungstechnik I, 209-—210 (1913); Angew. Chem. 26, II,
633 (1913).

89) Z, f. Dampfk. Betr. 1913, 137—140.

ford gibt das Baureau of Mines®®) heraus, der erste Band
enthalt die Beschreibungen der Proben in montanistischer
Beziehung, der zweite ihre Analysenergebnisse. F. W.Hin -
richsen und S. Tacza k) geben eine dhnliche Uber-
gicht iiber die im Materialpriifungsamt Berlin-GroBlichter-
felde untersuchten Kohlen. — In ihren beziiglichen Experi-
mentalarbeiten iiber Entziindungstemperaturen von Brenn-

- stoffen machen Holm?) und Constamund Schlap-

f er?) auch Angaben iiber die Entziindungstemperaturen
fester Brennstoffe. Die spezifische Wirme der Kohle in
ihrer Beziehung zum Gehalt an gebundenem Wasser haben
Porter und T a ylor®) zum Gegenstand einer Experi-
mentalarbeit gemacht. O. Rau und G. Lambris®)
wollen der Theorie der Kohlebildung durch Studium der
Wasserabspaltung bei der trockenen Destillation der Brenn-
stoffe naherkommen.

Eine neue Methode zur Feuchtigkeitsbestimmung in
Kohle (Erwarmen im luftverdinnten Raum und Auffangen
der Wasserdampfe in Chlorcalcium o. dgl.) hat T e e d®)
angegeben.

Abgeinderte Anordnungen zur Ausfithrung von orga-
nischen Elementaranalysen beschreiben J. M ar e k%) und
H. Brach?8).

H. T hiele®) untersucht in einer Abhandlung iiber die
calorimetrische Heizwertbestimmung u. a. auch, unter wel-
chen Bedingungen man bei Anwendung des Hempelschen
Kunstgriffs, die Fehler bei der Eichung eines Calorimeters
so grof3 zu halten wie beim Versuch und auf jede Strahlungs-
korrektion zu verzichten, die besten Ergebnisse erhalt. J. A.
Frie 19) vermeidet durch Benutzung einer adiabatischen
Vorrichtung die umstandlichen Korrektionsrechnungen,
wihrend J. A. Ri ¢ h e101) dies durch vollstindige Isolation
— er benutzt ein Dewarsches Gefif als Calorimetergefif —
erreicht. E. R. We a v er!%) weist auf die geringe Hygro-
skopizitit der als Eichungsmaterial fir Calorimeter viel
verwendeten Benzoesiure hin. K one k%) weist nach,
daB die Verluste, die bei der Aschenbestimmung in der
Bombe festgestellt wurden, durch Losung von Kalk-, Ma-
gnesia- und Eisensulfat zu erkliren sind. A. Dosch!%)
bespricht die Veranderlichkeit des Heizwerts mit dem
Aschengehalt und empfiehlt die Nachpriifung der calori-
metrischen Bestimmung auf Grund der bei Heizversuchen
erhaltenen Feuerungsriickstinde. Deinleinl) will zur
Berechnung der Wirmeausnutzung eines Brennstoffs den
oberen Heizwert zugrunde gelegt wissen. A. Wencé-
11us!%) sieht den unteren Heizwert als praktischen an
und regt an, da seine direkte Bestimmung zwei Versuche
mit der Bombe und eine Elementaranalyse nétig macht,
den Heizwert blo nach der Dulongschen Kormel zu be-
rechnen. Er beschreibt ferner ein Verfahren zur Ermittlung
der fliichtigen Bestandteile von Kohlen nach Arth. F. C.
W e 1d197) empfiehlt zur Verkokungsprobe im Tiegel die
Anwendung eines dreiflammigen Brenners und Erhitzen
wihrend 7 Minuten. O. Sc hram m!%) beschreibt eine

90) Bureau of Mines Bulletin 22 (1913).

91) Mitteilg. v. Materialprifungsamt 30, 443—492 (1912); An-
gew. Chem. 26, 1I, 404 (1913).

92) Angew. Chem. 26, I, 273 ff. (1913).

93) Angew. Chem. 26, I, 352 (1013).

94) J. Ind. Eng. Chem. 5, 289—298 (1913); Angew. Chem. 26, II,
579 (1913).

95) J. f. Gasbel. 56, 533—536, 557—564 u. 589—591 (1913);
Angew. Chem. 26, II, 533 (1913).

98) Coal Age 4, 576—577 (1913).

97) J. prakt. Chem. N. F. 87, 287—288 (1913).

98) D. R. P. 263 680; Angew. Chem. 26, II, 587 (1913).

99) Angew. Chem. 26, I, 370—375 (1913).

100y J. Am. Chem. Soc. 34, 643—652 (1912); Angew. Chem. 26,
II, 313 (1913).

101} J. Am. Chem. Soc. 33, 1747—1750 (1913).

102) J. Am. Chem. Soc. 35, 1309 (1913).

103) Chem.-Ztg. 37, 1036 ff. (1913).

104) Braunkohle 12, 531—536 (1913).

105) Z. Bayr. Rev. Ver. 1913, 239—241.

106) Stahl u. Eisen 33, 18—22 (1913); Angew. Chem. 26, II, 258
(1913).

107} J. Ind. Eng. Chem. 3, 169 (1913).

108) J, f. Gasbel. 56, 389—391 (1913); Angew. Chem. 26, II, 498
(1913).
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Methode zur Ermittlung der Ausbeute einer Kohle an
Koks, Teer, Ammoniak, Gas usw., bei der 15 g in einem
Elementarverbrennungsofen erhitzt werden. Andere, z. B.
Marchall®)oder A.Rzehulka!l? halten diese Menge
fur zu gering: ersterer verwendet 1, letzterer 5 kg Kohle fiir
diese Bestimmung. Rzehulka fiilllt dieses Quantum in
ein Rohr, das in den Koksofen eingefiihrt wird und die
ganze Garungszeit der ubrigen Charge mitmacht. A. H.
Clarkund R. V. Wheeler!') untersuchen die Pyridin-
extrakte von Kohlen und finden, daB sich aus diesen Ex-
trakten mit Chloroform Substanzen herauslésen lassen, die
auf die photographische Platte im Dunkeln einwirken.

Zur Frage der giinstigsten Verkokungstemperatur und
-dauer duflert sich O. Simmersbach!?)., A. M. Pe-
t e r'13) macht Angaben iiber die Verbrennungswirme der
flichtigen und fixen Kohlenbestandteile. J. T. D u n n14)
veroffentlicht die Ergebnisse von Versuchen, die die Be-
stimmung der sogenannten ,,agglutinierenden Kraft“ der
Steinkohle zum Gegenstande haben, d. i. der Menge von
nicht backenden Kohlen, denen eine backende Kohle noch
backende Eigenschaften mitteilen kann.

O.Simmersbach!!® hat zum Studium der Schwefel-
verhiltnisse der Steinkohle die Kohle nach dem spezifischen
Gewicht fraktioniert und in den einzelnen Fraktionen vor
und nach dem Verkoken Asche, Eisen und Gesamtschwefel
bestimmt. Er findet, dal die bisher iibliche Berechnungs-
art des organischen und anorganischen Schwefels nicht zu-
treffend ist. Fur seine Untersuchungen hat Vf. ein neues
Verfahren zur Bestimmung des Sulfid- und Sulfatschwefels
im Koks ausgearbeitet. F. B o u tin!!8) gibt ebenfalls eine
neue Schwefelbestimmungsmethode an. Beide Verfahren
bedienen sich der Jodometrie.

Uber die 6sterreichischen Moore macht V. Z aile ri17)
sehr ausfithrliche Angaben, und zwar sowohl beziiglich ihrer
Lage, Verbreitung und ihrer Eigenschaften als auch in Hin-
blick auf ihre Urbarmachung und die technische Verwertung
des Torfs zu Brenn- und Streuzwecken.

Uber die Vorteile der Verwendung von Holz zur Gas-
erzeugung berichtet T a y 10 r18),

A . H Fiske und R. B. Earlel? beschreiben ihre
Versuche zur Destillation von Abwasserschlamm und teilen
ihre Ergebnisse mit.

I1. Die trockene Destillation der Brennstoffe.

Volkmann'?) gibt eine Ubersicht iiber die derzeit
gebrauchten Gaserzeugungséfen in konstruktiver Beziehung
und in Hinblick auf die mit ihnen erzielbaren Betriebs-
ergebnisse. In einem anderen Aufsatz1?l) berechnet er die
Gestehungskosten des Gases im Ofenhaus, fiir mehrere
Ofensysteme. Winke iiber die Behandlung, besonders die
Regulierung der Rost- und Generatorofen gibt A. E. For -
stall??). B. Simmersbach!?3) stellt aus verschie-
denen Statistiken die Gasausbeuten, Verbrauch an Heiz-
koks und die Hohe der Selbstkosten von 400 deutschen
Gaswerken zusammen. E. Le ¢ o ¢ q*24) fithrt an mehreren
praktischen Beispielen die Wirmebilanz von Koksifen mit
Nebenproduktengewinnung durch. D a v id s o n!2%) unter-

109) Le Gaz 57, 5—7 (1913).

110) Chem.-Ztg. 37, 1503—1505 u. 1568—1570 (1913).

111) Chem. Soc. Trans. 103, 1704 ff. (1913).

112) Berg- u. Hiittenm. Rundschau 1913, 197 ff. (1913).

113) Coal Age 4, 842 ff. (1913).

114) J. Soc. Chem. Ind. 32, 397—398 (1913); Angew. Chem. 27,
II, 52 (1914).

115) Stahl u. Eisen 33, 2027—2030 u. 2077—2079 (1913); Angew.
Chem. 27, II, 255 (1914).

116) Revue Metallurgique 1913, 581.

117) Jahrbuch d. Moorkunde 1, 46 ff. (1913).

118) J. of Gaslight 123, 846—847 (1913).

119) J. Ind. Eng. Chem. 5, 187—189 (1913); Angew. Chem. 26,
II, 581 (1913).

120) Feuerungstechnik 1, 157—160, 181—183, 196—199 u. 211
bis 213 (1913).

121) Feuerungstechnik 1, 221—225 u. 244—247 (1913).

122) J. of Gaslight 122, 33—34 (1913); Angew. Chem. 26, II, 637
(1913).

123) Kohle u. Erz 1913, 2181-—2190.

124) Rev. Metallurg. 1913, 400 ff.

126) J. of Gaslight 123, 686 ff. (1913).

sucht die Frage, ob es von Vorteil wire, statt Leuchtgas
anderes Gas, etwa Mondgas oder Olwassergas zu erzeugen,
er kann jedoch keine Vorteile nachweisen. Er ist auch
gegen eine zum Zwecke der Ausbeuteerhthung vorgenom-
mene Gasverschlechterung, sondern empfiehlt zur Erzielung
von Ersparnissen die Herabsetzung der Unterfeuerungs-
ziffer mit Hilfe automatischer Reguliervorrichtungen oder
mittels Beheizung mit Mondgas aus Zentralgeneratoren.
Der empfohlene Luftmengenregler ist der von Br o o k e!26),
Dashielll??) zeigt, daB der Dampfzusatz zur Erstluft
abhingig ist von der Qualitat des Brennstoffs, insbesondere
der Aschenmenge und ihrem Schmelzpunkt. G w o s d z!28)
regt die Trennung der Generatoren von den Ofen und Ein-
fuhrung der neuartigen Generatorkonstruktionen an. U. a.
beschreibt er den Mooregenerator der Dowson & Mason Gas
Plant Co. Die gleiche Anregung mit besonderer Beziehung
auf den rostlosen Generator, System Heller, bringt
Firth!?9), Auch K. Bun te!d) berithrt in seinem Vor-
trag: ,,Uber die feuerungstechnische Entwicklung der Gas-
erzeugungsofen,’* die Frage der zentralen Beheizung der
Ofen.” A. K ra u 331) beschreibt im AnschluB an eine Be-
rechnung der Warmeverluste der Ofen durch ihre Abhitze,
die Einrichtung eines Niederdruckdampfkessels in einem
Retortenofen und erértert ferner die Frage nach der wirt-
schaftlichsten Verwendung der Abhitze. B uc k!32) be-
spricht die neueren Bestrebungen in der Versorgung von
Stadten mit Leuchtgas aus Kammeréfen, und zwar sowohl
aus solchen in den stidtischen Werken als auch aus den
Ofen der Kokereien. Seine Ausfithrungen beziehen sich u. a.
auch auf die Ofen mit wahlweiser Starkgas- und Schwach-
gasbeheizung (Verbundéfen).

Uber die in Gaswerken verwendeten feuerfesten Mate-
rialien schreibt L e ssin g!33). Zum Bericht des Komitees
zur Beurteilung feuerfester Materialien (Inst. of Gas En-
gineers) bemerkt Holga t e!34), dafl auch der chemischen
Analyse dieser Materialien Beachtung geschenkt werden
mifite. Er zeigt an einzelnen Analysen deren Wichtigkeit
zur Beurteilung des Materials. Lo eser!3%) wendet sich
gegen ein Gutachten der Berliner Handelskammer, wonach
die Mingelriige bei Schamottesteinen, nachdem sie in Ver-
wendung genommen sind, nicht statthaft sei. Er ist dafiir,
dafl dem Kaufer das Recht der nachtriglichen Méngelruge
gewahrt bleibe. S c¢h um a n n!3®) beschreibt die Methoden
zur Priifung feuerfester Materialien und die Vorrichtungen
dazu.

Ein neues optisches Pyrometer, das als Vergleichslicht-
quelle ein Radiumpriparat enthilt, hat W. Alln e r!®7)
ersonnen: das Instrument diirfte infolge seiner Handlich-
keit — Wegfall der Lichtstromquelle — wohl Bedeutung
fiir die Betriebskontrolle in Gaswerken und Kokereien ge-
winnen.

O.Simmersbac h!3®) hat bei Destillationsversuchen
der Steinkohle mit Kalkzusatz gefunden, daBl die Gas- und
Ammoniakausbeute wichst. E. W. Smith und G. C.
Pearson?’®) kénnen (in ihrer Beschreibung der Ver-
suchsanlage zu Birmingham) blo8 das letztere, und zwar
in geringem Ausmalfle, bestitigen, eine Erhohung der Gas-
ausbeute konnten sie bei ihren Versuchen nicht feststellen.

126) Brit. Pat. 18 705/1912.

127) J. of Gaslight 122, 538 ff. (1913).

128) Wasser u. Gas 1913, 309—313; Angew. Chem. 26, II, 499
(1913).

129) J. f. Gasbel. 56, 689—693 (1913); Angew. Chem. 27, II, 98
(1914). _

130) J. f. Gasbel.

131) J,
(1914).

132) J. f. Gasbel. 36, 733 ff. (1913); Angew. Chem. 26, III, 348
(1913).

133) J. of Gaslight 124, 677—8678 (1913).

134) J. of Gaslight 123, 103-—104 u. 169—170 (1913).

135) Feuerungstechnik 1, 144—147 (1913).

138) J. f. Gasbel. 36, 245—250 (1913); Angew. Chem. 26, II, 496
(1913).

137) J. f. Gasbel. 36, 1145—1150 (1913); Angew. Chem. 27, II,
146 (1914). .

138) Berg- u. Hiittenm. Rundsch. 1913, 155 ff. (1913).

139) J. of Gaslight 124, 876—882 (1913).

36, 671 ff. (1913).
f. Gasbel. 56, 581—584 (1913); Angew. Chem. 27, II, 95
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L. Vignon!49 hat Kohle fraktioniert, destilliert und
findet ahnliche Resultate wie frilher Burgess und
Wheeler und Lewes.

S. W.Parrund H. L. O1in'4) haben bei Versuchen,
Steinkohlen bei etwa 400—450° zu destillieren, ein Gas,
das hauptsichlich aus schweren Kohlenwasserstoffen und
Methan und auch viel Schwefelwasserstoff besteht, Ole und
einen Koks, der rauchfrei brennt, erhalten.’) Sie stellen die
Hypothese auf, dal zur Bildung von richtigem Koks die
Zersetzungstemperatur des zu verkokenden Korpers iiber
seinem j Schmelzpunkt liegen muf. Pictet und . Bou-

(Yt 0 e
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gehalten haben. R. Rossund T. P. L e a t h e r*%2) haben
die Temperaturen, die in verschiedenen Héhen der Mittel-
achse von Vertikalretorten herrschen, gemessen und teilen
die Ergebnisse mit. Desvalliéres!®s) versucht, die
Frage iber die Beziehungen der Betriebsergebnisse bei
nassem und trockenem Betrieb bei Vertikalretorten und
bei nassem Betrieb in Vertikal- und Horizontaléfen zu
losen. — J. Pintsch A.-G.15%) hat eine VerschluBvorrich-
tung fiir die unteren Deckel stehender Retorten oder Kam-
mern . mit exzentrisch gelagerten Verschluflbiigeln kon-
struiert, welch letztere durch feststehende Organe in ihrer
Bewegungsbahn gefiihrt werden.
— Zur Abkiirzung der Destilla-
tionszeit in Vertikalretorten hat
A. Waddell1%5) eine Einrich-
tung geschaffen, die es ermog-
licht, den unverkokten Kern der
Ladung durch einen Support
festzuhalten und die verkokten

Auflenpartien aus der Retorte
herausfallen zu lagsen. O. B.

Fig. 1.

v i e r142) haben die trockene Destillation bei ebenso niederer
Temperatur, aber unter einem verminderten Druck (15 bis
17 mm Hg) durchgefiihrt, wobei sie u. a. einen eigentiim-
lichen Teer, den sie Vakuumteer nennen, erhielten. — Die
Destillation der Brennstoffe bei niederer Temperatur scheint
in England trotz der finanziellen und technischen Nieder-
lage des Coalite-Verfahrens technische Bedeutung zu er-
langen ; wenigstens wird tiber verschiedene Verfahren43) in
der Literatur berichtet: das Verfabhren der Premier
TarlessFuelCo. Ltd., ferner das System Richards
(Fig.1) (Hindurchfithrung der Kohle durch einenVerkokungs-
raum aus einer endlosen Fordervorrichtung) und den
Del-Monte-ProzeB. Ob die Gasindustrie diesen Verfahren
das Feld raumen wird, wie F. D. Marshalll44) an-
nimmt, ist fuglich zu bezweifeln. — Auch das Patent von
0. J. Parkerld¥) betrifft eine Vakuumdestillation bei
Temperaturen von 460—700°.

Ein éhnliches Verfahren wie das bereits oben erwihnte
Strachesche zur restlosen Vergasung der XKohlen ist
das der General Reduction, Gas and By Products Co.14¢);
es soll Kohlen- und Wassergas in kontinuierlichem Betriebe
erzeugt und dabei besonders Riicksicht auf eine reichliche
Ammoniakausbeute genommen werden. Die Apparatur be-
steht aus drei Retorten, von denen die eine zur Trocknung
und Vorwiarmung der Rohstoffe, die zweite zur Austreibung
der flichtigen Bestandteile und zur Bildung des Ammoniaks
und die dritte zur Wassergasherstellung dient. — Eine Kom-
bination zwischen Gaserzeugungsofen und Generator ist die
Einrichtung von W. C. Rockwell Co0.147),

K. E y 1 e s148) beschreibt einen Horizontalretortenofen,
dessen Retorten aus einzelnen Schalen zusammengesetzt
sind. P. Werner!®) hat zweli Mulden zum Ausgraphiten
der Gasretorten konstruiert. Uber neue Lade-, StoB- und
Ziehmaschinen fir Horizontalretorten wird verschiedent-
lich berichtet59).

E. Kérting!) macht Mitteilung iiber den guten
Zustand von Vertikalretorten, die 2000 Betriebstage aus-

(191;‘;) J. of Gaslight 121, 107 (1913); Angew. Chem. 26, II, 465
13).

141) J. of Gaslight 122, 533—535 u. 595—598 (1913).

142) Compt. rend. aus J. of Gaslight 124, 814 (1913).

143) J. of Gaslight 121, 82—84 (1913); D. R. P. 245 219; 121,
764—766; 122, 514—>517 (1913).

9144) J. of Gaslight 124, 50—54 (1913); Angew. Chem. 27, II, 136

(1914).

146) Brit. Pat. 28 582/1912.

148) D. R. P. 263 025; Angew. Chem. 26, II, 534 (1913).

147) Metallurg. Chem. Eng. 1913, 224 (1913).

148) J, f. Gasbel. 56, 88 (1913); Angew. Chem. 26, II, 351 (1913).

148) J. f. Gasbel. 56, 701 (1913); Angew.Chem. 27, II, 96 (1914).

150) J. f. Gasbel. 56, 568—570; Gaz. 1913, 161—164;
J. of Gaslight 122, 317 (1913); J. f. Gasbel. 56, 233 (1913).

151) J. of Gaslight 122, 801—802 (1913).

E v an s1%%) berichtet tiber eine
Reihe von Versuchen, die er zur
Klarstellung der Verhiltnisse bei
der Vergasung in Vertikalretorten
unternommen hat: Temperatur und Druckmessungen, Zu-
sammensetzung des Gases, Riickschlufl aus der Gasanalyse
auf die Vergasungstemperatur, Widerstand der Ladung gegen
den Gasdurchgang u. a.

Uber den Wert der kontinuierlichen Vertikaldfen findet
man in der Fachliteratur verschiedene einander wider-
sprechende Berichte. Wiahrend ein ungenannter Autor!5?)
iiber die vielen Mingel der Lausanner Anlage (Woodall-
Duckham) schreibt, ist J. Bern a u e r1%) in der Lage,
iber den Versuchsofen in Budapest nur Gutes mitteilen
zu konnen. Allerdings stellt der Budapester Ofen bereits
eine Verbesserung der urspriinglichen Type dar. Auch eine
Studienkommission hat, wie van H ee d e'5®) berichtet,
befriedigende Resultate mit diesem Ofensystem in England
und in Lausanne erhalten. Zu den bisher in Betrieb ge-
wesenen Systemen zur kontinuierlichen Vergasung ist ein
neues, von Dempster und T oo good®®) getreten,
von dem eine Anlage eben in Betrieb gesetzt wurde. —
Parsy'l) hat das Kopperssche Beheizungsprinzip sinn-
gemiB auf einen von ihm erfundenen Vertikalretortenofen
tibertragen: der Ofen ist in seiner Vertikalausdebnung in
mehrere Heizkammern unterteilt, von denen jede gesondert
mit Heizgas und Verbrennungsluft gespeist, Vertikalheiz-
ziige enthilt, die oben in einen horizontalen Kanal miinden.
H.Clarkeund J. A. Cam pbell**%) haben ein Patent
auf Vertikalretorten erhalten, die zur Durchfithrung des
verbesserten Coalite-Prozesses dienen: jede einzelne Retorte
ist in einer dem Retortenquerschnitt entsprechenden Kam-
mer angeordnet, so zwar, dal} fiir den Abzug der Heizgase
ein freier Zwischenraum zwischen Retorte und den Heiz-
kammerwinden verbleibt. — W. G. M o ore!®%) hat eine
Retorte mit innerem Heizraum konstruiert, bei der die
Heizkanile anstatt in der Langsrichtung reihenweise in der
Querrichtung angeordnet sind. HeinrichX o p p ers'®)
hat mehrere Patente auf ein Verfahren und die entsprechen-
den Vorrichtungen zum Entleeren kontinuierlich arbeitender

152) J. of Gaslight 122, 720 (1913).

153) Rev. Industr. 1913, 295 ff.

154) D, R. P. 266 938; Angew. Chem. 26, II, 722 (1913).

155) Brit. Pat. 21 991/1912.

168) J. of Gaslight 124, 587—592 (1913).

167) J. f. Gasbel. 56, 428 (1913); Angew. Chem. 26, II, 499 (1913).

168) Z. Ver. Gas- u. Wasserfachm. Osterr.-Ung. 53, 299—311 u.
335—337 (1913); Angew. Chem. 2%, II, 53 (1914).

159) Gaz. 1913, 245.

180) J, of Gaslight 124, 40—42 (1913); Angew. Chem. 2%, II, 96
(1914).

181y J, of Gaslight 123, 834 (1913); Angew. Chem. 2%, II, 174
(1914); Franz. Pat. 452 083/1913. -

162) D. R. P. 256 043; Angew. Chem. 26, II, 169 (1913).

163) D. R. P. 260 244; Angew. Chem. 26, IL, 385 (1913).

184) D. R. P. 264 407 u. 265 763; Angew. Chem. 26, II, 637 u.
695 (1913).
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Vertikalretorten erhalten ; der Kokskuchen wird durch einen
schweinsriickenartigen Korper aufgespalten und die Spal-
tung benutzt, um durch einen schwingenden Korper die
Beforderung des Kokses nach rechts und links zu bewirken,
wobei aber die Kokssiule stindig unterstiitzt bleibt. Es
wird dadurch gewissermaflen die natiirliche Bewegung einer
von Hand betatigten Brechstange nachgeahmt. Einer
weiteren Ausbildung des Verfahrens!®%) zufolge ist die
Retorte am unteren Ende spitzkastenartiz zusammen-
gezogen und taucht in eine kreisbogenférmige Wasserschale,
in der sich ein Schwimmkorper so bewegt, daf er in der
Seitenlage den Koks erst in die Schale fallen 1a8t und bei
der Umkehr der Bewegung itber den Rand der Schale
hinausbeférdert. — Um Teerverdickungen und Verstopfun-
gen bei Vertikalretorten zu verhiiten, leitet J. Pintsch
A.-G.2%¢) Dampf in den oberen, aber beheizten Retortenteil
ein.
C. W. Andrews?®?) behandelt die bisherige Entwick-
lung und wahrscheinliche Zukunft der Destillationskokerei
in Nordamerika und betont die Verdienste Dr. Schnie-
winds { um diesen Zweig der Industrie.

G. S. Cooper'®) beschreibt in mehreren Aufsitzen
Einrichtung und Betrieb der Koksofen System Koppers.
C. E. Bic k 8% beschiftigt sich mit der Ofenmaschinerie
der Bienenkorbéfen, wiahrend Newell G. Alfordl7)
Mittel zur Gewinnung einer einheitlichen Koksqualitit aus
diesen Ofen an die Hand gibt. C. A. MeiBn'er!?) ver-
gleicht die Bienenkorbofen mit den Destillationskoksofen
und hebt die Vorteile der letzteren in technischer und wirt-
schaftlicher Hinsicht hervor. E. Co p p é e17?) macht inter-
essante Mitteilungen iiber die belgische Kokereiindustrie
und besonders iiber die Coppéedfen.

Meneghini'??) fithrt die Schwierigkeiten, die sich
beim KoksausstoB bei Koks- oder Kammeréfen ergeben,
auf Zerbrechlichkeit des Kokses zuriick, die wiederum seiner
Ansicht nach davon abhingig ist, ob die Kohle frisch oder
schon den atmosphirischen Einfliissen ausgesetzt gewesen
ist. Da letatere Einwirkungen durch Oxydation Humus-
sduren in der Kohle erzeugen, will Vf. durch vorherige
Bestimmung dieser Sauren auf das Verhalten beim Aus-
stolen schlielen.

K ortenl?) teilt eine bewihrte Methode zur Berech-
nung der Selbstkosten von Kokereibetrieben mit.

Zur Vermeidung der Uberhitzung und Zersetzung des
gebildeten Koksofengases bringt E. Jenkner!?) an der
Ofendecke mehrere Absaugedffnungen an, die in ein luft-
gekithltes, wagerechtes Rohr miinden, das mit dem Steig-
rohr in Verbindung steht. Zur Regelung des Absaugens
empfiehlt er den Umlaufregler System Kre 8. O.Ohne-
sorgel?’®) untersucht, inwiewert die bisher in der Praxis
bekannt gewordenen Vorrichtungen zur Fiillgasabsaugung
den gestellten Bedingungen tatsichlich entsprechen.

Th. v. Bauer???) hat seine konstruktiven Arbeiten,
die die Erzielung eines hohen thermischen Wirkungsgrads
bei Koksdfen mit Rek uperationzum Zwecke haben, fort-
gesetzt und in einer Reihe von Patenten niedergelegt: Weit-
gehende Unterteilung der Gas- und Luftzufuhr soll an Stelle
einer zeitlich gleichmaBigen Ofenwandbeheizung eine zeit-
lich gleichmiBige Entgasung bewirken und verhindern, da
die oberen loseren Kohlenschichten durch ein Vorauseilen
die aufsteigenden Destillationsprodukte zersetzen. Zu dem

165) D, R. P.-Anm. K. 54 020; Angew. Chem. 27, II, 2 (1914).

166) D, R. P. 262 322; Angew. Chem. 26, II, 535 (1913).

167) Bll. Am. Min. Eng. 73, 47—51 (1913); Angew. Chem, 27,
11, 52 (1914).

168) J. of Gaslight 124, 236—238 u. 740—742 (1913).

169) Coal Age 4, 885 ff. (1913).

120) Coal Age 4, 883 ff. (1913).

171y Tron and Coal Trades Review 1913, 953 ff. u. 1294 if.

172) Iron and Coal Trades Review 1913, 366 ff.

173) J. of Gaslight 121, 464—466 (1913); Angew. Chem. 26, II,
635 (1913).

174) Gliickauf 49, 1413 ff. (1913).

175) Gliickauf 49, 127 ff. (1913); Angew. Chem. 26, II, 321 (1913).
(19111;) Stahl u. Eisen 33, 1471 ff. (1913); Angew. Chem. 27, II, 52

177) D. R. P. 262116, 262117, 262695, 263 769 u. 267 480;
Angew. Chem. 26, II, 350—357 (1913).

Zweck ist die untere Halfte der Heizwand mit Vertikal-
heizziigen versehen, in welche die Gasgemische durch
niedrige aus Schamottestiickchen gebildete Beete treten,
wodurch eine innige Gasdurchmischung und geringer Luft-
bedarf erreicht wird. Der erhohte Widerstand wird mittels
eines Ventilators iiberwunden. — Ferner ist die Einrichtung
getroffen, daB die Ofenkammer mit der Heizwand durch
Kanile in Verbindung steht, die mittels Schieber ver-
schlieBbar sind und dazu dienen sollen, beispielsweise bei
fraktionierter Vergasung die zur Heizung bestimmte Frak-
tion direkt in die Heizziige zu leiten und das Kondensations-
system nicht erst zu belasten.

A. Putsch!?) teilt die Heizwinde dadurch in Heiz-
ziige von dreieckigem Querschnitt, daB er Bindersteine von
Y-Form verwendet, die mit ihren Schiften abwechselnd
in die eine oder die andere Ofenwand eingesetzt werden
oder aber mit ihren Schiften gegeneinander gerichtet und
mit einem Schenkel in die eine oder andere Ofenwand ein-
gesetzt werden. — A. v. K a m e n17?) hat sich einen Koks-
ofen mit senkrechten Heizziigen schiitzen lassen, dessen
Heizwinde zwei Reihen von Brennerdiisen haben. Diese
beiden Diisenreihen kénnen durch Dreiweghiahne abwech-
selnd mit der Gaszuleitung oder mit der Auflenluft in Ver-
bindung gesetzt werden. Dadurch wird der in den Diisen
abgelagerte Rufl verbrannt und stért nicht den Gaszutritt. —
Die Anordnung eines eigenen Regenerators oder Rekupe-
rators wird bei einem Ofen von R. S. M o 318%) vermieden.
Die Heizziige umschliefen die Kammern an den Seiten
und an der Sohle. Die Gaszufithrungsstellen liegen ober-
halb der Kammer versetzt gegeneinander. An jeden Heiz-
zug ist mittels eines Verbindungskanals ein abfallender
Kanal, der nach dem Abhitzesammelkanal fithrt, ange-
schlossen. Hierbei gibt er seine Wirme einem benachbarten
Zug fiir Verbrennungsluft usw. — Dr. C. Otto & Co0.181)
haben an einem Unterbrennerkoksofen mit wahlweiser Be-
heizung mit Stark- oder Schwachgas die Einrichtung ge-
troffen, daB in den beg:hbaren Gewoélbegéingen je eine
Schwachgas und Starkgasleitung angeordnet ist, und daf3
bei der Beheizung mit Starkgas die die Diisensteine um-
gebenden Erhitzerrdiume nur zur Lufterhitzung, dagegen bei
Beheizung mit Schwachgas der eine Erhitzerraum zur Er-
hitzung der Luft, der andere zu der des Gases dient. Gebr.
Hinselmann!®) wollen eine gleichmaflige Wand-
beheizung hoher Koksofen dadurch erzielen, da sie die
Heizziige einer Heizwand nicht alle in gleicher Hohe des
Ofens, sondern abwechselnd in verschiedenen Hﬁhenlaaglen
beginnen lassen. A. Putsch!®) ordnet selbstindige
Regeneratorkammern innerhalb einer einzigen Reihe an,
wobei die geradzahligen und ungeradzahligen Kammern
abwechselnd auf Abgas und Frischluft geschaltet werden.
Die Kammern sind durch zwei parallel laufende Verteilungs-
kanile mit den Heizwinden in Verbindung. — Um bei
einem Kammerofen ohne allgemeine Betriebsunterbrechung
einzelne Kammern auBler Betrieb nehmen zu koénnen, hat
A. Gohmann!®) die Reihe der Ofenkammern durch
breite Heizwinde in Gruppen geteilt und die Zige der
zwischen den einzelnen Kammern jeder Gruppe liegenden
schmalen Heizwinde an beiden Enden mit je zwei
benachbarten Regeneratoren einer zwischen den End-
generatoren der Gruppe liegenden Regeneratorenreihe ver-
bunden, wihrend er die breiten Heizwinde mit Ziigen
fir die Endkammer jeder Gruppe versehen hat. — Die
Stettiner Schamottefabrik A-G. vorm.
Didier?!®5) laflit bei einem Vertikalkammerofen mit wage-
rechten Heizziigen die iibereinander liegenden Heizziige
sich abwechselnd nach entgegengesetzter Richtung ver-
jingen. Am weiteren Eintrittsende jedes Zuges ist die
Stromungsgeschwindigkeit am kleinsten und nimmt nach
dem Austrittsende gleichmifig und stufenweise zu. Durch

178) D. R. P. 258 472; Angew. Chem. 26, II, 321 (1913).

179) D. R. P. 263 768; Angew. Chem. 26, II, 635 (1913).

180) D, R. P. 261 360; Angew. Chem. 26, II, 445 (1913).

181) D. R. P. 268 399. al

182) D, R. P. 268 327; Angew. Chem. 26, II, 321 (1913).

183) D. R. P. 264 004; Angew. Chem. 26, II, 634—635 (1913).
184) D. R. P. 267 698; Angew. Chem. 27, 1I, 2 (1914).

185) D. R. P. 258 294; Angew. Chem, 26, II, 384 (1913).
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die Zunahme der Geschwindigkeit wird die Abnahme
der Temperatur der Gase ausgeglichen. Auch ein anderes
Patent!%) betrifft die Erzielung einer gleichmaBigen Be-
heizung bei Vertikalkammeréfen: die paarweise neben- und
iibereinander gelegenen Heizziige einer Heizwand werden
abwechselnd in entgegengesetzter Richtung von den Heiz-
gasen durchstrémt. — Die gleiche Firma hat sich ferner
ein Verfahren zum Entleeren solcher senkrechter Ver-
kokungskammern!#?) (Fig. 2) schiitzen lassen, bei dem der
durch einen kippbarenTrager nach abwirts bewegteKammer-
verschlul mit Hilfe von Fangarmen gekippt wird, so daf3
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Fig. 2.

der Koks ohne eine Weiterbewegung des zum Tragen des
Verschlusses dienenden Wagens auf den Koksaufnahme-
wagen gestiirzt werden kann. — J. Lii t 2!88) hat seinen
Koksofen mit ringformiger Verkokungskammer fiir kon-
tinuierlichen Betrieb eingerichtet, so zwar, dal} bei steter
Kohlenzufithrung die gesamte Ofenfilllung dauernd ge-
senkt wird. Der heb- und senkbare Boden wird hierbei in
einem am unteren Teile des Ofenschachtes luftdicht ab-
schlieBbaren Gehause gefithrt, das eine seitliche Ent-
leerungs6ffnung hat. Im Inneren des durchgehenden Mittel-
teils werden die Wirmeaustauschvorrichtungen unter-
gebracht189).

Zur leichtercn Umstellung der Gasfithrung schlie3t
R. Wilhelm!?) an das Steigrohr der Koksofen ein Drei-
wegventil an, das mit der Absaugeleitung und der Teervorlage
verbunden ist. Je zwei dieser Leitungen kénnen miteinander
verbunden sein, wihrend die dritte abgeschlossen ist. —
Heinrich Grono??!) hat sich eine Einrichtung zum Rei-
nigen der Steigrohre (Fig. 3) schiitzen lassen, bei der die Rei-
nigungswerkzeuge im Innern des Steigrohres angeordnet
sind, und ein gesonderter Putzteller vorgesehen ist, der mit
einem Ansatz nach auBlen durchtritt, und dessen Verriege-
lung gleichzeitig eine Selbstdichtung des Steigrohrs be-
wirkt. A. Griiter!®?) hat ein AbschluBBventil fiir Gas-
vorlagen bei Destillationséfen konstruiert, dessen Ventil-
teller zur Erhéhung der Abdichtung mittels Schliissel ge-
dreht werden kann, wihrend ein an demselben Schliissel
angeordneter Reinigungsfriser ein Reinigen des Ventils
ohne Rauchbelistigung bewirkt.

FranzMeguin & Co. A.-G. und W. Miiller?®s)
fithren das Anhuborgan einer Kohlenstampfmaschine derart
iiber zwei lose Rollen, dafl der Stampfer an zwei Stringen
hingt, von denen jeder nur das halbe Gewieht des Stampfers
tragt.

gI-I artung, Kuhn & Co0.1%) verbinden ihre Koks-

186) D. R. P. 260 598; Angew. Chem. 26, II, 405 (1913).
187) D. R. P. 261 595; Angew. Chem. 26, II, 445 (1913).
188) D. R. P. 263 767; Angew. Chem. 26, II, 635 (1913).
182) D. R. P. 255 907; Angew. Chem. 26, II, 168 (1913).
190) D, R. P.-Anm. W. 41 674; Angew. Chem. 2%, 11, 109 (1914).
191) D. R. P. 268 781; Angew. Chem. 26, II, 323 (1913).
192) D. R. P. 265 764; Angew. Chem. 26, II, 499 (1913).
193) D. R. P. 266 824; Angew. Chem. 26, II, 721 (1913).
194) D, R. P. 268 254; Angew. Chem. 2%, II, 52 (1914).

ausdriickmaschine mit einer in der Ausdriickstellung wir-
kenden Tiirhebevorrichtung, durch die nach dem Offnen
der Tiir ein seitliches Verfahren zum Ausdriicken des Koks-
kuchens erspart wird: die Hubhaken der Hebevorrichtung
sind zwanglaufig in senkrechter und wagerechter Richtung
verschiebbar und mit dem Windwerk in Verbindung, so
dafl beim Anziehen der Hubseile selbsttatig die Hubhaken
mit der Tir in Verbindung gebracht und die Tiir ange-
hoben wird, beim Nachlassen der Seile aber die Tur gesenkt

Fig. 3.

und die Hubhaken selbsttétig aus dem Schuh entfernt werden.
(Fig.4.) W. Giebfried!®) vermeidet bei seiner Vor-
richtung den Gebrauch von Ketten, Sicherheitskurbeln und
Sperrvorrichtungen. Die Ofentiir wird mittels Schnecken-
getriebe, Hebel und Lenker durch Drehung eines Handrades
in schrig ansteigender Richtung angehoben. Die Stetti -
ner Schamottefabrik A.-G.»°) hat, um die
Ofentiir schnell aus der Bahn des auszustoBenden Koks-
kuchens zu bringen, bei ihrer Tiirhebevorrichtung den Aus-
leger um eine senkrechte Achse schwenkbar gemacht, so
dall die um ein geringes Stiick angehobene Tiir in einem
Kreisbogen vor eine benachbarte Kammer geschwenkt wer-
den kann. Aus demselben Grunde — Entfernen der Tiir
vom Ofen — kuppelt sich bei der Vorrichtung von Gebr.
Hinselmann!®) die Tragkette, wenn diec Tiir ein ge-
wisses Mal} angehoben ist, selbsttitig mit einem drehbaren
Hebel, der die Kette vom Ofen ablenkt. Eine Tiirhebe-

+ vorrichtung, die sich eines schwenkbaren Hubdaumens be-

dient, ist die von der Aplerbecker Hiitte Briigmann,
Weyland & Co.1%%). Schwankungen der Lastkette beim
Anheben der Tiir werden hier dadurch vermieden, daf sich
die Lastkette beim Ausschwenken des Hubdaumens zu-
néchst auf diesen in seiner ganzen Linge auflegt und erst
mit ihm ausschwingt. R. Wilhelm!®?) hat eine Tiir-
kabelwinde zum D. R. P. angemeldet, bei welcher der die
Tiir aus ihrem Sitz l6sende kleinste Radius der Seiltrommel
unvermittelt auf den gréf3ten Radius anwiichst. Eine andere
Tirkabelwinde desselben Erfinders2°%) ist mit einer Koks-
ldschvorrichtung verbunden. Hierbei wird das Heben und
Senken der Tiir und die Kokskuchenfiihrung von einem
Motor gleichzeitig bewirkt. Heinrich Gron 020) baut
eine Tirhebevorrichtung nach Art eines Kranlaufwerks,
wihrend Gebr. Hinselm ann?02) bei Ofen mit auf-
ragenden seitlichen Steigrohren den Beschickungswagen mit

195) D. R. P.-Anm. G. 38 515; Angew. Chem. 26, II, 406(1913).
198) D. R. P. 263 052; Angew. Chem. 26, II, 533 (1913
167) D. R. P. 263 582; Angew. Chem. 26, II, 580 (1913).
198) D. R. P. 255 119; Angew. Chem. 26, II, 89 (1913).
199) D. R. P.-Anm. W. 43 305; Angew. Chem. 2%, II, 2 (1914).
200y D. R. P. 265164; Angew. Chem. 26, II, 635 (1913).
201y D. R. P. 261 781; Angew. Chem. 26, II, 445 (1913).
202) D. R. P. 261 359; Angew. Chem. 26, II, 258 (1913).
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Kabeln zum Heben und Senken der Tiiren ausstatten. Eine
mehrgleisige, aus mehreren parallel laufenden Motorwagen
bestehende elektrische Férderanlage hat sich C. Schnacken-
berg?°3) schiitzen lassen.

Eisenbeton ist bei den Koksofentiiren vom Spezial-
geschiaft fir Beton- und Monierbau Sec hliiter20%) ver-
wendet, und zwar als AulBlenwand, von der die innere
Schamotte-Formsteinwand durch eine Isolierschicht ge-

trennt ist. Heinrich

Koppers?20) hat zwei

Patente auf selbstdich-

tende Koksofentiiren er-
4 halten: die eine (Fig. 5)
besitzt eine Dichtung,
deren eine Seite durch
ein flaches, hochkant
eingesetztes, wasserge-
kiihltes Rohr gebildet
wird; bei der anderen
wird der Dichtungs-
druck mit Hilfe von
unter den Dichtungsflichen der Tir im Rahmen angeord-
neten Saugriumen durch den Atmosphirendruck herge-
stellt; mit dem Tiirkérper ist ein nachgiebiger Stoff dicht
verbunden, dessen lappenartig iiberstehender Rand auf die

J a

Fig. 5.

bei geringem Schwenken den Koks vom feststechenden Boden
der Maschine abstreicht. — Bei einer Ad. Bleichert-
schen Koksléschvorrichtung?!3) wird das Wassergefal gegen-
uber den FordergefiBen heb- und senkbar gemacht, so daB
diese als einfache Forderwagen ohne Winde ausgefiihrt werden
kénnen. — E. Allen und R. E. Gibson?21) (Fig. 7)
16schen den Koks troeken in einem Behilter, der aus zwei
iber- oder nebeneinander gelagerten, um eine gemeinsame
Achse schwingbaren Kammern besteht. J. Pohlig
A.-G.217) hat einen geschlossenen Behilter zum Ersticken
von glithendem Koks mit Wasserdampf konstruiert, in dem
durch einfaches Eintauchen in Wasser und darauffolgendes
Wiederherausheben genau die zur Dampferzeugung notige
Wassermenge zuriickbleibt. Eine Vorrichtung zum Ab-
saugen des beim Koksléschen entstandenen Staubes,
Rauches oder Dampfes hat sich die Ofenbau G. m. b. H.
Minchen?!8) schiitzen lassen: eine das ganze Ofenhaus der
Linge nach durchziehende Kammer,
die gegen die Loschriume durch
Klappen gedffnet oder geschlossen
werden kann.

_

Fig. 6.

Saugraume gedriickt wird. — Dieselbe Firma?98) sieht, um
die Kohlenladung einer Kammer nicht blof einzuebnen,
sondern zur Erzielung eines dichteren Kokses auch ver-
dichten zu kénnen, neben der Planierstange (Fig. 6) eine
zweite Stange mit in einen Rahmen verteilten Druckkérpern
(z. B. Walzen) vor. Beide Stangen werden alternierend
von einem Motor betrieben.

Weitere Einebnungsvorrichtungen sind der Séachs,
Maschinenfabrik vorm. Rich. Hartmann
A.-G.2°7) und A. Beien2%) geschiitzt worden.

Ein neuartiges Gasumsteuerventil fiir Regenerativifen
beschreibt Rei1tmeister20?).

Gustav Ostermeier??) hat sich eine Kokslosch-
vorrichtung patentieren lassen, die aus einem fahrbaren
kranartigen, die ganze Koksplatzbreite iiberspannenden Ge-
stell besteht, das eine Anzahl schwenkbar gelagerter Be-
rieselungsrohre trigt. E. Storl?!11) hat seine Kokslosch-
vorrichtung so verbessert, dafl der Koksbehilter mittels
eines Hebezeuges zwanglaufig iiber die Schwimmlage hin-
aus in den Wasserbehilter eingetaucht werden kann. Diese
Bauart ist fiir Vertikaléfen besonders vorteilhaft. Derselbe
Erfinder?'2) baut neuerdings einen in einem Wasserraum
gelagerten Koksloschbehilter, dem das Loschwasser durch
ein angelenktes, umlegbares Rohr von unten her zugefiihrt
wird. Braunstein er?18) beschreibt die Storlsche Koks-
16schanlage und ihre Betriebsergebnisse auf Zeche Ne u -
miihl. Die Maschinenbauanstalt Hum b old t2!%) hat
eine fahrbare Lésch- und Verlademaschine, geeignet zur
Aufnahme eines ganzen XKokskuchens, mit einer in der
Langsachse pendelnd aufgehéingten Kammer versehen, die

203) D. R. P. 267 409; Angew. Chem. 27, II, 2 (1914).

204) D, R. P. 261 596; Angew. Chem. 26, II, 321 (1913).

205) D. R. P. 263 770 u. 268 980; Angew. Chem. 26, II, 405 (1913).
206) D. R. P. 259 190; Angew. Chem. 26 II, 321 (1913).

207) D. R. P. 257 080; Angew. Chem. 26, II, 210 (1913).

208) D. R. P. 259 569; Angew. Chem. 26, II, 321 (1913).

209} Stahl u, Eisen 1913, Heft 27.

210) D, R. P. 260 225; Angew. Chem. 26, II, 385 (1913).

211) D, R. P. 261 080; Angew. Chem. 26, II, 258 (1913).

212) D, R. P. 256 574; Angew. Chem. 26, II, 168 (1913].

213) Gliickauf 49, 653—658 (1913).
214) D. R. P. 256 523; Angew. Chem. 26, II, 169 (1913).

Angew. Chem. 1914, Aufsatzteil (I. Band) zu Nr. 52.
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H.Ch. Woltereck??) will Koks durch Einwirkung
eines Luftwasserdampfgemisches von hoéchstens 400° ent-
schwefeln.

O. Simmersbac h?2?) teilt in seinem Bericht an die
Kokereikommission des Vereins Deutscher Eisenhiittenleute
die Ergebnisse neuerer Untersuchung iiber die Hirte des
Kokses mit. U. a. erwahnt er, dal das Ansteigen des
Kieselsiuregehaltes in der Asche und im Koks mit dem
Sinken der Druckfestigkeit Hand in Hand geht, ferner, daf3
ein Absieben der feineren Anteile einem Entschwefeln des
Kokses gleichkommt, da die klareren Teile schwefelreicher
sind usw.

J. R. Cam pbell??l) behandelt die Erzeugung und
die Eigenschaften von basischem Koks. A. W a g e n e r?2?)
versffentlicht Untersuchungen iiber Probenahme, Ver-
arbeitung und Analyse des Kokses, ferner iiber den Einflul3
des Wassers und Aschengehaltes auf die Festigkeit von
Koks.

J. D. Olign y??3) entgast Torf, Sigemehl u. dgl. in
einer rotierenden Retorte, und zwar, da3 das Gas abgezogen
wird, die schwereren Kondensate in die Retorte zuriick-
flieBen und die leichteren Kondensate in einen Sammel-
behilter gelangen, aus dem sie unter Druck in die Retorte
gespritht werden. A. Bor n??!) erortert einige technische
Ursachen des finanziellen Miflerfolges des Caroschen Torf-
vergasungsverfahrens, wohingegen A. Wit ho122%) eine
recht giinstig arbeitende Anlage, die das Verfahren von
Wieland verwendet, beschreibt.

A.H. Fiske und R. B. E a r1e?28) berichten iiber die
von ihnen erzielten Ergebnisse der Klirschlammvergasung.

215} D, R. P. 256 620; Angew. Chem. 26, II, 168 (1913).

218} D. R. P. 257 099; Angew. Chem. 26, II, 210 (1913).

217) D. R. P. 263 766; Angew. Chem. 26, II, 635 (1913).

218) D. R. P. 259 430; Angew. Chem. 26, II, 322 (1913).

219) D. R. P. 261 361; Angew. Chem. 26, 1I, 445 (1913).

220) Gliickauf 49, 315—323 (1913); Angew. Chem. 26, II, 322
(1913).

221) Coal Age 4, 894—896 (1913).

222} Ferrum 1913, 321 ff. u. 353 ff.

223) Brit. Pat. 12 562/1912, 12 563/1912.

224) Mitt. Moorkultur 1913, 371—372.

225) Feuerungstechnik 1, 409—412 (1913).
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I11. Generatorgas, Wassergas, Olgas.

K. Neumann???) unterzieht die Erscheinungen im
Luft- und Mischgasgenerator einer kritischen Untersuchung
auf Grund des zweiten Hauptsatzes der Thermodynamik.
Er variiert bei seinen Versuchen Schiitthéhe, Windge-
schwindigkeit und Wasserdampfmenge. Bemerkenswert ist
die Beobachtung, die sich aus der Analyse des Endgases
und des Gases aus der obersten Brennstoffschicht ergibt, daB
namlichdie Reaktionenim freien Gasraumnoch nicht beendigt
sind, sondern weitergehen, und zwar im Sinne einer Ver-
schlechterung des Endgases. J. Hud e r228) ist der An':
sicht, daB diese von Neum ann beobachtete Gasver-
schlechterung lediglich auf die wegen der Kleinheit des
Versuchsgenerators sehr ins Gewicht fallenden Verschieden-
heiten von Kern- und Randgas, die zusammen das Endgas
bilden, zuriickzufiithren ist. — H. R. T ren k1e r2??) be-
schaftigt sich mit dem Verhalten der verschiedenen Kohlen
im Generator und mit der Betriebsart, mit welcher man
den Eigenheiten der Kohlen am besten gerecht wird. Fir
Staubkohlen hilt er eine der Vergasung vorhergehende
Verkokung fir empfehlenswert. — In der Frage, ob die
Gewinnung der Nebenprodukte beim Generatorbetrieb wirt-
schaftlich ist, vertritt Sc¢hulz2?3% in seinem Bericht an
die Stahlwerkskommission des Vereins deutscher Eisen-
hiittenleute die Ansicht, daBl bei Verwendung von Regene-
rativofen die Gewinnung der Nebenprodukte aus dem Gase
von grofler wirtschaftlicher Bedeutung ist, ferner auch dann,
wenn man fiir einen Betrieb reines Gas braucht. A. Gwigg-
n er?3!) bringt gegen diese Ansicht verschiedene Einwinde
vor. Bartel??), der fir Krafterzeugungszwecke dem
System Dampfkessel-Dampfturbine vor dem System Gene-
rator-Gasmaschine den Vorzug gibt, ist fiir den letzten Fall
auch gegen die Gewinnung der Nebenprodukte aus dem
Generatorgase, da die wechselnde Belastung des Kraft-
werks keine gleichmaBige Gasentnahme, wie sie die Neben-
produktenanlage verlangt, gewahrleistet.

W. McD. Macke y23%) teilt eine Untersuchungs-
methode mit, mittels welcher man die Sauggasbrennstoffe
auf ihre Neigung, die Ventile der Gasmaschinen zu ver-
schmutzen, prifen kann.

G w o s d 2234) beschreibt das Verfahren von Crossley
und Rigby, die die beim Trocknen der Braunkohle ent-
stehenden Dimpfe einem Mondgenerator zur Vergasung
anderer Brennstoffe zufithren. Uber den Betrieb einer Mond-
generatoranlage und die erzielten Ergebnisse berichtet H. R.
Trenkler?). Die beschriebene Anlage arbeitet mit
minderwertiger béhmischer Braunkohle, das erzeugte Gas
wird in verschiedenen Ofen eines Walzwerks verwendet.
Auf Stérungen, die der Generatorbetrieb mit Ligniten mit
sich bringt, und ihre Ursachen weist M ue n c h?3¢) hin.
Er zeigt aber an anderer Stelle?%?) auch, wie man diesen
Stérungen durch Anordnung eines Drehrostes, durch griind-
liche Gasreinigung usw. begegnen kann. Uber die Befeue-
rung von Dampfkesseln mit Generatorgas bzw. iiber die
fiir diesen Zweck giinstigsten Gaserzeugerbauarten schreibt
G w o s8d z2%8). Derselbe Autor?3®) lenkt die Aufmerksam-
keit der Fachleute auf das Vergasungsverfahren von
Moore, das nicht mit so iiberméfigem Dampfzusatz
arbeitet wie das Mondverfahren, sondern die Zersetzung
des Ammoniaks durch duBlere Kiihlung verhiitet. Cou -

226) J. Ind. Eng. Chem. 5, 186—189 (1913).

227) 7Z. Ver. d. Ing. 57, 291—298 u. 338—342 (1913);Angew.
Chem. 26, II, 466 (1913).

228) Feuerungstechnik 1, 425—427 (1913).

229) Feuerungstechnik 2, 7—9 (1913).

230) Stahl u. Eisen 33, 1221—1225 (1913); Angew. Chem. 26, II,
664 (1913).

251) Stahl u. Eisen 33, 1652—1654 (1913); Angew. Chem. 27, II,
96 (1914).

232) Feuerungstechnik 1, 363—364 (1913).

233) J. Soc. Chem. Ind. 32, 523—524 (1913).

234) Braunkohle 12, 595—597 (1913).

235) Stahl u. Eisen 33, 1730—1735 (1913).

236) Power 1913, 91—92,

237) Power 1913, 366—367.

238) Z. f. Dampfk. Betr. 1913, 447—449.

23%) Gliickauf 49, 980—983 (1913); Angew. Chem. 27, 11, 53 (1914).

81in2% berichtet iiber die Entwicklung und die neuen
Verbesserungen der Siemensgeneratoren. — Um bei seinem
Generatortyp der Gefahr der Schlackenbildung bei Be-
nutzung minderwertiger Brennstoffe zu begegnen, will
F. Heller?) die zur Vergasung erforderliche Luft in
zwei lUbereinander liegenden Zonen einfithren, und zwar in
der unteren Zone in regelbarer Mischung mit Dampf,
in der oberen Zone hingegen ohne Dampfzusatz.

A. Seitz??) macht Mitteilungen iiber die Gaserzeuger
mit Dampfgewinnung, die im Gaswerk Wien-Leopoldsau im
Betriebe-stehen. Eine ausfiihrliche Beschreibung eines Gene-
rators mit ausfahrbarem Rost, des Blezin ger-Generators
ist einer Verdffentlichung von G wosdz243) zu entnehmen.

E. Heinecke?) baut einen heb- und senkbaren Rost

in eine Erweiterung des zylindrischen Generatorschachtes
ein.
Zu den auBergewshnlichen Generatorbauarten kénnen
wir neben dem Horizontalgenerator des Osterreichi-
schen Vereines fiir chemische und me-
tallurgische Produktion (D.R.P. 231 510) einen
Generator?4%) rechnen, der in Form eines geneigt liegenden,
rotierenden Fasses konstruiert ist.

Bei Sauggaserzeugern mit umgekehrter Zugrichtung ist
es notwendig, dafl die Zone, die zur Zersetzung der durch-
streichenden Teerdimpfe dient, dauernd, auch bei Ver-
ringerung der Belastung, in glihendem Zustand bleibt. Eine
Vorrichtung von P. Flechsenh a ar248) bezweckt, daB
die obere Luftzufithrungsklappe bei geringerer Saugung
stirker gedrosselt wird als die untere Zufithrung, daB also
in der Entgasungszone die Gasentwicklung zwar vermin-
dert, die heile Zone im unteren Teil der Brennstoffsiule
weiter aufrecht erhalten wird. — Ein Verfahren zur Vergasung
feinkérniger Brennstoffe in einen Generator mit umge-
kehrter Zugrichtung hat sich F. C. W. T i m m?47) schiitzen
lassen. Die Vergasung erfolgt diskontinuierlich, wodurch
die Lagerung der Beschickung wihrend der Vergasung nicht
gedndert wird, und was ferner die Unterbrechung der nach
unten fortschreitenden Vergasung in dem Zeitpunkt er-
moglicht, wenn die Kohlenstoffschicht zur guten Reduktion
der Kohlensdure nicht mehr geniigt. Es werden immer
zwei Gagerzeuger dieser Bauart benutzt und die im ersten
Generator gegen Ende der Vergasungsdauer auftretenden
heifen Gase zur Erhitzung bzw. Entziindung des frisch
beschickten zweiten Generators verwendet. Eine weitere
Ausarbeitung des Verfahrens?48) will es ermoglichen, dag
die wahrend der E n t gasung erhaltenen Gase gesondert
von den nachher bei der V e r gasung des entgasten Riick-
standes erhal tenenGasen abgeleitet werden, und daB auch
die Vergasung unterbrochen und der entgaste Riickstand
als Koks gewonnen werden kann. Diese Vorrichtung ist
jedenfalls nur firr einen besonderen Fall geschaffen. Im
allgemeinen ist wohl der kontinuierliche Betrieb von Gas-
erzeugern das natiirlichere und einfachere Verfahren.

E. Ragot und P. Pierre-Hervotte2®) lagsen
bei ihrem Gaserzeuger mit unterem Gasabzug das zum
AuslaB strémende Gas unmittelbar beim Verlassen des
Schachtes durch eine so hohe Wassersdule des Wasser-
verschlusses treten, dafl es sowohl von Asche und anderen
festen Teilen, wie auch von sonstigen Verunreinigungen
befreit wird. Zanella?5% hat sich ein Verfahren zur
Vergasung kleinstiickiger oder staubformiger Brennstoffe
schiitzen lassen, bei dem die Brennstoffsaule in iiber-
einanderliegende gesonderte Schichten geteilt wird, in denen
abwechselnd Verbrennung und Reduktion der Verbrennungs-
gase erfolgt. Der zum Verfahren benutzte Generator kann

249) Technique Moderne 1913, 369—375.

2a1) D, R. P. 256 727; Angew. Chem. 26, II, 169 (1913).

242) Stahl u. Eisen 33, 2013—2018 (1913).

243) Braunkohle 12, 499—503 (1913).

244) D. R. P. 258 442.

2456) Tron Age 1913, 394.

246) D, R. P. 266 602; Angew. Chem. 26, II, 721 (1913).

247) D. R. P. 263 673 u. 263 733; Angew. Chem. 26, 11, 580 u.
636 (1913). ’

248) D, R. P. 263 734; Angew. Chem. 26, II, 636 (1913).

249) D, R. P. 216 048; Angew. Chem. 26, II, 446 (1913).

250) D. R. P. 257 532; Angew. Chem. 26, II, 224 (1913).
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aufwarts und abwirts arbeiten. Sca ger251) beschreibt
den Warrwill- Generator, dessen Schacht aus gul-
eisernen Hohlringen besteht, in denen der Dampf fiir den
Generator erzeugt wird. Gebr. Hinselm ann?52) ord-
nen bei ihrem Gaserzeuger zwei Wanderroste ungefahr unter
dem natiirlichen Boschungswinkel des Brennstoffs symme-
trisch zueinander an, dall sie eine spitzkastenartige Er-
ganzung des Generatorschachtes bilden. Zwischen beiden
ist ein dachformiger Lagerrost vorgesehen.

Quasebar t253) beschreibt den Generator von Hu -
ghes, der einen sich drehenden Generatorschacht und eine
mechanische Stochvorrichtung besitzt. Er weist auf die
Schwichen dieser Konstruktion hin. J. Reckten-
w a1 d2%4) erlautert die Bauart und den Betrieb eines Ring-
generators fiir minderwertige bitumindse Brennstoffe.

Ein Generator, bei dem sich der Mantel, und zwar in
seiner oberen und unteren Hilfte mit verschiedenen Ge-
schwindigkeiten dreht, wihrend die Schiissel still steht, ist
der Ch a pm an - Generator?s).

Der Drehrostgenerator von H. G oeh t z2%8) besitzt
einen Rost mit exzentrisch lose gelagerter Haube, von der
ein Abschnitt als Rithrarm iiber den Rostrand hinausragt. —
Bei dem Drehrost-Gaserzeuger der Gutehoffnungs-
h i t t e Oberhausen?57) ist die Aschenschiissel vom Aschen-
behilter und damit von dem WasserabschluBl raumlich ge-
trennt. Der Wasserverschlul kann daher baulich so aus-
gebildet werden, dall er hohen Windpressungen geniigt.

Heinrich Koppers?8) hat sein Verfahren zur
Beeinflussun%s der Brennstoffoberfliche bei Drehrostgene-
ratoren mittels einer Riihr- oder Planiervorrichtung (D. R. P.
249 686) so ausgearbeitet, daB er die Planierarme in den
unterenTeildesdrehbaren,sich ungefahrnach dem Boschungs-

Fig. 8.

winkel kegelig erweiternden Gasabgangsstutzens (Fig. 8) an-
bringt. Die AuBenfliche des Kegelmantels wirkt hierbei

ewissermaBen als Brennstoffverteiler, und da auch im

nneren des Kegels die Kohle unter den natiirlichen Bo-
schungswinkel féllt, wird die Arbeit der Planiervorrichtung
sehr erleichtert. — Um eine niedrige Bauhohe des Generator-
rostes bei gleichmaBiger Luftverteilung, tangentialen Luft-

251) Power 1913, 860—=861.

262) D. R. P.-Anm. H. 59 764; Angew. Chem. 26, II, 466 (1913).
263) Feuerungstechnik 1, 398—400 (1913).

284) Feuerungstechnik 1, 225—229 (1913).

356) The Iron and Coal Trade Review 1913, 327.

288) D. R. P.-Anm. G. 37 227; Angew. Chem. 26, II, 385 (1913).
287) D, R. P.-Anm. G. 36 924; Angew. Chem. 26, II, 322 (1913).
258) D, R. P. 265 697; Angew. Chem. 26, II, 466 (1913).

austritt zur Verhinderung der Verstopfung der Luftoffnun-
gen zu erzielen, setzt O. Uehlend ah 125%) den Rost aus
cinzelnen nach oben im Durchmesser kleiner werdenden
Ringen von Z-formigem Querschnitt zusammen. Die Ringe
sind oben mit tangential liegenden Rippen und am inneren
Rand mit einer nach oben gerichteten ringférmigen Rippe,
am suBeren Rande mit einer nach unten gerichteten ring-
formigen Rippe versehen, zwischen denen geniigend freier
Raum fiir den Luftdurchtritt bleibt.

G. M. Gill?®%) umgéht das Entschlacken der Gene-
ratoren mittels Notrost, indem er einen hydraulisch ange-
triebenen Schlackenbrecher, der dhnlich wie eine StoBbohr-
maschine arbeitet, anwendet.

Ehrhardt & Sehm er?®) haben einen Stochloch-
verschluB fiir G neratoren konstruiert, bei dem wihrend
des Stochens der Austritt der Gase durch PreBluft (ent-
nommen den Windleitungen der Hochoéfen o. dgl.) ver-
hindert wird.

W. Schweizer?8?) teilt u. a. eine Methode zur Be-
rechnung des Olzusatzes bei Olwassergas mit, wenn der
geforderte Minimalheizwert gegeben ist.

L. Vignon?8) erklirt auf Grund eingehender Ver-
suche das Auftreten des Methans im Wassergas durch die
Reaktion zwischen Kohlenoxyd oder Kohlendioxyd einer-
seits, Wasserdampf oder Wasserstoff andererseits, die nur
in Gegenwart mineralischer Substanz, besonders Kalk in
der Koksasche, in wesentlichem Mafle erfolgt.

A. G. Glasgow?) will den Ertrag von Wassergas-
anlagen, die aus zwei alternierend arbeitenden Generatoren
bestehen, dadurch steigern, daB er die Anlagen in Zwillings-
generatoren verwandelt. Die beiden oberen GasauslaB-
ventile werden ebenso wie die beiden unteren gleichzeitig
geoffnet bzw. geschlossen. Desgleichen wiid auch der
Dampf beiden Generatoren gleichzeitig oben oder unten
zugefithrt. Die beiden Generatoren sind an den Béden ver-
bunden.

J. Stephenson und Firth Blakeley Sons
& Co. Ltd.265) haben bei ihren Wassergasanlagen (Brit.
Pat. 6849/1911) Verbesserungen getroffen, indem samtliche
Ventile sowie die Kokszufuhreinrichtung automatisch be-
tatigt werden.

¥ Einen Uberblick iiber den jetzigen Stand und die Aus-
sichten der Torfvergasung gibt A. Wit h o12%). Da nach
seiner Ansicht die Trocknung durch Zufithrung von Wirme
geschehen muB, hilt er das Verfahren von A. Jabs, das
hierzu die Abwarme der Gaskraftmaschinen benutzt, fiir
das wirtschaftlichste. In einem anderen Aufsatz2¢?) behan-
delt derselbe V{. die Vergasung nassen Torfes im Gleich-
stromgenerator, bei dem der entgaste Anteil mit dem
Wasserdampf in gleicher Richtung wie der Torf der Glih-
zone zugefithrt wird. In dieser Zone soll der Wasserdampf
mit dem glithenden Kohlenstoff sich zu Wassergas um-
setzen. Vi. zeigt aber, daB das zersetzte Wasser nur einen
Bruchteil des hygroskopischen und gebundenen Wassers
betrigt, daB also gutes Generatorgas nur durch Vergasung
trockenen Torfes zu erzielen ist.

Uber die Entwicklung der Olgaserzeugung macht E. C.
J on e 8268) interessante Mitteilungen. Im Anschluf daran
beschreibt er seinen Olgasgenerator und dessen — wieder-
holt verbesserten — Betrieb.

Das Verfahren zur Olgaserzeugung von J. Burdon,
W.M. Burdon und M. M. B urd o n?®®) stellt eigentlich
nur eine Methode zur besseren Olverbrennung bei Ver-

289) D. R. P.-Anm. U. 5083; Angew. Chem. 26, II, 406 (1913).

260) Brit. Pat. 26 862/1912.

261) Prakt. Maschinenkonstr. 46, Allg. T. 39 (1915).

262) Wasser u. Gas 1913, 331-—333; Angew. Chem. 26, II, 534
(1913).

263) Bll. Soc. Chim. 13, 807—814 (1913).

264) D. R. P. 260 952; Angew. Chem. 26, II, 446 (1913).

265) Brit. Pat. 26 916/1912.

266) Feuerungstechnik 1, 124—126 (1913); Angew. Chem. 26, II,
634 (1913).

267) Feuerungstechnik 1, 374—377 (1913).

268) J. of Gaslight 123, 622—625 (1913); Angew. Chem. 27, II,
94 (1914).

269) D. R. P. 260 766; Angew. Chem. 26, II, 447 (19]13).
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wendung der Olfeverung dar: es wird ein groBes Luft-
volumenunter Niederdruck durch einen Qlzerstauber hindurch
in eine beheizte kurze, am Ende offene Retorte geblasen
und das Ol aus einer in die Retorte reichenden Olrchre
angesaugt. Das entstehende Gas zieht direkt nach dem
Ofen oder sonst zu beheizenden Raum ab. — Wihrend
sonst bei Olgasapparaten ein Generator zum Zwecke der
Vergasung eines Olluftgemisches mittels eines besonderen
Dampfluftbrenners erhitzt wird, ist dies beim Olgasapparat
von F. J. Orr??%) iiberflussig, da der Generator durch an
ihm angeordnete Brennstellen auf der zur Vergasung not-
wendigen Temperatur gehalten wird. Es geschicht dies
unter Mitwirkung eines besonders fiir diesen Zweck ge-
bauten Ofens, der durch die Abgase stets heil} gehalten wird.

H. Bla u??) vergast Ol bei niedriger Temperatur und

filhrt den entstandenen Teer stets wieder in die Vergaser
zuriick, um nur Gas und Pechkoks zu erhalten. Um aber
gleichzeitig die Abscheidung elementaren Kohlenstoffs in
Form von Rufl zu vermeiden, fithrt er den Dampfen des
Gasungsmaterials Wasserstoff, Methan oder ein Gemisch
beider Gase zu. Denn es ist bekannt, daf3, wenn man die
pyrogene Zersetzung von Minerallen in einer Atmosphire
von Wasserstoff vornimmt, dieser sich an die Spaltungs-
produkte molekular anlagert.

Firma M. He m pe12?2) schaltet bei ihrer intermittie-
rend arbeitendenOl-
gasanlage in die
Druckleitung  der

Olpumpe einen

Windkessel ein, des-

Z7 sen Gasraum mit

T einem Olgasrezipi-

enten in Verbin-

dung steht. Da-

durch wird der Ge-

B fahr der Bildung

eines  explosiblen

7 Gasgemisches vor-

#  gebeugt und ein

6 Luftkompressor er-

- _, spart. .

v B % 79 Wenn Ol, Teer

p 4 0. dgl. behufs Ol-

Fig. 9. gaserzeugung in den

Generator getropft

wird, geschieht die Zersetzung in den oberen Schich-

ten der Fillung, und damit geht die Bildung von Ol-

koks wund graphitartigem Kohlenstoff Hand in Hand.

Die Berlin-Anhaltische Maschinenbau

A.-G. ?7%) verdampft, um diese Begleiterscheinungen zu

verhindern, das Vergasungsmaterial in einer aullerhalb

des Generators gelegenen Verdampfungskammer, die beim

Heillblasen des Generators dureh die Warme der aus diesem

abziehenden und verbrennenden Gase erhitzt wird, und

deren feuerfeste Fiillung eine von unten nach oben zu-

nehmende Druckfihigkeit hat. (Fig. 9.)

SchlieBlich sei noch ein Gaserzeuger von R. Lahaus -

s 01827) erwithnt, bei dem die als Ausgangsmaterial ver-

wendeten fliissigen Kohlenwasserstoffe nicht mit Luft, son-

dern mit Wasserdampf gemengt im elektrischen Lichtbogen

zersetzt werden. Diesem Gas fehlt der indifferente Stick-

stoff, und es hat demgemif} einen hoheren Heizwert als das
mit Hilfe von Luft erhaltene Gasgemisch.

| % ﬁl
ad o

K

2z

/4 2

1V. Naturgas.

Uber das Naturgasvorkommen bei Wels in Oberoster-
reich berichtet F. W e r n d 127%). Es besteht, wie Naturgas
auch sonst, hauptsiehlich aus Methan und hat einen Heiz-
wert von 8321 WE. Czak 6 und ebenso Herbing?$)

. 261 839; Angew. Chem. 26, II, 446 (1913).
. 258 610; Angew. Chem. 26, II, 322 (1913).
. 258 609; Angew. Chem. 26, II, 323 (1913).
. 267 944; Angew. Chem. 27, II, 53 (1914)..
. 264 813; Angew. Chem. 26, II, 637 (1913).
275) Berg- u. Hiittenm. Rundsch. 1913, 109.
276) J, f. Gasbel. 56, 498 ff. (1913); Angew. Chem. 26, I, 172 ff.
(1913).

erértern die wirtschaftliche Bedeutung des Naturgasgebietes
in Siebenbiirgen. Das amerikanische Naturgas zeichnet
sich, wie G. A. Burell und F. M. Seibert2??) aus-
fithren, durch reichen Gehalt an verfliissigharen Anteilen
aus. J. C. Allen und G. A. Burell??%) berichten aus-
fithrlich iiber die Eigenschaften der Naturgase und der aus
ihnen erhaltenen fliissigen Produkte, und zwar eines halb-
flissigen, in Stahlzylindern als Blaugas versandten Pro-
dukts, der leichten Gasoline und des gewohnlichen hoéher
siedenden Gasolins. Merriam??) gibt Methoden an,
nach denen er unter Umgehung der analytischen Bestim-
mung die Priiffung des Naturgases auf verflissigbare Kohlen-
wasserstoffe ausfiihrt. Er verwendet dazu eine kleine Ver-
suchskondensationsanlage. Ch. Baskervilleund H. S.
Riederer?8®) versuchten die Darstellung von Chlor-
derivaten des Methans aus Naturgas mit Hilfe elektrischer
Entladungen. Doch erzielten sic mit Bogenlicht oder ultra-
violetten Strahlen bessere Ergebnisse. Wichtig fiir die
Reaktion ist das Vorhandensein einer Lichtquelle, die reich
ist an Strahlen des sichtbaren blauen Spektrums. — Uber
die Verwendung von Naturgas zur Kesselbeheizung berichtet
an der Hand bestimmter Félle Le u t251),

V. Absaugung, Kiihlung und Reinigung des Gases.

A. T hau282) gibt einen ausfithrlichen Uberblick iiber
die Entwicklung der in der Kokerei gebrauchten Gassauger,
und zwar besonders der Fliigel-, Kolben- und Turbosauger.
J. Jenkner?®3) weist auf die Notwendigkeit der Uber-
wachung der Saugung beim Koksofenbetrieb hin und emp-
fiehlt als Hilfsmittel hierzu das Differentialmanometer von
A Konig.

Eine wichtige Neuerung bei Doppelrohrkiihlern hat
Heinrich Koppers?8) getroffen: die stopfbiuchsen-
artige Dichtung der Innenrohre gegen das duBlere Gehiuse
ist durch einen zwischengeschalteten Ring in Hilften ge-
teilt, von denen die eine gegen das Kithlmittel, die andere
gegen das zu kithlende Gut abdichtet. So kann kein Kiihl-
wasser in das zu kiihlende Gut eindringen. Eine weit-
gehende Ausnutzung der Reinigungsfliissigkeit von rotieren-
den Gasreinigern fur Hochofen u. dgl. Gase bezweckt die
Anordnung von E. Hofmann?2): der Ablauf von den
Reinigern wird den mit Flissigkeitsberieselung arbeitenden
Kiihlern, an denen die Reiniger angebracht sind, zugefiihrt.

Eine groBe Anzahl von Patenten ist auf Vorrichtungen
zur mechanischen Gasreinigung erteilt worden. Die wich-
tigsten Neuerungen auf diesem Gebiete sollen kurz erwiahnt
werden. A. Unger?8) verwendet zur Abscheidung
flissiger Korper aus Gasen in Kammern angeordnete,
stehende oder hingende, spiralig gewundene Flachdrihte.
Gerdts & Strauch?) stellen den stromenden Gasen
Hindernisse in Form von Sackgassen, die aus Wellblechen
von untereinander verschiedenem Krimmungsradius ge-
bildet sind, entgegen. M. N e um a r k?%8) scheidet Staub
aus heiBen Gasen durch Verringerung der Strémungs-
geschwindigkeit aus: die Gase treten oben in einen Kasten
von grolerem Querschnitt, der Staub erhilt durch die
Schwerkraft gleiehzeitig eine Beschleunigung, wihrend das
Gas langsamer stromt. L. Kutschevski®?) liit das
Gemisch von heilem Gas und Wasserdampf mit groller
Geschwindigkeit von oben nach unten einen engen Spalt
durchstrémen, dessen eine Wand als engmaschiges wasser-
berieseltes Netz ausgebildet ist. Dadurch wird der Gas-

277) J. Ind. Eng. Chem. 5, 895-—898 (1913).

278) Chem. News 1913, Hefte 2783 u. 2784.

279) J. Ind. Eng. Chem. 5, 824—828 (1913).

280) J, Ind. Eng. Chem. 5, 5—8 (1913); Angew. Chem. 26, 11,
575 (1913).

281) Kraft und Betrieb 1913, 54 ff.

282) Gliickauf 49, 888—899 (1913); Angew. Chem. 27, II, 52
(1914).

283) Gliickauf 49, 127 ff. (1913).

284) D, R. P. 258 301.

285) D, R. P. 267 866; Angew. Chem. 27, II, 57 (1914).

286) D, R. P. 257 675; Angew. Chem. 26, II, 245 (1913).
287) D. R. P. 257 368; Angew. Chem. 26, 11, 206 (1913).
288) D, R. P. 263 285; Angew. Chem. 26, II, 508 (1913).
289) D. R. P. 258 796; Angew. Chem. 26, II. 300 (1913).
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strom in eine grofe Zahl feiner Gasstrahlen zerlegt und
verliert einerseits durch die Geschwindigkeitseinbulle, ande-
rerseits durch die Kondensation des Dampfes den mit-
gefuhrten Staub. Auf einer ahnlichen mechanischen Wir-
kung beruht das Verfahren von S. Chandler und B. B.
W aller??) zur Teerscheidung: das Gas wird gezwungen,
durch ein System von perforierten Blechen zu gehen, deren
Offnungen nach dem Gasausgang zu immer kleiner werden.

Die Zschocke-Werke Kaiserslautern
A.-G.?°1) wollen Wasserausscheidungen beim Filtrieren von
heilen Gasen dadurch vermeiden, dal sie in den das ge-
reinigte Gas enthaltenden Raum des Filters iiberhitztes,
jedoch vorher durch starke Kiithlung entwissertes Gas ein-
leiten. Rudolph Boécking & Co0.2%%) regeln den
Feuchtigkeitsgehalt zu filtrierender Gase durch ein Hygro-
meter, das selbsttitig entweder eine elektrische Heiz-
vorrichtung oder eine Einspritzkiithlung beeinflufit. E. Liie b-
r e c h t293) stellt Filterschichten fir Gase aus loslichem
krystallinischen Material her, das bis zu seinerAuflésung
die krystallinische Gestalt beibehalt. Die Feuchtigkeit des
Gases 1ost das Material langsam auf und hilt daher die
fur den Gasdurchgang notwendigen Zwischenriume stets
frei, ohne daf} eine Berieselung der Filterschicht notwendig
wiire. — Eine Verbesserung seines Staubfingers (D. R. P.
216 483) hat A. Miiller2?t) getroffen: die dort vorge-
sehenen U-formigen Rinnen sind nicht in den Kanal, sondern
in die Verlingerung seiner senkrechten Miindung eingebaut,
wobei die Stromrichtung an dieser Stelle so geindert wird,
daf3 sie senkrecht gegen die offenen Seiten der Rinnen
gerichtet ist.

Ein neues Verfahren zur Reinigung, besonders zur Ent-
teerung von Generatorgas hat H. ¥. S m it h?%) erfunden:
Das Gas geht nach vorheriger Kithlung unter Druck durch
ein Diaphragma, das aus zwischen zwei Sieben eingeschlosse-
ner Glaswolle besteht. Der Erfinder laBit die Frage offen,
ob bloB eine Abscheidung durch Reibung vorliegt, oder ob
elektrische Einfliisse dabei titig sind. — Die Berlin-An-
haltische Maschinenbau-A.-G.2%) lafit Gase zur
Entteerung it Hilfe eines Verteilers durch Teer oder Teersl
treten. Uber dem Verteiler ist eine Siebfliche angeordnet,
die den Gasblasen den Durchtritt an die Oberfliche der
Fliissigkeit gestattet, welch letztere die Blaschen durch ihre
Oberflichenspannung flach dricckt. Dadurch geben die
Bliaschen die Teerteilchen schnell ab. P. H a r r 1s2%7) be-
spricht an der Hand von drei Beispiclen die Anlagen zur
Entteerung von Wassergas. A. Beut hner?9) teilt seine
Erfahrungen in der Verwendung von Rohteer zum Kiihlen
und Waschen von Leuchtgas mit. Er betont besonders die
durch sein Verfahren herbeigefiithrte Entlastung der Naph-
thalinwiischer. F. Pann e tz??) hingegen fand im Labo-
ratorium, dafl das Gas aus dem Rohteer Naphthalin auf-
nimmt. Er ist deshalb von den beziiglichen Versuchen imn
Betriebe abgekommen. — Es ist wohl nicht gleichgiltig,
woher der Waschteer stammt. Horizontal- und Schrig-
retortenteere sind zur Berieselung von Kiihlern sicherlich
nicht geeignet, withrend beispielsweise Kammerofenteer fir
diesen Zweck geniigend naphthalinarm ist. —W.Schwei-
7 e r3%%) tejlt mit, dafl die Menge der Naphthalinfraktion
(200—-270°) kein allgemeines Kriterium fir die Giite und
und Brauchbarkeit von Naphthalinwaschol ist. Er zeigt
ferner die Wichtigkeit der Bestimmung des spezifischen
Gewichts der Waschole zur Erkennung der Naphthalin-
anreicherung. — G. H. Hult m a 1 n3°!) schligt zur Be-

290) Brit. Pat. 12 007/1912.
201) D, R. P. 258 145; Angew. Chem.
292) D, R. P. 262 726; Angew. Chem.
293) D. R. P. 265 584; Angew. Chem. 26, II, 683 (1913).
204) D. R. P.-Anm. M. 46 672; Angew. Chem. 26, T1, 437 (1913).
295) " J. Am. Soc. Meeh. Eng. 33, 1599—1608 (1913); Angew. Chem.
27, 11, 95 (1914).
296) . R. P.-Anm. St. 17 757; Angew. Chem. 27, II. 109 (1914).
297) J. of Qaslight 124, 662—665 (1913).
298) J, f, Gasbel. 56, 354 (1913); Angew. Chem. 26, II, 499 (1913).
299) J. f. Gasbel. 56, 509—510 (1913); Angew. Chem. 26, II, 409
(1913).
300) Wassér und Gas 1913, 215—218; Angew. Chem. 26, II, 499
(1913).
301) D, R. P. 268 070; Angew. Chem. 27, II, 54 (1914).

26, II, 281 (1913).
26, 11, 513 (1913).

seitigung von Verunreinigungen (Naphthalin, Schwefel-
verbindungen) aus dem Leuchtgase das Waschen mit auf
0° oder noch tiefer gekithltem Alkohol vor. Auch sollen der
Waschfliissigkeit Stoffe zugesetzt werden, die mit den aus-
zuwaschenden Stoffen chemische Verbindungen bilden.
Dr. C. Otto & C 0.3°2) wollen Naphthalin aus dem Koks-
ofengase so beseitigen, daB sie es durch im Gleichstrom
eingespritztes kaltes Wasser plotzlich abkihlen, so dal die
entstehenden Naphthalinkrystalle mit dem Kihlmittel be-
stindig abgefilhrt werden. — Das Verfahren ist haupt-
sichlich fir das direkte Ammoniakgewinnungsverfahren
nach O tt o bestimmt.

W alker33) schligt zur Naphthalinauswaschung die
Verwendung gekiihlter Leichtole vor.

J. Moscicki®) hat einen Apparat zur Absorption
groBer Mengen verdiinnter Gase durch Fliissigkeiten kon-
struiert, bei dem letztere iiber ein in senkrechte Schichten
gateiltes Filllmaterial von oben nach unten flieBen, wihrend
die Gase dieses Material in horizontaler Richtung durch-
setzen. Zur guten Verteilung der Waschfliissigkeit in
Skrubbern haben Davidson und Liversedge3)
eine Vorrichtung ersonnen, bestehend aus einer mittels
Schraube verstellbaren Platte mit Ventilnadeln an der
Unterseite, die in Locher eines Abschlullbodens passen.

Ein neuartiger ProzeB zur Gaswaschung wie auch zur
Carburierung ist von A. Ba yer3%) angegeben worden-
Die Wasch- (bzw. Carburierungs-)Fliissigkeit wird im unteren
Teile der Skrubber o. dgl. mittels Zerstdubungsdiisen fein
verteilt und wirkt so auf das Gas ein. — Sind die Gaswasch-

"

Fig. 10.

apparate, bei denen die Fliussigkeit durch ihre Schwerkraft ab-
wirts dem Gas entgegenstromt, in der Regel vertikal gebaut,
so muf einer Vorrichtung (Fig. 10) von G. Amin o f £307)
Erwahnung getan werden, die aus einer stark geneigten
Fallrinne (die natiirlich an den Seiten und am Boden ver-
schlossen ist) besteht. In der Rinne ist eine Reihe von
Behiltern vorgesehen, die durch Verbindungsrohren mit-
einander in Verbindung stehen.

Von Verbesserungen an liegenden, langsain rotierenden
Gaswaschern wire vor allem die der Berlin-An-
haltischen Maschinenbau-A.-G.%%) zu nen-
nen, bei der die in einer Trommel angeordneten Wasch-
kérper durch Schopfbecher berieselt werden.

FEine shnliche Erfindung ist die im letzten Bericht er-
wihnte von L. Smulders & Co. (D. R. P. 253 810).
Nur ist bei der neueren Konstruktion am offenen Ende
des Schopfbechers eine Tasche mit mehreren Austritts-
offnungen fiir die Fliissigkeit vorgesehen. — Dieselbe
Firma3®9%) hat sich auch eine Befestigungsvorrichtung fiir
die Holzpakete der Wascher schiitzen lassen.

302) D. R. P.-Anm. O. 7550; Angew. Chem. 26, II, 446 (1913).

303) Le Gaz 37, 9—11 (1913).

304) D. R. P. 256 205; Angew. Chem. 26, II, 206 (1913).

303) Brit. Pat. 2541/1913.

306) J. of Gaslight 123, 432—433 (1913); Angew. Chem. 27, II,
54 (1914).

307) D. R. P. 266 189; Angew. Chem. 26, II, 684 (1913)

308) D. R. P. 264 050; Angew. Chem. 26, II, 637 (1913).

309) D. R. P. 258 991; Angew. Chem. 26, 1I, 323 (1913).
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Ein anderer liegender Gaswascher (Fig. 11), von W.
G r e d i n g31%) konstruiert, hat eine Trommel, die aus dicht
aneinander gedringten, gelochten Blechen, Drahtnetzen
oder losen Stabchen besteht, welches Maschenwerk zwischen
die gasdichten Wandungen einer Schnecke eingebettet ist.
Diese dreht sich mit ihrem jeweils unteren Teile durch die
Waschfliissigkeit.

O. Pfeifferdl) beschreibt eine von ihm erfundene
Vorrichtung zum Regeln des Wasrerzuflusses bei Ammoniak-
wischern.

Eine Abanderung des Wischers (Brit. Pat. 11 452/1911)
hat L y m n3!2) sich schiitzen lassen, wihrend Davidson
und Liversedge?’d) an einem neuartigen Zentrifugal-
wigcher, der aus mehreren verschieden eingerichteten iber-
einanderliegenden Kammern besteht, ihre Einsatzkorper
(Brit. Pat. 26 979/1911) verwerten. Im iibrigen ist dieser
Wischer ahnlich wie der Feldsche gebaut.

Ein vertikaler Apparat, der die Teerabscheidung,
Wische und eventuell auch die Benzolgewinnung ermdog-
lichen soll, ist von J. G. A art s34, konstruiert worden.
Das Gas tritt oben ein und wird mittels Zentrifugalkraft
vom Teer befreit, der seinerseits im untersten Teil dem Gas
das Benzol entzieht. In der mittleren Kammer wird das
Gas mit irgendeiner Chemikalienlésung gewaschen. — Der

R

von Ammoniak und Schwefelwasserstoff enthaltenden Gasen
und die in Verbrennungsgasen von Schwefel enthaltenen
schwefligen Saure), hat Heinrich Ko p p ers3l?) zwei
getrennte Austauschvorrichtungen geschaffen, bei denen die
in Vertikalwischern geleistete Hubarbeit ausgenutzt wird,
um einen Schleifenlauf der Fliissigkeit aus einem Wischer
in den anderen ohne Gefillsverlust zu erzielen. Auch
konnen zwischen die beiden Wischer Vorratsbehilter derart
eingeschaltet werden, da8 sie zwangsweise von der Fliissig-
keit durchstromt werden.

L. J. R. Bouh on3%) hat einen Wischer konstruiert,
bei dem das Gas durch eine Hohlwelle eintritt und dabei
wirkt wie in einer Reaktionsturbine.

Die Gasreinigung nach dem Theisenschen Verfahren,
besonders die auf groSen Hiittenwerken damit erzielten
Ergebnisse beschreibt ein ungenannter V£.31%). Der Erfinder
selbst hat im Berichtsjahre wieder <ine Reihe von Paten-
ten32%) erworben, die sich auf Verbesserungen von Einzel-
heiten seiner Gaswaschventi-
latoren und -desintegratoren
beziehen, und deren ndhere
Beschreibung zu weit fithren
wiirde. Besonderes Interesse
erfordert der Waschventilator

1
>

44 H

-
o

A A

{I

Fig. 11.

Zentrifugalwascherder Berlin-AnhaltischenMa-
schinenbau- A. - G.315) ist auch in mehreren iiber-
einander liegende Kammern geteilt. In je einer Tasse des
Kammerbodens ist ein wagerecht laufendes Schleuderrad mit
Leitschaufeln angeordnet, das die Waschfliissigkeit empor-
hebt und seitlich abschleudert. — Bei dem vertikalen
Zentrifugalwischer (Fig. 12) von Ch. H. Fowler und E. A.
Medley3) wird die Waschfliissigkeit den auf der rotie-
renden Achse gruppenweise angeordneten, mit zentralen
Offnungen versehenen Scheiben von der Mitte aus zugefiihrt.
In den zentralen Offnungen der Scheiben sind auf der Achse
Fluigel angebracht, an denen die Fliissigkeit herunterrieselt.

Fir Falle, in denen es sich darum handelt, mit Hilfe .

einer Flussigkeit aus verschiedenen Gasen oder Dimpfen
bestimmte Stoffe auszuwaschen, die in der Fliissigkeit dann
in Reaktion treten sollen (wie z. B. wechselweise Waschung

310) D. R. P. 263 201; Angew. Chem. 26, II, 316 (1913).

st1y J. f. Gasbel. 56, 101 (1913); Angew. Chem. 26, 1I, 331 (1913).
312) Brit. Pat, 744/1913.

313) Brit. Pat. 25 593/1912.

3s14) D.R. P. 266 603; Angew. Chem. 26, I, 723 (1913).

315) D. R. P. 264 049; Angew. Chem. 26, II, 406 (1913).

316) D. R. P. 265 637; Angew. Chem. 26, II, 683 (1913).

Fig. 18.

(D. R. P. 266 972) (Fig. 13), bei dem die reinigende Wirkung
der Waschventilatoren an sich dadurch verbessert wird, daB
in dem sich schneckenférmig erweiternden Gehiuse eine oder
mehrere dachféormige oder gewdlbte Waschflichen konzen-
trisch um das Ventilatorrad eingebaut werden, auf die
Waschfliissigkeit und Gas unter Druck gefiithrt werden.
Auch C. Bayer, dessen Gasdesintegrator sich nach
verschiedenen Berichten3?l) in der Hiittenindustrie gut be-
wahrt hat, hat auf eine Verbesserung seines Apparates ein
Patent322) erworben, das die Anbringung von zur Fiithrung
der Gase bestimmten Flacheisenringen an den Schlagbolzen-

Fig. 12.
’

reijhen zum Gegenstande hat. — Eine neuartige Be-
festigungsart der Schlagbolzen an Waschdesintegratoren
bringt Heinrich Zschocke3?). — L. Honig-

317) D. R. P. 257 012 u. 257 727; Angew. Chem. 26, 1L, 205 u. 244
(1913).

318) Brit., Pat. 15 209/1912.

319) Stahl u. Eisen 33, 2096—2103 (1913).

320) D. R. P. 259 573, 262 182, 262 183, 265 639, 266 972; Angew.
Chem. 26, II, 358, 473 u. 737 (1913).

321) Stahl u. Eisen 33, 642—645 (1913); Iron Agc 1913, 283 ff.

322) D, R. P. 257 486; Angew. Chem. 26, II. 244 (1913).

323) D. R. P.-Anm. Z. 8551; Angew. Chem. 2%, II, 57 (1914).



Aufsatsteil. ]
27. Jahrgang 1914.

Fiirth: Leuchtgas, Kokerei, Generatorgas im Jahre r9r3.

399

m a n n324) sieht bei seinem Waschdesintegrator unterhalb
der am Gehduse befestigten ringformigen Rieselplatten an
einem auf der Triebwelle sitzenden Zylinder Rethen radial
angeordneter Schaufeln vor, durch welche die Waschflissig-
keit energisch nach aullen geschleudert wird.

Ein Apparat zur Abscheidung fester und fliissiger Kérper
aus Gasen mit einer drehbaren Trommel, die am Umfang
schmale Schlitze und im Inneren Léngskanéle mit schrauben-
férmigen Winden hat, ist O. E11in g h a u s325) geschiitzt
worden.

Die Gewerkschaft Messel, A. Spiegel und
P. Meltze r32%) haben eine Vorrichtung zur Entnebelung
von Gasen durch schneidende Drihte, die zwischen den
beiden Boden eines in einem feststehenden Geh#use rotie-
renden Zylinders in axialer Richtung ausgespannt sind,
ersonnen.

Auch die elektrischen Verfahren zur aAbscheidung von
Fremdkérpern aus Gasen haben eine Weiterausbildung er-
fahren, so durch W. Petersen und V. Blaess??7),
die das zu reinigende Gas ein unsymmetrisches Feld durch-
stromen lassen. Hierbei werden die Flachen der einen
Elektrode so bemessen, daB an ihnen die elektrische Linien-
dichte unterhalb des fiir den Durchbruch des Gases er-
forderlichen Wertes bleibt, oder da8 dieser Wert erst spater
an den Arbeitselektroden erreicht wird. — E. M 611 e r328)
1aBt das Rohgas in eine Sammelkammer treten, von welcher
aus es in mehrere Strome gespalten wird, die dann im
elektrischen Felde Hochspannungsentladungen ausgesetzt
werden.

-4

Fig. 11.

Um die fixen und die fliichtigen Ammoniakverbindungen
getrennt aufzufangen, hat die Gewerkschaft Mes-
s e 1329) ein Verfahren ausgearbeitet, bei dem die Gase in
rotierenden Apparaten behandelt und nur bis zur Abschei-
dung der fixen Ammoniaksalze gekiihlt werden. Die fliich-
tigen Ammoniakverbindungen werden in den iblichen
Wassern abgeschieden.

Uber die direkte Ammoniakgewinnung wurde viel ge-
schrieben: M. D e s m a r e t 833%) bespricht die vorhandenen
Verfahren allgemein, C. H e ¢ k331) die Vorziige der direkten
gegeniiber den alten indirekten Verfahren, T. R e ic h e 1332)
beschrinkt sich auf die Verfahren zur Gewinnung von
Ammonsulfat mit Hilfe des in den Kokereigasen enthaltenen
Schwefels (Burkheiser und Feld), Dreh-
schmid t333) erwahnt den Abbruch der Versuche mit
dem Burkheiserverfahren in Berlin; F. Korten34) be-

324) D. R. P. 255 534.

325) D. R. P. 258 795; Angew. Chem. 26, II, 315 (1913).

326) D, R. P. 260 415; Angew. Chem. 26, II, 395 (1913).

327) D, R. P. 260 185; Angew. Chem. 26, II, 358 (1913).

328) D. R, P. 265 964.

320) D, R. P. 259 817; Angew. Chem. 26, II, 323 (1913).

330) Rev. Metallurg. 1913, 983 fi.

331) Gliickauf 49, 443—448 u. 481—486 (1913).

332) Gliickauf 49, 568—572 u. 616—619 (1913); Angew. Chem.
26, II, 723 (1913).

333) Stahl u. Eisen 33, 1654—1655 (1913); Angew. Chem. 27, II,
96 (1914).

334) Gliickauf 49, 1102—1105 (1913); Angew. Chem. 27, II, 52
(1914).

schreibt im besonderen die direkte Gewinnung von Teer
und Ammoniak aus Koksofengasen nach C. Still. Letz-
tere Firma33%) hat zu ihrem Stammpatent einen Zusatz
erworben, wonach ein Strom von Ammoniaksalzlauge standig
aus den zweiten fiir die Sittigung der G a s e bestimmten
Sittigungsbade in das zur Behandlung der ammoniak-
haltigen Démpfe bestimmte Siattigungsbad zuriick-
beférdert wird. Die Lauge wird damit von etwa 40° auf
iitber 100° erwirmt und befihigt, weitere Salzmengen zu
lésen. — Heinrich Borgs33¢) hat Patentschutz auf ein
Verfahren (Fig. 14) erhalten, nach dem die ammoniakhalti-
gen Gase in einem Bottich und die Dampfe des Gaswassers in
einem Rieselturm getrennt behandelt werden, wobei die
Lauge einem stetigen Kreislauf zwischen Bottich und Turm
unterworfen wird. H. K o p p e r 8%37) betreibt einen Strahl-
sauger zum Heben von Sallz)laugen mit Dampf und Luft
in einem derartigen Gemisch, daf dessen Kondensations-
punkt auf oder unter die Temperatur der Lésung herab-
gesetzt wird. Die gleiche Firma 3%) hat auch eine Vor-
richtung zur Entfernung des Schaumes geschaffen, der sich
bei der Absorption des Ammoniaks in Schwefelsiure ab-
scheidet.

Eine Darstellung der allgemeinen Entwicklung des Feld-
schen Polythionatverfahrens, sowie im besonderen der
Koénigsberger Versuchsanlage gibt A. Pacchioni3®),
F e 1d 349) berichtigt einige Behauptungen Pacchionis.
Von F e 1 d341) liegen im Berichtsjahre verschiedene Patent-
anmeldungen vor, die sich beziehen auf die mittelbare
Bindung des Ammoniaks aus Gasen durch schweflige Siure,
auf die Gewinnung von schwefliger Séaure durch Verbrennen
von Schwefel nach vorhergehender Sublimation und auf
die Gewinnung von Schwefel und schwefelsauren Salzen
aus Polythionatlésungen durch abwechselnde Behandlung
derselben mit Gasen oder Dampfen, welche Reduktions-
mittel (NH, , H,S oder beide) enthalten, und mit schwefliger
Sdaure. Zur Bestimmung von Polythionat neben Thiosulfat
und freier schwefliger Siaure bindet F eld342) die freie
schweflige Séure als Thiosulfat an Mangansulfid und titriert
vor und nach der Bindung mit Jod. — J. W. Co b b343)
wischt das Rohgas mit einer Losung von Metallsulfat (Zink-
sulfat), réstet den Sulfidniederschlag so, dafl das calcinierte
Produkt sich mit SO, und O, in Sulfat zuriickverwandelt;
der unlésliche Réstriickstand wird in Wasser suspendiert,
und die Gase von einer anderen Réstung durch das Wasser
geblasen. — K. Burkh eiser34) leitet das NH; und H,S
enthaltende Gas in Wasser mit aufgeschlimmtem Eisen-
hydroxyd, so zwar, daf die vom :Wasser aufgenommene
NH,-Menge durch frisch zugefiihrtes Fe(OH), stets er-
neuert, das FeS hingegen abgefiihrt wird. H,S wird daher
von freiem NH, unter Bildung von Schwefelammonium
aufgenommen und dieses sofort wieder zersetzt. Die Tem-
peratur wird hierbei zwischen 40 und 50° gehalten. —
W. B. D a vid s on?34%) macht sich die Erfahrung zunutze,
daB CO, und H,S aus einem Gemisch im Verhaltnis 9 : 1
durch NH, gebunden werden. Er wischt daher zuerst in
einem Wischer die Hauptmenge des CO, , sodann in einem
zweiten Wischer das H,S mittels NH; aus. Die Kohlen-
siure soll hierbei zur Bildung von Ammoncarbonat Ver-
wendung finden. L. Ber g feld34®) will zur Abscheidung
von H,S und NH, das Gas mit einer durch Elektrolyse
eines leicht oxydierbaren und wieder reduzierbaren Salzes
erhaltenen Anodenfliissigkeit (beispielsweise Jodlosung aus
Jodkalium oder Manganisulfat aus Manganammoniumsulfat

338) D. R. P. 259 630; Angew. Chem. 26, II, 324 (1914).

336) D. R. P. 258 975; Angew. Chem. 26, II, 323 (1913).

337) D, R. P. 259431; Angew. Chem. 26, II. 317 (1913).

338) D. R. P. 260 317; Angew. Chem. 28, II, 383 (1913).

339) J. of Gaslight 122, 808—811 u. 1005—1006 (1913); Angew.
Chem. 27, II, 96 (1914).

340) J. of Gaslight 123, 178—179 (1913),

341) D, R. P.-Anm. F 31742, 33 072, 34 066; Angew. Chem. 26,
II, 267, 499 (1913).

342) Angew. Chem. 26, I, 286 ff. (1913).

343) Brit. Pat. 13 141/1912.

s44) D, R. P. 262 979 u. 263 593; Angew. Chem. 26, 324 (1913;.

348) Brit. Pat. 12 720/1912.

s46) D. R. P. 263 905; Angew. Chem. 26, II, 637 (1913).
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elektrolytisch gewonnen) behandeln, die verbrauchte Anoden-
fliassigkeit mit der Kathodenfliissigkeit mischen und unter
Austreiben des NH; durch Erhitzen den urspriinglichen
Elektrolyten wieder gewinnen. Nach einem anderen Ver-
fahren34?) desselben Erfinders soll die Reinigung des Gases
von sauren und alkalischen Bestandteilen in zwei Ope-
rationen unter Verwendung von Lésungen solcher Salze,
die sich bei 100° wieder regenerieren lassen, vorgenommen
werden; so sollen etwa fiir die sauren Bestandteile schwach
oder partiell gesiittigte Alkaliverbindungen wie Mctaborate
o. dgl., fir Ammoniak schwach oder partiell gesittigte
Verbindungen von Siuren wie ctwa primires Kalium-
phosphat, Bifluorid, Citrat o. dgl. verwendet werden.

Beziiglich der Eisenoxydreinigung macht H. W. Woo -
d a11348) den Vorschlag, das Regencrieren der Masse durch
weitgehende Zerkleinerung zu beschleunigen. — A. Liide -
ritz3®) hat cinen Hochreiniger konstruiert, bei dem jede
Abteilung eine oder mehrere Wandoffnungen mit entfern-
baren, plattenformigen Einsitzen hat. — Zur moglichst
gleichmaBigen Beanspruehung der Reinigungsmasse in den
Reinigern hat diec Berlin-Anhaltische Ma-
schinenbau-A.-(G.39) eine Vorrichtung geschaffen,
vermoge welcher die Richtung des den Reiniger durch-
ziehenden Gasstromes von Zeit zu Zeit nach Bedarf geindert
werden kann: an der Gasein- und -austrittsstelle sind Um-
schaltorgane derart angeordnet, dafl durch ihre Umstellung
das Gas gezwungen wird, jede Abteilung des Reinigers in
der Richtung zu durchstrémen, die der Richtung vor der
Umstellung entgegengesetzt ist. — Ein fiir die Gasreinigung
sehr geeignetes Eisenoxyd erhalten G. We yman und
T.Ha r§i €3%1) durch Auflésen von Eisenabfillen in ver-
diinnter Schwefelsiure und Behandlung der Lésung mit
den Dampfen erhitzten Gaswassers. Der Niederschlag wird
dann entsprechend weiter verarbeitet.

Zur Herstellung von Ferrocyaniden aus Gasen, dic HCN
enthalten, lit W. H. Colem an3?) cine Alkalilosung
in einem mit grobstiickigem Eisenerz beschickten Turm
herabriescln, wihrend das Gas darin aufsteigt. Die Fliissig-
keit, die die Ferrocyanide enthilt, wird nach geniigender
Sattigung abgezogen und verarbeitet. — Uber das bereits im
Vorjahre erwihnte Verfahren zur Entfernung von CS, aus
Leuchtgas mittels Alkalicellulose (,,Athionverfahren) be-
richteten E. Knoevenagel und Kuckuek?3) auf
der Versammlung des Deutschen Vereins von Gas- und
Wasserfachminnern. C. C. Carpenter3®) und W. T.
La yton3?%) besprechen das erste im GroBbetricbe ver-
wendcte Verfahren zur Schwefelkohlenstoffbeseitigung aus
dem Gase, von Carpenter und Evans, das auf der
Zersetzung des CS, durch Erwirmen auf ca. 400° iiber
feinverteiltem Nickel als Katalysator beruht. O. Guil-
L e £3%6) leitet das von Schwefclwasserstoff bereits gereinigte
Gas durch einen weiteren Eiscnoxydreiniger, der auf Tem-
peraturen zwischen 80 und 200° erwirmt ist. Nach der
Reaktion CS, + 2 H,0 = CO, + 2 H,S wird der Schwefel-
kohlenstoff zu Schwefelwasserstoff umgesctzt und von der
Reinigungsmasse gleich aufgenommen.

J. A. F caron3%7) entschwefelt Gase, dic durch trockene
Destillation von Mineralilen gewonnen siud, indem er sie
mit Wasserstoff und Stickstoffoxydul mischt und sodann
iiurch geeignete Kondensations- und Absorptionsapparate
eitet.

P. Fritzsched8) absorbiert die im entteerten Kohlen-
gas vorhandenen Kohlenwasserstoffdiimpfe fraktioniert, in-
dem die hohersicdenden Kérper aus dem heiBen Gas

347y D. R. P.-Anm. B. 65 600; Angew. Chem. 26, 11, 723 (1913).

348) J. of Gaslight 124, 657 - 662 (1913); Angew. Chem. 21, I,
137 (1914).

348) D. R. P. 239 3561; Angew. Chem. 26, 11, 324 (1913).

350) D, R. P. 257 637; Angew. Chem. 26, II, 225 (1913).

3s1) Brit. Pat. 10 793,1912.

#52) Brit. Pat. 27 808/1912.

383) Angew. Chem. 26, 111, 542 (1913).

34} 1. of Gaslight 123, 30—33 (1913).

138) J. of Gaslight 123, 491—493 (1913); Angew. Chem. 27, 11,
96 (1914).

356) Brit. Pat. 18 597/1912.

357) D. R. I". 266 663; Angew. Chem. 27, II, 2 (1914).

358) D. R. P.-Anm. F. 85706; Angew. Chem. 26, II, 723 (1913).

mit kaltera Waschol ausgewaschen werden. Dadurch wird
einerseits das Gas fiir die folgende Wische in der Kilte
vorgekiihlt, andererseits sind die flichtigen Verbindungen
aus dem Waschol schneller destillierbar.

V1. Messung und Verteilung des Leuchtgases.

C.C. Thomas3¥?) teilt die Ergebnisse einer Reihe
neuerlich vorgenommener, voncinander unabhingiger ver-
gleichender MeBversuche seines elektrischen Messers mit
einem gewohnlichen Stationsmesser, eincm Gasbehilter,
einem Pitotrohr usw. mit; die Messungen zeigten sehr gute
Cbereinstimmung. — G u y38°) gibt cine geschichtliche Ent-
wicklung und die Theorie des Pitotrohrs. Uber die Anwend-
barkeit des letzteren zur Gasmessung #duBert sich auch
Rowse3!) H.Litkc??) beschreibt die Apparate von
Piller zur Messung von Druck und Geschwindigkeit von
Gasen. Die Leskoleapparate3®) zur Messung von Gas-
mengen beruhen auch auf der Messung der Gasgeschwindig-
keit.

Zur Prifung von aus dem Betrieb genommenen Kon-
sumgasmessern empfichlt die Gasmesserkommis-
8 i 0 n3%) des American Gas Institute dic Verwendung von
Gas, das mit den Dampfen der in den Messern vorhandenen
Kondensate gesittigt ist.

F. H al1a38%) hat zur Klirung der Frage, ob die Fill-
flussigkeciten von nassen Messern . B. Chlormagnesium-
laugen das Rosten des zum Bau der Messer verwendeten
Weillblechs beférdern, verschiedene Rostungsversuche unter-
nommen, die die Harmlosigkeit der verwendeten Laugen
dartaten.

F. Correl3%8) beschreibt den Sicherheitsgasmesser von
van Rutten. Dieser Messer hat am Eingangsrohr der
Gaszuleitung eine Vorrichtung, die eine Tag- und Nacht-
stellung hat. Bei letzterer Einstellung geht nur noch eine
bestimmte abgemessene Gasmenge zur Gasleitung, so daB
Explosions- oder Vergiftungsgcfahr ausgeschlossen ist.

Die Berlin-Anhaltische Maschinen-
bau-A.-G.%7 hat cine Einrichtung zur Mischung von
Gasen verschiedenen spezifischen Gewichts in Gasbcehiiltern
getroffen, die im wesentlichen aus einem Geblase besteht,
welches das Gas aus dem Behiilter absaugt und wieder in
denselben zuriickdriickt. Die mit dem Ausgangsstutzen des
Geblises verbundene Behiilterleitung mull aber héher in
den Behilterraum hineinragen als die an die Saugleitung
angeschlossene.

Uber die Gasversorgung unter Anwendung von erhéhtem
Druck veroffentlichte L. S a u t t e r3%8) eine langere Arbeit,
die eincrseits das iiber diesen Gegenstand vorhandene, aber
zerstreute Material nach bestiminten Gesichtspunkten ge-
sichtet und geordnet enthiilt, andererseits sich it der Be-
rechnung der Druckleitung befulit.

DaB die Verteilung auf Heizwert und Lichtstirke von
Gas verschlechternd einwirkt, ist auBler den bisherigen Er-
fahrungen auch ncuerdings den Versuchen zu entnehmen,
dic der Vereinigte Calorimeter-Ausschufl
in den Vercinigten Staaten von Nordamerika3?) iiber dicse
Erscheinung angestellt hat.

Der fiir die Gasversorgung vieler Stddte so einschnei-
dende AnschluB an Kokereicn war im Berichtsjahre Gegen-
stand zahlreicher Veroffentlichungen, von denen hier nur
die von C h a n i a 1379), dic zwei franzésische Stidte betrifft,
369) J, of Gaslight 120, 186—189 (1913); Angew. Chem. 26, II,
167 (1913).

360) Eng. News 1913, 1172 ff.

361) J. Am. Soc. Mech. Eng. 1913, 1321 ff.

362) Stahl u. Eisen 33, 1307— 1310 (1913); Angew. Chem. 26. 11,
654 (1913).

363) Collieries Guardian 1913, 1160—1161.

384) J. of Gaslight 121, 110—112 (1913); Angew. Chem. 26, II,
467 (1913).

aa5) J. f. Gasktel. 56, 908— 909 (1913).

388) J. f. Gasbel. 56, 760 (1913).

367) D. R. P.-Anm. B. 68 913; Angew. Chem. 26, II. 259 (1913).

368) J, f. Gasbel. 56, 1045—1052, 1078-—1081, 1102—1112,
1150—1155 u. 1176—1183 (1913); Angew. Chem. 21, 11, 137 (1914).

369) J. of Gaslight 123, 848—850 (1913).

370) J. of Gaslight 123, 44 —46 (1913).
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von Schnorrenberg?®!), die die Verhiltnisse in Bar-
men behandelt, und von Ha ch e372) erwithnt seien, Letzterer
gibt besonders auch Winke fiir die Abschliisse von Ver-
trigen zwischen Stidten und Zechen.

VII. Verwendung der technischen Gasarten.

K. Bunte?3) hat den EinfluB der Gasbeschaffenheit
auf die Verwendung des Gases zur Beleuchtung studiert.
0. Simmersbach3”) berichtete an die Kokereikommission
des Vereins deutscher Eisenhiittenleute iiber seine Ver-
suche, die er iiber die Zersetzung von Koksofengas beim
Leiten iiber erhitzte Schamotte angestellt hat. Die Heiz-
wertabnahme betrigt bei 800° 2—69, und steigt bei 1200°
auf iiber 309%,.

Die Verwendung von Gas zur Feuerung gewinnt auch
deshalb soviel an Boden, weil sich die Offentlichkeit ener-
gisch gegen die Rauchbelistigung durch die Industrie, die
bei festem Brennstoff alle Rauchverzehrungseinrichtungen
nicht beheben kénnen, wendet. Besonders in England
und in den Vereinigten Staaten von Nordamerika hat diese
Bewegung viel Erfolg, wie Ram b ousek3?%) berichtet.
In Amerika verdffentlicht beispielsweise die Smoke
Investigating Commission of Pittsburgh?s)
Berichte iiber diesen Gegenstand.

P. Cousin3??) vergleicht die Verbrennungstempera-
turen und die Wirkungsgrade der Gasfeuerung und der
direkten Verfeuerung des festen Brennstoffs. Die Ver-
feuerung von Gas gestattet, die Luftmenge genauer zu regu-
lieren und nahe der Theorie zu halten, was zur Erhdhung
der Temperatur wesentlich beitrigt. Dementsprechend
steigt auch der erzielbare Nutzeffekt.

z a T t378) beschreibt Brenner fiir industrielle Ofen
nach Dolynskiund Terbeck. Barth®?) empfiehlt
die Gasfeuerung und macht auf verschiedene Vorsichts-
maBregeln aufmerksam. — Auf dem Werk Dudley
Porth38%) der South Staffordshire Mond Gas Co. wird
eine Kesselanlage mit Mond-Gas beheizt und befindet sich
dem Bericht zufolge in anstandslosem Betrieb. Mes -
singerl) beschreibt verschiedene neue Brenner und

ler. Salauund Birkh olz382) haben einen Brenner
zur Kesselbeheizung konstruiert, der eine besonders innige
Mischung von Gas und Luft bewirkt. C. M. Hun t e r383)
hat Patentschutz auf einen Brenner erhalten, der eine
suBere Diise firr Gas von gewdhnlichem Druck und eine
innere fiir PreBgas oder Dampf besitzt. Der letztere saugt
das Gas ins Brennerrohr und bewirkt, unterstiitzt durch
eine in die Gasdiise eingebaute Spirale, eine griindliche
Mischung.

Albrecht3®) zeigt die Verbreitung des Gasfeuers
in Gewerbe und Industrie, die besonders dort grof ist, wo
der Gaspreis niedrig gestellt wird, also hauptséchlich in den
Kohlenrevieren. H. M. Thornton3®) gibt ebenfalls
einen Uberblick iiber den Stand der gewerblichen Gasver-
wertung mit besonderem Bezug auf die englischen Ver-
haltnisse. Fin k386) betont die Bedeutung einer genauen
Temperaturregulierung als Mittel gegen Gasverschwendung
und weist auf seinen automatischen Regler ,,Fink-Auté‘ hin.

K. Ellinger38?) beschreibt hiittentechnische Feue-

3n) J, f. Gasbel. 56, 464 ff. (1913).

372) J. f. Gasbel. 56, 1032—1034 (1913).

a73) J, f. Gasbel. 36, 173—177 u. 197—199 (1913); Angew. Chem.
26, 11, 500 (1913).

374) Stahl u, Eisen 33, 239—245 (1913); Angew. Chem. 26, II,
253 (1913).

375) Rauch u. Staub 1913, 106.

376) Jron Age 1913, 9./1.

377) Bl Soc. Ind. du Nord de la France 40, 633—642; Angew.
Chem. 26, II, 535 (1913).

378) Technique Moderne 1913, 102 ff. (1913).

379) Feuerungstechnik 1, 177—179 (1913); Angew. Chem. 26, II,
833 (1913).

380) J. of Gaslight 123, 104 (1913).

381) Z, f. Beleuchtung, Heizung u. Liiftg. 1913, 78 ff.

382) Prakt. Masch. Konstrukteur 46, Allg. T. :—6 (1913).

383) Brit. Pat. 16 173/1912.

384) Angew, Chem. 26, III, 542 (1913).

385) J, of Gaslight 124, 327—339 (1913).

388) J, f. Gasbel. 56, 739 (1913).

387) Stall u. Eisen 33, 2066—2072 (1913).
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rungen fiir Hoch- und Koksofengas, desgleichen E. Hou -
baer38). Brown??) weist nach, daB die Wirtschaft-
lichkeit der mit Gas befeuerten (fen bedingt ist durch die
weitgehende Ausnutzung der Abhitze durch Regeneration
und Rekuperation. — Vielfach wird die Gasfeuerung durch
die hohen Olpreise geférdert, wie einem Bericht im Metallur-
gical and Chemical Engineering®®®) zu entnehmen ist. —
Fiir manche Zwecke ist der Heizwert des Hochofengicht-
gases zu klein. W, Zimmermann??) wil den Heiz-
wert dadurch erhohen, daBl das Gichtgas in Verkokungs-
kammern eingeblasen und die Kohlensdure daselbst durch
den gliihenden Koks und die heilen Gase zu Kohlenoxyd
reduziert wird.

O. Simmersbac h3%?) zeigt, daB die Vorwirmung
des Koksofengases, das zur Stahlerzeugung verwendet wer-
den soll, durch die Zersetzung des Gases ohne Wirkung ist,
und empfiehlt die Verwendung kalten Gases.

Viele Veréffentlichungen behandeln die Gasverwendung
in der keramischen und Zementindustrie3?3). — Wi n d e 13%4)
bespricht die Moglichkeit des Ersatzes der Kohlenfeuerung
in der chemischen Industrie durch Gasbeheizung. Im Be-
sonderen hat er die Beheizung von Schmelzkesseln mit
PreBgas im Auge. Einen Gasofen fiir Schmelz- und Siede-
zwecke hat L. F. T oo t h3?5) konstruiert. GroBe Fort-
schritte hat, einem franzésischen Berichte3%¢) zufolge, die
Gasbeheizung von Backéfen gemacht. — F o wler®?)
behandelt die. Verwendung von Prefigas in Waschanstalten.

L a R uelle?8) beschreibt die PharospreBluftbeheizung
und ihre Anwendung zur Beheizung von Schmelztiegeln
und anderen Apparaten des Kleingewerbes. F. Gart-
n e r®?%) befalt sich ausfithrlich mit den Mitteln zur Gas-
hompression und zwar mit den Apparaten von Roth -
gieBer, Keith, Loeser Ainé, Steilberg,
A.-G. fiir Selasbeleuchtung u.a.

Theoretische Untersuchungen iiber den Bunsenbrenner
als Gasinjektor, iiber die Methoden zur Beurteilung von
Gasdiisen hat H. Pfo te n h a u e r4°%) ausgefithrt; L. Ub -
belohde und M. H o fs & 34°1) haben die Entziindungs-
geschwindigkeit im Innenkegel der Bunsenflamme ermittelt
und zwar fiir verschiedene Gase und Gasgemische, sowie
fir verschiedene Brenner. Dieselben Forscher4®?) haben
ferner den EinfluB von Gasdruck und Gasdichte auf die
Primirluft im stehenden Auerbrenner studiert.

R. F. Pierce%8) beschreibt u. a. ein Verfahren zur
Herstellung von kiinstlichem Tageslicht unter Verwendung
von Gasglihlicht nach Ives: die dunkelrote Strahlung
wird durch ein blaugriines Glas absorbiert und der Uber-
schuB der tibrigen Strahlen durch ein mit einer gefarbten
Gelatinefolie bedecktes farbloses Glas weggenommen.

E. Albertsi®) versucht, die Frage zu beantworten,
wenn die Einfilhrung von PreBgas- oder PreBluftbeleuch-
tung zu empfehlen sei. W. Zacherti0%) erdrtert, die

388) Iron and Coal Trade Review 1913, 349 ff.

389) Power 1913, 376—377.

390y 11, 107 ff. (1913).

391) Brit. Pat. 21 359/1912.

392) Stahl u. Eisen 33, 273—276 (1913); Angew. Chem. 26, II,
253 (1913).

393) Kraft u. Betrieb 1913, 135—136; Tonind.-Ztg. 1913, 1813
bis 1814; Glasindustrie Haida 1913, 141—142; Feuerungstechnik 1,
289—291.

384) J. f. Gasbel. 56, 584—589 (1913).

395) Brit. Pat. 18 523/1912.

398) J, de ’Eclairage au Gaz 61, 155—161 (1913); Angew. Chem.
26, I1, 581 (1913).

397) J, of Gaslight 122, 537 (1913).

398) Z. Ver. Gas- u. Wasserfachm. Osterr.-Ung. 53, 395 ff. (1913).

399) Wasser und Gas 1913.

14:"03 J. f. Gasbel. 56, 486—490 u. 510—514; Wasser u. Gas 1913,
20.

401) J, £, Gasbel. 56, 1225—1231 u. 1253—1262 (1913); D. R. P.-
Anm. H. 63 434; Angew. Chem. 27, II, 110 (1914).

(194;2) J. f. Gasbel. 56, 149—155 (1913); Angew. Chem. 26, IT, 352

13).

403) J, of Gaslight 123, 366—367 (1913).

(19‘“) J. f. Gasbel. 56, 736—739 (1913); Angew. Chem. 27, II, 54

14).

405) J, f. Gasbel. 56, 1—5 u. 30—34; Angew. Chem. 26, II, 500
(1913).
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Bedingungen zur Erziel moglichst groBer Lichtaus-
beuten bei Niederdruckl:;gpen, nders die Verkleine-
rung des Flammenvolumens, ferner das ggmm%:a Verhilt-
nis des Flammeninhalts zur Flammenoberfliche. C. A.
B on d4°¢) berichtet iber eine sehr genaue Methode zur
photometrischen Priifung von Gasgliihlampen. Eine Ein-
teilung und Beschreibung der bisher hauptsichlich in Ver-
wendung stehenden Vorrichtungen zur Gasferndruckziin-
dung bringt J. Schiefert?),

H. Straoche*?) empfiehlt zur Raumbeheizung eine
Kombination von Warmwasser- und Gasheizung, weist
aber pach, daB fiir diesen Zweok das Heizgas nicht mehr
als 6 Pf. pro cbm kosten diirfe, was nur unter Um-
gehung der hohen Kokserzeugung, etwa durch restlose Ver-

asung der Kohle zu erreichen ist. Auch A. K rip pne r¢?)
indet, daB das destillierte Gas fiir Ra eizungs-
zwecke derzeit zu teuer ist. Me ur e r¢1% beschreibt die
Gasheizdfen in Frankreich und England gegeniiber den
deutschen und die Unterschiede zwischen ifeiz’nmg'durch'
Strahlung und durch Konvektion. O. Peisch e ré1) hat
versucht, durch regulierbare Luftz in einen ge-
schlossenen Gasheizofen eine erhdhte Wirmewirkung zu
erzielen. G oodenough*3) betont die Vorteile der mo-
dernen, nur durch Strahlung wirkenden Gasheizifen.
E. Sla wik*?) beschreibt die Methode zur Bestimmung
der Leistung von Gasheizifen, die sich auf Ermittlung des
Gasheizwerts, sowie der Verluste griindete. W. J. A.
Butterfieldé4) beschreitet den direkten Weg, indem
er die Strahlung der Ofen mittels Radiometers miBt. Dieser
Weg ist, wie auch aus einem Aufsatz von H. J. Ya t e s¢18)
hervorgeht, bei ,,Strahlungsifen‘‘ der einzig dbliche. Er
tritt fir die hemisphirische Bestimm der Wiarmestrah-
lung ein. W.J.A.But terfieldés) studierte ferner den
}}lli!xl&]uﬁ des Ofenzuges auf die Heizwirkung der Gasheiz-
ofen.

Die Lehr- und Versuchsgasanstalt Karlsruhe¢l?) hat
Priifungsnormen fir Gaskocher aufgestellt.

Die cheinung, die W. A. Boneund R. Schnabel
als ,,flammenlose Oberflichenverbrennung bezeichnen, so-
wie ihre technische Verwendung war Gegenstand zahlreicher
Veroffentlich n¢1%), Die technische Verwendbarkeit,
die derzeit noch unbegrenzte Moglichkeiten bietet, wird
allenthalben anerkannt, doch wird die theoretische Erkla-
rung, die Bone fir die Erschein gibt, mehrfach an-
gezweifelt. N. T e ¢ 1 ué1?) wendet.l:i‘(ﬁn gegen die Behaup-
tung, daB Gasgemenge flammenlos verbrennen kénnen, und
nimmt an, daB die Flamme infolge schwachen Leuchtens
neben der Glut des festen Korpers nicht sichtbar ist. Auch
H. Mache*9), der die gleiche Erscheinung schon 1907
demonstriert hat, ist der Ansicht, daB die Bonesche Ver-
brennung keineswegs flammenlos, sondern blo8 mit wenig
sichtbarer Flamme vor sich geht, und daB die von Bone
herangezogene Erklirung die Verbrennung durch kataly-
tische Wirkung des festen Materials iiberfliissig ist. Be -
m e n t**1) bemiangelt die Bezeichnung ,,flammenlos* und
will an ihre Stelle , unmittelbar'* gesetzt wissen.

408) J, of Gaslight 121, 180—192 (1913); Angew. Chem. 26, II,
501 (1913). :

407) Verh. Ver. Beférd. d. GewerbefleiB. 1913, 183—202 u.
245—256.

408) Feuerungstechnik 1, 301—304 (1913).

40%) Am. Gas Light. J. 1913, 13./2.

410) J, f. Gasbel. 56, 791—797 (1913).

411) J, f. Gasbel. 56, 1212 (1913).

412) J. of Gaslight 121, 668 ff. u. 778 ff. (1913).

413) J, f. Gasbel. 56, 361—353 (1913); Angew. Chem 26, II, 500
(1913).

414) J. of Gaslight 124, 494 (1913).

415) J, of Gaslight 124, 581—584 (1913).

416) J. of Gaslight 123, 232—234 (1913).

417) J. f. Gaabel. 56, 626—8628 (1913).

418) Angew. Chem. 26, I, 401 (1913); Chem.-Ztg. 37, 593 ff.;
Z. Ver. d. Ing. 57, 281—286; Z. f. Dampfk, Betr. 1913, 113—114;
tahl u. Eisen 33, 593—589.

419) J, prakt. Chem. 88, 189—192 (1913); Angew. Chem. 27, II,
54 (1914).

420) Angew. Chem. 26, I, 167—168 (1913).

421) Power 1913, 27.

Im tibrigen macht aber, den Berichten nach zu schlieBen,
die Verwertung der Oberflichenverbrennung weitere Fort-
schritte. . C a n ar i 8422) macht Mitteilung iiber Wiarmofen
fir Kniippel, die die Bonecourt Surface Combustion Ltd.
zur Erprobung erbaut hat, sowie iiber die Ergebnisse,
welche die Untersuchung dieser Ofen durch Kinzbrun -
n er gezeitigt hat. Bone und Mc Co ur t4?3) haben fer-
ner einen Muffelofen mit Vorwdarmung der Verbrennungs-
luft (bzw. des Sauerstoffs) gebaut. Fir Feststellung, ob an
der Feuerstelle das richtige Mischungsverhiltnis Luft: Gas
vorhanden ist, dient ein von Mc Court und der Bone -
court Surface Combustion Ltd.4*) angegebener
Probekérper, der an die Mischleitung angeschlossen ist.
Von besonderem Interesse ist die von Tamson, Vos-
maer, Edmunds und Kirk e¢$) versuchte Anwen-
dung der Oberflichenverbrennung fiir Beleuchtungszwecke
(Fig. 15). Das Gas wird durclgx ein
Quecksilbergeblise, das anfangs durch
einen eigenen Brenner, spiter durch die
Abwiirme der Lampe betrieben wird,
auf hoheren Druck gebracht und in
dem mit Leuchtsalzen impriagnierten
Glihkorper aus feuerfestem, pordsem
Material zur Verbrennung gebracht.
McCourt,Ellis, R.Schnabel,
Bone, Wilson und die bereits ge-
nannten Gesellschaften¢3®) haben auch
sonst verschiedene Patente auf Einzel-
heiten ihres Verfahrens erworben, auf
die weiter nicht eingegangen werden
soll.

Betreffs der Verwertung von Gasen
fur motorische Zwecke wird vielfach
die Wirtschaftlichkeit der direkten
Verbrennung in Gasmaschinen geleug-
net. H. T haler4?) berechnet aber,
daB fur Hochofengichtgas auf diesen
Wegenderdreifache Energieertragerzielt werdenkann, gegen-
iber der Verfeuerung unter Dampfkesseln und Krafterzegung
in Dampfturbinen. H., Ortmann*¥) beschiftigt sich
ebenfalls mit dieser Frage. — A. Grebel4%) regte die
Verwendung von komprimiertem Leuchtgas als Motoren-
brennstoff an. — Eine %erbeeser\mg der Kithlung von Gas-
maschinen will B. Hopkinson®® durch Einspritzung
von Waaser in den Zylinder herbeifithren. Er teilt die Er-
fahrungen mit, die er mit dieser Kiihl bei einer 40 und
einer 1000 PS-Gasmaschine gesammelt hat. — N. F1i-
c h e r*3!) berichtet iiber Beobachtungen, die er tiber Ziin-
dung und Verbrennung von Gasgemischen in Explosions-
motoren gemacht hat, wihrend % L. Sellars und C.
Campbell®®?) den EinfluB einiger willkiirlich modifi-
zierten Versuchsbedingungen auf die Explosion von Leucht-
gasluftgemischen studiert haben.

Fuar viele Zwecke liegt ein Bediirfnis nach einem ungif-
tigen und hochwertigen, unter Umstinden versandfiahigen
Leuchtgas vor. Die Verwendung der Reaktion nach Sa -
batier und Senderens hat in dieser Richtung an-
regend gewirkt. Neben dem CedfordprozeB ist das
Verfahren von A. V. Lipinski4®?) zu erwihnen, nach
welchem Steinkohlengas vorgereinigt, entgiftet und unter

Fig. 15.

422) Feuerungstechnik 1, 373—374 (1913).

«23) Brit. Pat. 6732/1012.

424) Brit. Pat. 12 696/1913.

428) Brit. Pat, 15126/1912.

s36) D, R. P. 258 065; Brit. Pat. 19 490/1912, 25 627/1912, 5114/
1813 u. a.

437) Qsterr. Z. f. Berg- u. Hiittenw. 61, 71—75 (1913); Angew.
Chem. 26, II, 498 (1913).

428) Stahl u. Eisen 33, 1397—1400 (1913); Angew. Chem. 26, II,
854 (1913).

429) J. of Gaslight 123, 34—35 (1913).

430) J, of Gaslight 128, 372—374 (1913); Angew. Chem. 27, II,
97 (1914).

431) Mat. grasses 5, 2611—2612; Angew. Chem. 26, II, 438 (1913).

431) J. Soc. Chem. Ind. 32, 730—736 (1913); Chem. Angew. 27,
II, 55 (1914).

423) D, R. P. 257 634.
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Anwendung von Druck und kinstlicher Kilte verflissigt
wird. — Das Verfahren von Wilhelmi%¥4) zur Erzeu-
gung von reinem Methan hingegen beruht nicht auf Reduk-
tion von CO, sondern auf der Oxydation von CO und H, iiber
Kupferoxyd, mit Zuhilfenahme eines Katalysators.

VIII. Analyse, Calorimetrie usw. der technischen Gasarten.

Wie bei festen Brennstoffen, so ist auch bei den gasfér-
migen zur Vornahme einer Untersuchung eine sorgfiltige
Probenahme erforderlich. Bei Gasen, die in kontinuier-
lichen Prozessen gewonnen, verteilt oder verbrannt werden,
handelt es sich darum, einen guten Durchschnitt bei Ent-
nahme einer geringen Gasmenge pro Zeiteinheit zu erhalten
und die Probe dann gut zu mischen. Einen diesen Anforde-
rungen entsprechenden automatischen Apparat beschreibt
Th. Gray®%), A. Gwiggner?) hat einen geeigneten
Gasaspirator mit Durchmischvorrichtung konstruiert.

J. Abad y*7) bespricht die Wandlung, die die Unter-
suchung des ]Zeuchtga.ses in den letzten Jahren erfahren
hat. Jetzt wird die calorimetrische Untersuchung anstatt
der photometrischen als malgebend angesehen. Vi. be-
schreibt das von ihm und Simmance konstruierte
,total heat’-Calorimeter, das mit getrockneter Ver-
brennungsluft arbeitet und von den Schwankungen der Luft-
feuchtigkeit unabhéngig ist. — Der Calorimeterausschufl des
American Gas Institute*’®) hat nachfolgende
Calorimeterkonstruktionen einer vergleichenden TUnter-
suchung unterzogen: Junkers, American Me-
ter Co, Doherty, Parr und Sarco. Die Priifung
bezog sich auf die giinstigste Gasdurchgangsgeschwindig-
keit und auf die Ubereinstimmung der Anzeigen. — Das letzt-
genannte System S arco wurde auch von der Lehr- und
Versuchsgasanstalt?3®) eingehend gepriift und seine Ver-
wendbarkeit in gewissen Fillen festgestellt. Eine Sicherung
fir das Junkerssche Registriercalorimeter hat sich W. A 11 -
n e r44% gchiitzen lassen. Dieselbe soll beim plotzlichen
Ausbleiben von Gas oder Wasser die Gaszufuhr absperren
und eine Alarmglocke betitigen. — Einen Bericht iiber die
bisher von verschiedenen Staaten oder ‘Gemeinden festge-
setzten Heizwertstandards fiir Leuchtgas bringt die von
amerikanischen Behérden und Gasgesellschaften gewihlte
Kommission44!) zur Festsetzung eines Mindestheizwerts
fur kinstlich hergestelltes Leuchtgas. Die Kommission
konstatierte, dal die amerikanischen Standards héher sind
als die europiischen. — Eine andere Prifung des Leucht-
gases und anderer technischen Gasarten ist die von A. Gre -
b el angegebene Comburimetrie, d.i. die Messung der zur
Verbrennung eines bestimmten Gases bendtigten Luft-,
bzw. Sauerstoffmenge. Grebel442) hat das zu diesem
Verfahren dienende Instrument, das Comburimeter, neuer-
dings 8o verbessert, daB es jetzt vertikal angeordnet ist und
einen Brenner mit Kamin darstellt, bei dem Luft- und Gas-
zufuhr genau regelbar, und UberschuB an Luft am Anlaufen
eines geeignet angebrachten Bleitropfens erkennbar ist. —

Nicht bloB bei Ballongasen, auch bei anderen technischen
Gasverwendungen spielte das spezifische Gewicht des Gases
eine wichtige Rolle. Es ist daher begreiflich, daB auf diesem
Gebiete viel konstruiert wird. M. H o f s & 3448) hat einen
Apparat erdacht, der auf dem Bunsenschen Prinzip beruht,
bei dem aber die Bestimmung der LuftausfluBzeit sich er-
librigt, da der Druck, unter dem das Gas ausflieBt, kon-

43¢) D, R. P. 260 477; Angew. Chem. 26, II, 386 (1913).

438) J, Soc. Chem. Ind. 32 1092—1094 (1913).

438) Feuerungstechnik 1, 163—164 (1913).

437) J. of Gaslight 121, 527—528 (1913); Angew. Chem. 26, II,
638 (1913).

438) J. of Gaslight 121, 459—462 u. 548—550 (1913); Angew.
Chem. 26, II, 637 (1913).

439) J, f. Gasbel. 56, 381—382 (1913); Angew. Chem. 26, II, 498
(1913).

440) J, f. Gasbel. 56, 438—441 (1913); Angew. Chem. 26, II, 489
(1913).

441) J. of Gaslight 123, 617 (1913); Angew. Chem. 27, II, 96
(1914).

42) J, of Gaslight 121, 738 (1913); Angew. Chem. 26, II, 638
(1913).

443) J. f. Gaskel. 56, 841—843(1913); Angew. Chem. 27, II, 113
(1914).

trolliert werden kann. Der Apparat wird im Nebenschluf3
in die Gasleitung geschaltet. — Auf einem anderen Prinzip
fult das Bestimmungsverfahren von A. K aldhnet44),
Hier dient die Veréinderung der Schwingungszahl der Eigen-
schwingungen oder durch Resonanz erzwungener Schwin-
gungen eines festen schwingungsfihigen Korpers (Klang-
korpers), welche durch Umbiillung (oder Fiitlung) des Klang-
korpers mit dem zu untersuchenden Medium entsteht, un-
mittelbar als MaB fiir die Dichte des letzteren. Betreffs der
konstruktiven Einzelheiten muB} auf die interessante Patent-
schrift verwiesen werden. Die Feststellung kann in jedem
Augenblicke schnell vorgenommen werden, auch liBt sich
die Ferntibertragung der Anzeigen ausfithren. — Bekannt-
lich kann an den R o t a messern die Strémungsgeschwindig-
keit bzw. die auf eine Zeiteinheit umgerechnete Strémungs-
menge abgelesen werden, wenn die Gasdichte bekannt ist. F.
M e y er445) hat einen Apparat konstruiert, bei dem es ge-
lingt, das Gas mit konstanter Geschwindigkeit hindurchzu-
schicken, so daB die Gasdichte als Variable abgelesen wer-
den kann, — Wenn diese Apparate auch recht schnell die
Kenntnis des spezifischen Gewichts vermitteln, so gibt es
doch Fille, fiir die eine fortlaufende Anzeige, woméglich mit
Registriervorrichtung, unerlilich ist. Auf einem &hnlichen
Prinzip, wie die genannten Apparate von F. Meyer be-
rubt der Registrierapparat von F. E. W 01144%): Die Gas-
dichte wird durch den Druck oder die Arbeit gemessen, die
notwendig ist, um das Gas mit einer Normalgeschwindig-
keit durch eine Drosselstelle zu treiben. Die Messung kann so
erfolgen, daB von den zu priifenden Gasen gleiche Mengen
oder bei gleichen Drucken in gleichen Zeiten verschiedene
Mengen vorbewegt werden. Im ersten Falle verhalten sich
die Drucke, im zweiten die vorbewegten Mengen wie]die
Gasdichten. R. Ch a b a u d44?) fithrt die fortlaufende Be-
stimmung der Gasdichte mittels eines Schwimmers durch,
der von dem Gasstrom schwebend getragen wird. Beim
Apparat von Simmance und A bad y*8) endlich ist
eine Gaskammer vorgesehen, die an der Oberseite eine
Ausstromungséffnung hat und unten durch einen ausbalan-
sierten, mittels Flissigkeitsverschlusses abgedichteten Kol-
ben abgeschlossen ist, der sich unter dem Einfluf} des spezi-
fischen Gewichtes der Gassdule einstellt. —

Charles M. R o gers4?) gibt Vorschriften zur Her-
stellung geeigneter Absorptionslosungen fiir die absorp-
tiometrische Analyse. L. A. Le v y%9) registriert einige
neue Absorptionsmethoden, so die Verwendung von Kata-
lysatoren bei der Bestimmung der schweren Kohlenwasser-
stoffe, die Sauerstoffabsorption mit Hydrosulfit u. a.
Dann bespricht er die Methoden zur langsamen Verbrennung
tiber Platin mit besonderer Beriicksichtigung seiner ei-
genen Apparate.

S. H. Worrell45) hat die Jagersche Methode (Ver-
brennung von Wasserstoff und Methan iiber Kupferoxyd)
modifiziert. An Stelle des Glasrohres verwendet er ein
Quarzrohr. Auch Mathers und Ira E. Lee%2) be-
dienen sich eines Quarzrohres zur Verbrennung, doch
fiillen sie es anstatt mit Kupferoxyd mit Platindrahtstick-
chen. G. Taplay*?) hat bei seinem Apparat frither
Kohlensiure zur Verdringung des verbrannten Gases aus
der Quarzrohre benutzt. Bei seinem verbesserten Apparat
laBt er diese Verdringung durch das als Sperrfliissigkeit
dienende Quecksilber ausfiilhren. — G. A. Burell und
F. M. Seibert44) haben fir die Verdampfungsver-
suche des Bureau of Mines den Apparat von Halda™me
etwas gedndert und beschreiben das Arbeiten mit dieser

444) D, R. P. 268 353; Angew. Chem. 27, II, 11 (1914).

448) D. R. P. 258 858; Angew. Chem. 26, II, 273 (1913).

446) D, R. P. 268 352; Angew. Chem. 27, II, 11 (1914).

447) D. R. P. 264 714; Angew. Chem. 26, II, 618 (1913).

448) D. R. P. 266 538; Angew. Chem. 27, II, 9 (1914).

449) Power 1913, 600 ff.

460) J. of. Gaslight 128, 455—457 u. 524—527 (1913); Angew.
Chem. 26, II, 638 (1913).

451) Metallurg. Chem. Eng. 11, 245—247 (1913); Angew. Chem. 26,
II, 649 (1913).

452) J. of Gaslight 123, 832—833 (1913).

453) J. of Gaslight 124, 870—872 (1913).

464) Bureau of Mines Technical Paper, 31, (1913); Angew. Chem.
26, II, 649 (1913).
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Modifikation. — J. G. V a i 1455) schligt vor, bei Generator-
gla.sanalysen nach der Absorption von CQy, CoHu, Oz und CO
ie mit Schwefelsiure angesiuerte Sperrflissigkeit zu elek tro-
lysieren, um mit dem Sauerstoff und Wasserstoff den Gasrest
erart anzureichern, daB eine Explosion méglich ist. — P. C.
Balcon%5%) beschreibt zwei neue gasanalytische Apparate,
deren erster von D a vid s o n konstruiert ist, withrend der
andere, der mit konstantem Volumen arbeitct, von Bone
und Wheeler herrihrt. — L. M. Den nis®?) hat das
Prinzip der Friedrichschen Gaswaschflasche (Z. anal. Chem.
1911, 175) zur Konstruktion eines AbsorptionsgefiBes fiir
den Orsatapparat verwendet. — Zum Zweck der leichteren
Filllung hat A. Ch. Cumming*8) die Hempelsche
Doppeli)ii-lp]?tte zwischen der zweiten und dritten Kugel mit
einem Hilfstubus versehen. — Ph. E lxre r48%) andert bei
seinem gasanalytischen Apparat, der im Prinzipe eine Bunte-
biirette ist, die Aufnahme der Absorptionsflissigkeit so
57 ab, daB sie nicht
- mittels Unterdruck
eingesogen  wird,
sondern sich in ei-
nem mit Hahn ver-
2 sehenen U-férmigen
Ansatzrohr befin-
det, das durch einen
anderen Hahn mit
dem geteilten Gas-
raum in Verbindung
ebracht  werden
aon. — J. S,
Agrazi6?) be-
schreibt einen Ap-
parat, der als Volu-
menometer, Nitro-
meter, Gasbiirette,
Eudiometer usw. zu
verwenden ist. —
Zu den bisher in
der Gasanalyse vor-
handenen methodi-
schen Elementen,
Absorption und
Verbrennung,
ist durch Lebeau
und Damien 41)
einneues, die Kon-
densation unter Anwendung tiefer Temperaturen,
hinzugetreten. Die beiden Forscher zeigen an einer Leucht-
%asanalyse ihre Arbeitsweise und deren Erfolg: die
eststellung der relativen Mengen der einzelnen Methan-
und Athylenhomologen und der Acetylenkohlenwasser-
stoffe. E. Cz a k 64%%) erortert u. a. die Moglichkeiten, die
sich durch diese Methode in technischer und wissenschaft-
licher Hinsicht erdffnen. _

Von den Apparaten zur kontinuierlichen Bestimmung ein-
zelner Gasbestandteile wire zuerst der Apparat zur Wasser-
stoffbestimmung von A. D o s ¢ h*¢3) zu erwihnen, der das
spezifische Gewicht als Anzeiger fiir den Wasserstoffgehalt
benutzt. Das Prinzip des Apparates wurde bereits im Vor-
jahre erliutert.

W. Heck mann*+4) hat seinen Apparat zur Bestim-
mung der Zusammensetzung und der Stréomungsgeschwin-
digkeit von Gasen, D. R. P. 252538, so verbessert, (Fig. 16)

488) J, Ind. Eng. Chem. §, 756 ff. (1913).

458) J. of Gaslight 121, 102—104 (1913).

457) J. f. Gasbel. 56, 400—402; Angew. Chem. 26, 11, 480 (1913).

458) J. Soc. Chem. Ind. 32, 9 (1913); Angew. Chem. 26, 1I, 545
(1913).

459) D. R. P. 256 218; Angew. Chem. 26, II, 121 (1913).

460) Z, anal. Chem. 32, 419 (1913); Angew. Chem. 26, II, 618
(1913).

461) Bll. Soc. Chim. 13, 563—565 (1913).

402) J, f. Gasbel. 36, 1172—1175 (1913); Angew. Chem. 27, II,
137 (1914).

483) Braunkohle 11, 740—745 (1913); Angew. Chem. 26, II, 465
(1913).

48¢) D, R. P. 259 600; Angew. Chem. 26, II, 352 (1913).

daB die Drosselstelle, vor derdie eine Leitung zum Differential-
druckmesser abzweigt, mit einem besonderen, ein Absorp-
tionsmittel enthaltenden GefaB verbunden ist, hinter dem
die zweite Leitung zum Differentialmanometer abzweigt.
— Auf demselben Prinzip wie die Apparate von Hin -
mann und Miller (Bestimmung der Kohlenséure in
Rauchgasen oder dgl. durch Messung der bei der Absorp-
tion der Kohlensiure durch Atzkali auftretenden Wirme-
tonung) beruht auch das CO;-Thermosko p der Un -
derfeed Stoker Company*® und der Ward
CO;-Recorderiss), )
Zur Kompensierung von Fehlern, die bei selbsttitigen
Apparaten infolge von Temperatur- und Druckschwan-
kungen auftreten, hat E. Bor c h e r 84¢?) eine Einrichtung
eschaffen (Fig. 17), die aus einem Hilfsluftraum besteht,
essen Volum- und Druckinderungen mit Hilfe einer ver-
schiebbaren Wand auf die Registriervorrichtung einwirken.
Zur Bestimmung von Staub im Gase hat C. T. Nes -
bitt%8) einen einfachen, aus zwei glatt aneinander ge-
schlossenen Trichtern und dazwischen gespanntem Fil-
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trierpapier bestehenden Apparati angegeben. Zur Regi-

strierung von -Staubmengen in Gasen ist der Kapno -
graph, den Izart469) hreibt, bestimmt. Der Staub
wird vom Gas gegen den Registrierstreifen geblasen und
haftet daran nach MaBigabe der im Gase enthaltenen rela-
tiven Mengen.

R. S. MBride und R. E. We avert% besprechen
die derzeit ublichen Methoden zur Schwefelbestimmung
im Leuchtgase.

Die Société du Gaz de Paris*’) hat Patent-
schutz auf das im Vorjahre von Laurain (Journ. of Gas-
light 118, 984—986 [1912]) beschriebene Naphthalin-
bestimmungsverfahren erworben.

IX. Gewinhnng, Behandlung und Verwertung der Neben-
produkte.

Eine recht instruktive Studie iiber den Wert der Neben-
grodukte fur die Gaswerke und die Moglichkeit seiner
teigerung veréffentlicht K a y s e ri?2). Er berithrt hier-
bei auch die Gefihrdung der Ammoniakgewinnung bei der
Kohlendestillation durch die synthetische Ammoniak-
erzeugung. W. Heckel4?3) zeigt in seinem Bericht an
die Kgokereikommission des Vereins deutscher Eisenhiitten-
leute, daB die Ammoniakausbeute bei der Destillation sich
eben deswegen, weil das Ammoniak Nebenprodukt ist,
nicht wesentlich erhéhen la3t, und teilt die diesbeziiglich
versuchten Mittel und die gemachten Erfahrungen mit.

465) Engineering 1913, 787.

466) Engineering 1913, 335; Genie civ. 1913, 338.

467) D, R, P. 259 044; Angew. Chem. 26, II, 121 (1913).

468) Chem. News 106, 235 (1913).

469) La-Technique Moderne 5, 71 (1913).

470) J, of Gaslight 122, 531—533 (1913).

41) D, R. P. 266 164; Angew. Chem. 26, II, 724 (1913).

472) J. f. Gasbel. 56, 1293—1296 (1913).

473) Gliickauf 49, 361—364 (1913); Angew. Chem. 26, II, 323
(1913).
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J.Giselet und P. Noble t474) verwenden Ammon-
sulfat als Zusatz bei der AufschlieBung der Rohphosphate
mit Salzsaure: sie erreichen damit, daB sie die billige Salz-
siéiure, anstatt Schwefelsiure verwenden kénnen, was sonst
wegen der ZerflieBlichkeit des gebildeten Chlorcalciums
unméglich wire, und dafl das Diingemittel um den Stick-
stoffgehalt des angewendeten Ammoniaks wertvoller wird.

Einen Uberblick tiber die auf Teerkokereien verwendeten
Ammoniakdestillierapparate gibt, nebst vielen konstruk-
tiven Einzelheiten, A. T h a u4?%¥), — Um auf kleinen Gas-
werken wenigstens einen Teil des im Gaswasser vorhan-
denen Ammoniaks gewinnen zu kénnen, treibt man die
flichtigen Ammoniakverbindungen nach einem Verfahren
der Berlin-Anhaltischen Maschinenbau-
A.-G.47¢) zum Teil durch die Abwiarme der Retortenofen,
zum Teil durch eigene Erhitzung ab. Den Rest des Gas-
wassers mit den fixen Ammonverbindungen verdampft
man in den Wasserschiffen unter den Rosten der Ofen. —
Den EinfluBl der Kalkmenge und des Dampfdrucks auf den
Wirkungsgrad von Ammonsulfatanlagen hat W. W. At -
ley%?”’) zum Gegenstand von Versuchen gemacht. —
C. Still*"8%) umgibt den Gassammelraum seines fiir di-
rekte Ammoniakgewinnung bestimmten Sattigers mit
einem ringformigen Mantel, der mit vertikalen StoBblechen
ausgesetzt ist und als StoBscheider fiir das abziehende Gas
dienen soll. — Das Entweichen unabsorbierten Ammoniaks
soll eine Einrichtung der Société Lorraine de
Carbonisation 7®) verhiiten: unter die Sattigungsglocke
wird durch Brausen Saure unter Druck eingespritzt.

P. Fritzsche49) will das bei den bekannten Ver-
fahren zur Nutzbarmachung des Schwefels der Kohle
ganz oder teilweise resultierende Ammoniumsulfit dadurch
m Sulfat umwandeln, daB er die Sulfitlésung, mit Thio-
sulfatlosungen gemischt, der oxydierenden Wirkung von
Luft und nitrosen Gasen aussetzt, wohingegen A. Stut -
zeri®l) zu diesem Zwecke atmosphirische Luft oder
Sauerstoff unter héherem als gewéhnlichem Druck und bei
Temperaturen, bei denen eine lebhafte Dissoziation des
Sulfits stattfindet. auf letzteres einwirken laBt.

DieBerlin-AnhaltischeMaschinenbau-
A.-G., Abteilung K6ln-Bayenthald?) will Chlor-
ammonium aus den Destillationsgasen von Kohle, Holz,
Torf u. dgl. derart herstellen, daf3 sie das bei hoher Tempera-
tur ausfallende wisserige Kondensat mit Salzsiure und
Alkali- oder Erdalkalichloriden behandelt und das Chlor-
ammonium durch Eindampfen oder Sublimieren gewinnt.
— Ammoniumnitrat gewinnt E. N a u m a n n48%) durch
Umsetzung von Ammoniumsulfat und Natriumnitrat in
heiBer Lésung und nachfolgende fraktionierte Krystalli-
sation. — W. H. Colem an*4) gewinnt Ammonsulfat
und Cyanverbindungen durch Skrubbern des Gases mit
Eigensulfatlosung im Gegenstrom. Die hierbei schlammig
werdende Waschfliissigkeit wird zur Unléslichmachung des
Cyans erhitzt und hierbei ausgeschiedenes NH, und H,S
dem zu waschenden Gasstrom neuerlich beigemischt. Eine
neue Methode zur Analyse von Ammoniumsulfat hat
Ch. Abderhalden*®) ausgearbeitet: Die Losung
des Sulfats wird mit iiberschiissigem, titriertem Barythydrat
gekocht und die nicht verbrauchte Menge Barythydrat zu-
riicktitriert. — Die Anwendung der F o 1 i n schen Methode
— Entfernung des Ammoniaks aus der Lésung durch einen
starken Luftstrom bei Zimmertemperatur — empfehlen
0. Folin und A. W. Bosworth8s),

474) D. R. P. 260 994; Angew. Chem. 26, II, 434 (1913).

478) Gliickauf 49, 77—86, 120—127, 162—169 (1913); Angew.
Chem. 26, II, 324 (1913).

476) D. R. P.-Anm. B. 71 818; Angew. Chem. 26, I, 664. (1913).

477) J, of Gaslight 121, 602—603 (1913); Angew. Chem. 26, II,
581 (1913).

478) D. R. P.-Anm. St. 17 687; Angew. Chem. 26, II, 467 (1913).

479) Franz. Pat. Nr. 454 246/1913.

480) D. R. P.-Anm. F. 33 287; Angew. Chem. 26, II, 209 (1913).

481) D. R. P. 255 439; Angew. Chem. 26, II, 76 (1913).

482) D. R. P.-Anm. B. 67 593; Angew. Chem. 26, II, 347 (1913).

483) D. R. P. 259 995; Angew. Chem. 26, II, 347 (1913).

484) Brit. Pat. 20 900/1912.

485) J. of Gaslight 121, 827 (1913).

488) J, Ind. Eng. Chem. 5, 485 (1913).

Was die Verarbeitung des Teers anlangt, so haben sich
Otto Bihring & Wagner G.m.b. H.487), sowie
Ph. K e usens) Vorrichtungen zum Trennen von Teer
und Wasser schiitzen lassen. Die erstere besteht aus meh-
reren Klirbehaltern, die durch einen oberen Uberlauf und
durch ein unten abzweigendes Uberlaufrohr miteinander in
Verbindung sind, die letztere aus zwei ineinander angeord-
neten Kesseln, deren inneres als Schwammbehilter ausge-
bildet und in der Mitte mit einem verschlieBbaren Standrohr
zur Ableitung der leichteren Fliissigkeit versehen ist.
L.Dittersdorf4®) will Teer- u. dgl. Emulsionen, deren
suspendierte Teilchen sich infolge ihrer grofien Ober-
flachenspannung nicht abscheiden lassen, dadurch trennen,
daBl er die Oberflichenspannung mittels scharfgekérnter
Materialien zerstért. C. H. W e b b490) erhitzt den Teer
zum Zwecke der Entwasserung unter 2 Atmosphiren Druck
auf 170—180°; bei Aufhebung des Drucks verdampfen
Wasser und Leichtéle und hinterlassen einen wasserfreien
Teer. — Ein Verfahren zur kontinuierlichen Teerdestilla-
tion haben sich Gebr. K eller, Baugeschaft49l), schiitzen
lagsen: Der Teer wird in einem Sjeder durch eine HeiBol-
zirkulationsheizung auf der Temperatur, bei der Wasser,
leichte und schwere Ole sich verfliichtigen, konstant er-
halten, und von dem Riickstand werden in bestimmten
Zeitriumen Bruchteile abgelassen, die durch frischen Teer
ersetzt werden. — Bei einem anderen kontinuierlichen Ver-
fahren von F. R as ¢ hi g4°2) wird der Teer hintereinander,
durch zwei oder mehrere Apparate gefiihrt, von denen je-
der folgende unter schwicherem Druck gehalten wird, als
der vorhergehende, wobei durch Einschaltung von offenen
Ausgleichsgefiflen zwischen den Apparaten dafiir gesorgt
ist, dal in jedem folgenden Apparate sich genau soviel
Flissigkeit einzieht, wie der vorhergehende ablaufen 1a8t. —
Zur Herstellung von Teer, der zum Fiittern der Converter
in Stahlwerken dienen soll, empfiehlt M. Gevers-
Orban*?) das ebenfalls kontinuierliche Ca va -Ver-
fahren: Der Teer geht durch einen mit Rithrwerk versehenen
Kessel, durch den gleichzeitig ein starker Luftstrom streicht.
Die Temperatur wird allméahlich bis 250° gesteigert. Die
leichtfliichtigen. Bestandteile destillieren ab, wihrend der
Riickstand sich durch die Wirme und die oxydierende Wir-
kung des Luftstroms in ein Pech von hoher Bindekraft ver-
wandelt. — Ein ahnliches Verfahren hat sich die Société
AnonymedesCombustiblesIndustrielsd)
patentieren lassen, nur wird hier die Temperatur blo8
auf 100° getriecben. d’Olivier-Mansan?) ersetzt
bei seinem Verfahren die oxydierende Wirkung der Luft
durch Zugabe oxydierender Substanzen, wie z. B. Kalium-
chlorat.

H. K. Beusont) destilliert Holzteer, fraktioniert
mittels elektrischer Heizung und erhilt so qualitativ und
quantitativ bessere Ausbeuten als mit Flammenheizung.

T. Stenh ouset??) stellt fest, daB der Teer aus kon-
tinujerlichen Vertikalretorten geringwertiger ist als der
aus Horizontal- und Schrigretorten.

Ch. Abderhalden?8) versffentlicht die Resul-
tate einer Untersuchung von Teer, bei der er die Isolierung
der hochsiedenden Bestandteile ohne Anwendung hoher
Temperaturen, blo durch Behandlung mit verschiedenen
Losungsmitteln versucht hat.

S. R. Ch urch*®®) teilt die wichtigsten physikalischen

487) D. R. P. 256 972; Angew. Chem. 26, II, 206 (1913).

488) D. R. P. 256 864; Angew. Chem. 26, II, 207 (1913).

489) D, R. P. 257 194; Angew. Chem. 26, II, 260 (1913).

490) J, of Gaslight 124, 505—508 (1913); Angew. Chem. 27, II,
137 (1914).

491) D, R. P. 268 063; Angew. Chem. 27, II, 73 (1914).

492) D. R. P. 260 060; Angew. Chem. 26, II, 372 (1913).

493) J, of Gaslight 123, 705—706 (1913).

494) Brit. Pat. 8712/1912.

495) Brit. Pat. 26 426/1912.

496) Metallurg. Chem. Eng. 10, 544 (1912); Angew. Chem. 26,
II, 399 (1913).

497) J, Soc. Chem. Ind. 32, 347—349 (1913); Angew. Chem. 26, II,
612 (1913).

498) J, of Gaslight 123, 46—47 (1913).

499) J, of Gaslight 122, 593—594 (1913); Angew. Chem. 26, II,
644 (1913).




406

Firth: Leuchtgas, Kokerei, Generatorgas im Jahre 1913.

Zeltschrift tir
angewandte Chemfe.

und chemischen Eigenschaften amerikanischer Teere ver-
schiedener Herkunft zahlenméBig mit und beschreibt den
Arbeitsgang und die Produkte der Teerdestillationen.
M 0115%9) beschaftigt sich im besonderen mit den zur Holz-
konservierung angewendeten Teeren und Teerderivaten.

R. Nowotn y*®) hat gefunden, daBl das dem Holze
zugefiihrte Kreosotol im Laufe der Zeit seine Zusammen-
setzung wesentlich #ndert. Es lassen sich nach léngerer
Dauer die niedrig siedenden Anteile des Ols, die phenol-
artigen Korper nicht mehr nachweisen. Er empfiehlt da-
her, mehr hochsiedende Bestandteile zur Konservierung
zu verwenden,

J. M. W eissb) berichtet iiber Bestandteile, Priifung
und Verarbeitung der Leichtéle in den Verein. Staaten
von Nordamerika. — P. P. Sharplest®) schligt eine
Normalmethode zur Destillation von Teer vor und fixiert
die hierbei zu beobachtenden MaBregeln.

R.WeiBgerbers®) unterzieht die Verfahren zur Unter-
suchung von Stahlwerksteer einer kritischen Besprechung.

Die Verwendung von Steinkohlenteerdlen im GieBerei-
betrieb%9%), sowie fiilc Heiz- und Kraftzwecke 5°¢) ist Ge-
genstand zweier Aufsitze von Hausenfelder.

Eine Reihe von Aufsitzen behandelt die Bedeutung der
Teerprodukte als Motorenbrennstoffe, besonders fiir Auto-
mobile, ein Zeichen, daB der Ersatz des teuren Benzins durch
das billigere Benzol bereits ein dringendes Bediirfnis ge-
worden ist. So Doherty5?), Butterfield®®) und
J. 8. Critchley’). W. R. Ormand y5 berichtet
iiber Versuche, die auf seine Veranlassung in einer eng-
lischen Automobilfabrik mit Brennstoffgemischen aus Ben-
zin oder Benzol und Alkohol angestellt worden sind. Er
glaubt, daB selbst bei Verwendung von Alkohol allein ge-
ringe Benzolmengen immer zugesetzt werden miissen.

Aufhiusersl?) erortert die chemischen Grundlagen
fiir die Beurteilung von Dieselmotorentreibmitteln und
findet, daB die chemische Konstitution fir die Treibmittel
das wichtigste Kriterium ist. Auch G raefe512) befalt
sich mit dger Frage, nach welchen Eigenschaften die Ole
fiir motorische Zwecke bewertet werden sollen, und kommt
beziiglich der Beimengungen wie Asphalt, freien Kohlen-
stoffs u. dgl., zu dhnlichen Schliissen wie Aufhéauser.
H. Patterson®3) teilt die Untersuchungsergebnisse
einer Anzahl fliissiger Brennstoffe mit. Zur Erkennung
der verschiedenen Benzolkohlenwasserstoffe verwendet
H. Rossets) die Bestimmung der Mischungstempera-
turen mit Alkohol. —

Einen Apparat zur Ermittlung der Konsistenz von Teer
hat sich F. W o o0 d515) schiitzen lassen: eine belastete Na-
del dringt in den Teer ein, und es wird die Zeit, die sie bis
zu einer gewissen Tiefe braucht, bestimmt. — Mit den Kenn-
zeichen und Verschiedenheiten natiirlicher Bitumina und
ihrer Riickstinde, bzw. mit dem Nachweis von Naturasphalt
und Erdélpech in den Riickstinden der Steinkohlenteer-
destillation befassen sich C. Richardson5%) und
F. Schwarz?), — H. F. WeilB58) will feststellen,

5¢0) Angew. Chem. 26, I, 792—800 (1913).

s01) Osterr. Chem.-Ztg. 16, 91—95 (1913); Angew. Chem. 26, II,
408 (1913).

502) J, Ind. Eng. Chem. 5, 61 (1913).

503) J, Ind. Eng. Chem. 5, 466—469 (1913); Angew. Chem. 26,
II, 612 (1913).

504) Qliickauf 49, 287 ff. (1913).

505) Chem.-Ztg. 37, 965—966 (1913).

508) Bitumen 1913, 49 ff.

807) J. of. Gaslight 122, 517 (1913).

508) J, of Gaslight 122, 304—305 (1913).

509) J, of Gaslight 124, 142—143 (1913).

610) J, of Gaslight 124, 580 (1913).

511) Qlmotor 2, 120—125 (1913); Angew. Chem. 27, II, 54 (1914).

s12) Olmotor I, 449—454 (1913); Angew. Chem. 26, 11, 498 (1913).

613) Chem. Eng. 1913, 121—123.

814) Ann. Chim. anal. appl. 18, 260—262 (1913); Angew. Chem.
27, 11, 85 (1914).

515) Brit. Pat. 9603/1912.

&18) J, Ind. Eng. Chem, 5, 462—466 (1913); Angew. Chem. 26,
II, 665 (1913).

517) Chem. Revue 20, 28-30(1913); Angew. Chem. 26,11, 291 (1913).

518) J, Ind. Eng. Chem. 5, 372—378 (1913); Angew. Chem. 26,
II, 600 (1913).

nach welchen Gesichtspunkten der Handelswert von Holz-
schutzmitteln zu bestimmen ist. — L. V. Redman und
E. O.R h o d e 851?) haben eine schnelle und genaue Bestim-
mung von Phenol ausgearbeitet und vergleichen diese mit
der Hypobromitmethode von Llo yd.

S. R. Church52% bringt eine Zusammenstellung der
Priifungsverfahren von Teeren, Olen und Pechen.

Die%erwendung von Teer und Teerpech fiir Straenbau-
zwecke hat sich, nach dem Berichte des englischen
StraBenamts’!) zu schlieBen, sehr gut bewahrt.
Eine Reihe von deutschen Patenten und Patentanmeldungen
zeigt, daB diese Verwertung von Teer jedenfalls eine grofe
Zukunft hat. Es seien hier genannt: R. T oepel523),
A. Hamblo¢h und J. Henning5?8), Gauhe, Gockel
und Co.524), A.-GfiirAs%haltierungundDach-
bedeckung vorm. Johannes Jeserich®25) und
Gesellschaft filr Teerverwertung m.b. H,
Duisburg-Meiderich52¢),

Rosenthald??) erortert die aus der Lagerung und
Umfiillung feuergefihrlicher Flussigkeiten sich ergebenden
Gefahren und die Prinzipien der bisher angewendeten Sicher-
heitsmaBregeln. E. A. B a rrier528) beschreibt die Brand-
léschung bei Olen und sonstigen feuergefihrlichen Fliissig-
keiten.

Die Verwertung des Naphthalins als Brikettbindemittel
an Stelle von Pech bespricht ein Anonymus52). M.
Perlewitz539) will Siagespine mit Naphthalin gemischt
brikettieren und so die wertlosen Abfille einer wirtschaft-
lichen Verwertung zufithren. Ein Verfahren zum Briket-
tieren mit Pech, wobei letzteres durch Streudiisen dem
Brikettiergut unmittelbar zugeblasen wird, ist C. Fohr
und E. Kleinschmid t®1) geschiitzt worden.

Eine Verwertungsart der ausgebrauchten Reinigungs-
masse, bei der der Schwefel mittels Leichtol von 150—190°
Siedegrenzen ausgezogen wird, istder Société d’Eclai-
rage, Chau%fa.ge et Force Motrice??) ge-
schiitzt worden. Der noch schwefelhaltige Rest der Masse
wird mit Kalk behandelt und feuchte Luft hindurchgeblasen,
wodurch die Ferrocyanide und Berlinerblau in Sulfocyanide
und diese ihrerseits durch Erhitzung in Ammoniak ver-
wandelt werden. — Ch. J. H. M a dse n52) will aus der
ausgebrauchten Masse ausschlieBlich durch mechanische
Behandlung (Schlimmung, feinste Vermahlung oder dgl.)
einen Farbstoff herstellen, der sich fiir Olfarben, Druck-
farben usw. verwenden laBt.

Walther Feld®) hat ein Verfahren zur Gewinnung
von Schwefel durch Einwirkenlassen von Schwefeldioxyd
auf Schwefelwasserstoff ausgearbeitet; dieses Verfahren
ist ein Teil seines Polythionatverfahrens, dessen im Kapitel
Gasreinigung bereits Erwihnung getan wurde.

Zur Reinigung der Abfallschwefelsiure der Benzolfabri-
ken sind zwel Verfahren bekannt geworden; das erste von
E. N a t h 0%3%) ist dadurch gekennzeichnet, daB die Saure
mit dquivalenten Mengen von CaCO; und Sand versetzt
und der Niederschlag aus Gips und Sand im Autoklaven bis
zur Bildung von Calciumsilicat und SO, erhitzt wird. Beim

619) J, Ind. Eng. Chem. 4, 655—8659; Angew. Chem. 26, II, 491
(1913).

520) J, Ind. Eng. Chem. 5, 195—198; Angew. Chem. 26, II, 587
(1913).

521) J, of Gaslight 121, 820 (1913); Angew. Chem. 26, II, 663
(1913). i

522) D, R. P. 262 267; Angew. Chem.

523) D. R. P. 258 373; Angew. Chem.

s24) D. R. P. 256 662; Angew. Chem. 26, II, 167 (1913).

525) D, R. P. 256 573; Angew. Chem. 26, II, 222 (1913).

528) D, R. P.-Anm. G. 37 749; Angew. Chem. 26, II, 350 (1913).

527) Braunkohle 12, 35—42 (1913); Angew. Chem. 26, II, 498
(1913).

528) J, Am. Soc. Mech. Eng. 35, 1609—1616 (1913).

529) Coal Age 1913, 440.

530) D. R. P.-Anm. P. 28 384; Angew. Chem. 27, II, 94 (1914).

531) D, R. P. 263 158; Angew. Chem. 26, II, 533 (1913).

532) Franz. Pat. 454 990/1913.

533) D, R. P. 261 000; Angew. Chem. 26, II, 447 (1913).

534) D. R. P.-Anm. F. 33 663; Angew. Chem. 26, II, 467 (1913).

535) D. R. P, 262 466; Angew. Chem. 26, II, 477 (1913).

26, II, 555 (1913).
26, II, 287 (1913).
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zweiten Verfahren von A. Gasserf®) wird Warmluft
in feiner Verteilung in die Siure eingetrieben. —

Zum SchluBl mégen noch zwei Verfahren zur Reinigung
und Verwertung der Abwisser aus Kokereibetrieben von
A.Krieger5$7)und von Gebr. Hinselmann?38) Erwih-
nung finden. Beim ersten werden die Abwisser durch Kohle-
trockentiirme geleitet und dabei filtriert, beim zweiten
sollen die Wisser als Waschwisser in der Kohlenwische
Verwendung finden. [A. 87.]

Zur Kenntnis der hochmolekularen Naphthen-
sduren des Bakuer Erdols.

Von EwarLp Pyrivni, Baku.

Schon seit einigen Jahren bin ich mit Versuchen, hoch-
molekulare Naphthensiuren aus den hochsiedenden Frak-
tionen des Bakuer Erdéles zu isolieren, beschiftigt. Im
folgenden sollen einige Versuchsresultate mitgeteilt werden.

Aus den gewdhnlichen Maschinenéllaugenabfillen wurden
durch Zersetzung der mit dest. Wasser verd. Emulsion mit
verd. Schwefelsiure die u. a. auch Naphthencarbonsguren
enthaltenden Ole in Frejheit gesetzt, gewaschen und getrock-
net. Das so erhaltene Ol wurde im Vakuum destilliert. Aus
dem Destillate wurden mit alkoholischer Kalilauge die or-
ganischen Sauren ausgezogen. Nach Abdestillieren des Al-
kohols wurden aus der Seifenlésung die Sauren mittels
verd. Schwefelsdure in Freiheit gesetzt, ausgewaschen und
getrocknet. Die so erhaltene Naphthensiure stellte ein hell-
gelbes, sehr viscoses, beinahe geruchloses O1 mit der Saure-
zahl 100 dar.

Wie ich im Jahre 1912 gezeigt habel), schlieBen die
80 hergestellten Naphthensiuren sehr leicht kolloides naph-
thensaures Alkalisalz ein. Um dieses zu vermeiden, wurde
die Saure in #therischer Losung mit konz. Salzséiure ge-
schiittelt und nachher mit dest. Wasser so lange ausgewaschen,
bis das Waschwasser keine saure Reaktion zeigte. Nachher
wurde die dtherische Losung filtriert und das Losungsmittel
abdestilliert. Erhalten wurde eine Naphthensiure vom
spez. Gew. 0,9470 bei 19,8°/15° C, Saurezahl 168,7, Jodzahl
254 (Hiibl, Waller). Hiernach enthilt die Saure Ver-
unreinigungen ungesittigten Charakters. AuBlerdem diirfte
es keine einheitliche Sidure sein, sondern ein Gemisch homo-
loger Naphthensauren. Die Siaure wurde einer fraktionierten
Destillation bei gew. Atmosphirendruck unterworfen. Es
wurden folgende zwei Fraktionen erhalten:

1. Fraktion Kp. 310—320° ca. 139,
2. Fraktion, Kp. 340° herum ca. 639%,.

Bei der Destillation wurde keine erhebliche Zersetzung
beobachtet, nur wenn die Temperatur plétzlich von ca. 340
bis 360° stieg, wurde Zersetzung bemerkbar, weshalb die
Destillation unterbrochen wurde. Die Destillate waren gelb-
lich geférbt mit typischem, doch nicht ekelerregendem Naph-
thensduregeruch. Im kalten Zustande ist der Geruch kaum
erkennbar.

I. Von der ersten Fraktion wurde ein so kleines Quan-
tum gewonnen, dall kein spezifisches Gewicht bestimmt
werden konnte. Die Saurezahl betrug 180,4, einem mitt-
leren Molekulargewicht von 310 entsprechend. Demnach
sollte diese Fraktion hauptsichlich von der Eicosannaph-
thensiure (CyHgy30,) bestehen. Das Silbersalz dieser Sdure,
C;sH;,CO0Ag, wurde auf folgende Weise hergestellt. Die
Séaure wurde in alkoholischer Lésung mit 1/,,-n. NaOH
neutralisiert, mit dest. Wasser verdiinnt und das Ag-Salz
mit einem UberschuB an ca. 1/;o-n. AgNO, ausgefillt. Hier-
bei beférdert ein intensives Mischen der milchig gewordenen
Flussigkeit mittels eines Glasstabes die Abscheidung des
Salzes. Das Ag-Salz wurde mit dest. Wasser gekocht,
wiederholt mit dest. Wasser ausgewaschen, bis das Wasch-

538) D. R. P.-Anm. G. 37 742; Angew. Chem. 27, II, 62 (1914).

537) D, R. P.-Anm. K. 52 186; Angew. Chem. 26, II, 361 (1913).

538) D. R. P.-Anm. H. 58 346; Angew. Chem. 26, II, 581 (1913).

1) Uber die Naphthensiuren und jhre Reaktion mit Eisen-
oxydul Chem.-Ztg. 36, 869—870 (1912).

wasser keine Reaktion auf Ag zei%te. Das bei der Ausschei-
dung schneeweiBl erscheinende, flockige, dann kisige Ag-
Salz wurde beim Auskochen gelb und pflasterartig. Das
Ag-Salz wurde auf einer Glasplatte zusammengepret und
auf dem Wagserbade getrocknet und analysiert:

0,2796 g Substanz gaben 0,0732 g Ag oder auf C,,H;,COOAg

gefunden 26,18%, Ag
berechnet 25,879, Ag.

Wie wir sehen, ist der durch Analyse gefundene Ag-Ge-
halt mit dem berechneten ziemlich gut iibereinstimmend.
Die zur Verfiigung stehende Menge dieser Séure war aber
zu gering, um andere Eigenschaften feststellen zu kénnen.

1. Die zweite Fraktion, spez. Gew. 0,9400 bei 21°/ 4- 156°C
ab bei der Titration eine Saurezahl 147,6, also einem mitt-
eren Molekulargewicht von 380 entsprechend. Hiernach

sollte diese Fraktion hauptsichlich aus der Eicosipen-

tacosan - Naphthensiure (CyH,;0,) bestehen. Auf
leiche Weise wie oben wurde auch von dieser Siure das

gilbersalz (CyHL;;COOAg) hergestellt und analysiert:

0,1780 g Substanz gaben 0,0397 g Ag oder auf C,,H,,COOAg

efunden 22,309, Ag
%emohnet 22,16%, Ag

Ahnlich wie das Ag-Salz wurde auch das Bariumsalz
(CeqH(;0CO)Ba durch Ausfallung mittels ca. }/,5-n. BaCl,
hergestellt und analysiert:

0,1545 g Subst. gaben 0,02465 g Ba oder auf (C,,H,,C00),Ba

gefunden 15,95%%Ba
berechnet 15,349, Ba.

Das Ba-Salz war schneeweill und kittartig, es wurde aber
beim Trocknen etwas gelblich und hart.

Wenn es somit mit ziemlich groBer Sicherheit zu konsta-
tieren war, dafl die Eicosipentacosannaphthen-
siure vorliegt, so wurde die Sgure doch auf ihre Ein-
heitlichkeit geprift.

Aus einer sehr verd., neutralen alkoholischen Na-Seifen-
lésung der Saure wurden vier Finftel der in Losung vor-
handenen Siure als Ag-Salz ausgefillt und abfiltriert, das
Salz mit dest. Wasger gekocht, ausgewaschen, auf einer
Glasscheibe zusammengedriickt, auf dem Wasserbade ge-
trocknet und analysiert.

0,1320 g Subst. gaben 0,0292 g Ag oder auf C,,H,,COOAg

%qunden 22,129, Ag
rechnet 22,16%, Ag.

Aus dem Filtrate wurde die letzte Menge der Saure als
Ag-Salz ausgeschieden, mit dest. Wasser gekocht, ausge-
waschen, auf einer Glasplatte zusammengedriickt, getrock-
net und analysiert:

0,2418 g Subst. gaben 0,0512 g Ag oder auf C,,H,,COOAg

gefunden 21,179, Ag
berechnet 22,159%, Ag.

. Demnach diirfte die Saure als einheitlich zu betrachten
sein.

Im Laboratorium der Naphthaproduktionsgesellschaft Gebr.
Nobel, Baku. [A. 89]

Zur Theorie des Bleikammerprozesses.
Von WaLraer HeMPEL.

Entgegnung auf den Aufsatz von O. Wentz ki,
(Ringeg. 8./6. 1914.)

In Angew. Chem. 27, I, 218—223 (1914) habe ich den
Inhalt dreier Dissertationen, die in meinem Laboratorium
ausgefithrt worden sind, unter dem Titel: ,,Uber den
KammerprozeB der Schwefelsiure,* kurz zusammengefa8t.

Es war von H e rin g experimentell festgestellt worden,
daf die Reaktionsgeschwindigkeit bei der Bildung wvon
Schwefelsdure grofer ist, wenn SOy, H,O und O mit N,O,
(je nach der Temperatur dissoziiert in NQ, und NO) gu-



